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Witamy w Kabelmat®
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Historia Kabelmat Wickeltechnik GmbH siega do lat 60-tych.
Przez dtugi czas firma byta jedna z wiodacych na rynku
dostawcow systemdw do przewijania kabli, a takze w sek-
torze przemystu kablowego i realizacji projektow. Do gtéw-
nych klientéw zaliczy¢ mozna przede wszystkim producen-
téw kabli, firmy handlowe i ustugowe branzy elektrycznej
i konstrukcji maszyn.

[

Asortyment Kabelmat stanowia narzedzia i urzadzenia do
sktadowania, magazynowania, przewijania kabli i przewo-
dow, rur, wezy i profili. Kabelmat oferuje systemy rozwija-
nia i nawijania zaréwno z bebndw jak i krazkéw.

Zachecamy do zapoznania sie z nasza oferta.
Zapraszamy do kontaktu. Z checia odpowiemy na pytania.

Projekt, planowanie i technologia

Modyfikacja standardowych modutéw nie zawsze spetnia
wymagania. W przypadku specjalnego zastosowania przy-
gotowywane sa indywidualne rozwiazania poczawszy od
planowania, projektowania poprzez produkcje do dostar-
czenia wymaganych urzadzen i oprogramowania.
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Produkcja i montaz

Kabelmat korzysta z zewnetrznego wsparcia technicznego,
oferujac tym samym najnowoczesniejsze urzadzenia stero-
wane elektronicznie.

Hala montazowa o wymiarach 66m dtugosci, 25m szeroko-
$cii 6 m wysokosci wyposazona w dwa dzwigi pozwala na
produkcje wszystkich urzadzen z oferty Kabelmat. Proces
ten nadzorowany jest wewnetrznie.

Systemy i linie wedlug specyfikacji klienta

Réznego typu kable i przewody do przesytu energii elek-
trycznej i danych maja zastosowanie w nowoczesnych
technologiach konstrukcji maszyn, fabryk i telekomunikadgji,
a takze w wielu innych sektorach.

Przewody dostarczane sa na indywidualne zamdwienie
o okreslonej dtugosci i danym typie. Aby sprosta¢ wyma-
ganiom klientéw w nowoczesnych magazynach inicjowane
sa wewnetrzne dziatania ciecia i przewijania. W procesach

tych istotna role petnia maszyny o odpowiednich parame-
trach, dodatkowe wyposazenie jak réwniez oprogramo-
wanie. Kabelmat oferuje zoptymalizowane rozwiazania dla
potrzeb rynku.

W przypadku pytan prosimy o kontakt. Bedzie nam nie-

zmiernie mito stuzy¢ pomoca.
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SYSTEMY PRZWIJANIA RECZNEGO

MESSROL 450

MESSROL 670/ 1000
RINGO 500 / TV-BOI
RINGFIX / SPULFIX
TROMBOI 500/ 800/ 1400
TROMCAR 1000/ 1250
TROMTRAK 1250
KOMBITRAK 800
TISCHROL 450

TISCHROL 1000



MESSROL 450

System przewijania recznego

MESSROL 450

Urzadzenie wraz ze swoim wyposazeniem nadaje sie do pracy stacjonarnej oraz ruchomej. MESSROL 450 wyposazony jest w prowadnice na
ktorej mozna zamontowac urzadzenie do pomiaru dtugosci MESSBOI 10 lub MESSBOI 30. Dodatkowo wyposazone jest w uchwyt do gtowic
nawijajacych, krazkow, kotowrotkdw zwijajacych lub osie szpul o $rednicy do 450 mm oraz ptyty zdawcze. Urzadzenie posiada konstrukcje mo-
dutowa i umozliwia przewijanie w roznych konfiguracjach.: za szpuli na szpule, z krazka na krazek, ze szpuli na krazek oraz z krazka na szpule.

\ MESSROL 450 Nr kat. 86001121
l Zestawienie kompletnego urzadzenia:

Rama podstawowa Nr kat. 85100436 Kolor RAL 7005 mysi szary
Kotka Nr kat. 85100437 Waga ok. 40 kg
RINGFIX 480 Nr kat. 85101211 Dt. x Szer. x Wys. 1000 x 400 x 1200 mm
RAPID 450 SP Nr kat. 85100090
MESSBOI 10 Nr kat. 85100471
MESSROL 450 Rama podstawowa Nr kat. 85100436
Uchwyt glowicy zwijarki 20 mm
Dtugosc x Szeroko$¢ x Wysokosc 1000 x 400 x 350 mm
Waga zwoju max.25 kg
Kolor RAL 7005 mysi szary
Waga ok. 14,5 kg

MESSROL 450 Kétka Nr kat. 85100437

Kotka skretne z hamulcem
Kolor RAL 7005 mysi szary
Materiat Stal
Waga 4x3kg
! -u Wysokos¢ ok. 750 mm

Zestaw: 4 kota wyposazone w hamulce, przygotowane do montazu

MESSROL 450 Watek wejsciowy Nr kat. 85100438
Watek do rozwijania z bebnow

Watek wejsciowy @50 mm
Kolor RAL 7005 mysi szary
Materiat Stal
Waga ok 3,4 kg
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MESSROL 450

System przewijania recznego

RINGFIX 480

Ptyta podawcza z hamulcem

Srednica zwijaka
Srednica ptyty
Wysokos¢ szpilek
Zakres reguladji

Rapid 400 SP
Wielkos¢ uzwojenia
Szeroko$¢ nawijania
Rdzen - @

0s-o

Waga zwoju

Kolor

Materiat

Waga

SPULFIX 480
Wielkos¢ szpuli
Plyta— &
Wymiar oski

Element centrujacy — @

Max. 470 mm
480 mm

250 mm
140-320 mm

Nr kat. 85100089
max. 400 mm

70 mm

130 mm

20 mm

max. 15 kg

Ocynk

Stal

ok. 4,0 kg

150 mm

480 mm
@16 x 200 mm
25-80 mm

0$ SZPULI NAWIAJACE)

Szpula -
Uchwyt na o$
Dtugos¢ osi
05-2

MESBOI 10
Srednica pomiaru
Zakres kalibracji

310 mm
20 mm
270 mm
16 mm

\Waga zwoju
Kolor
Waga

Rapid 450 SP
Wielkos¢ uzwojenia
Szeroko$¢ nawijania
Rdzen - @

0s-o

Waga zwoju

Kolor

Materiat

Waga

Waga szpuli
Otwor szpuli
Waga szpuli

Szerokos¢ szpuli
Otwor szpuli
Waga szpuli
Kolor

Nr kat. 85101211

max. 25 kg
ocynk
ok. 7,3 kg

Nr kat. 85100090
max. 450 mm

70 mm

250 mm

20 mm

max. 15 kg

Ocynk

Stal

ok. 4,5 kg

Nr kat. 85100214
max. 25 kg

Ocynk

ok 5,7 kg

Nr kat. 86118100
220 mm

25-80 mm

do 10 kg

RAL 7035 jasny szary

Nr kat. 85100471
1-15mm
1-10 mm

Dtugos¢ x Szerokosc¢ x Wysokos¢
Licznik

Doktadnos$¢ pomiaru

Nacisk przy pomiarze

Obudowa

Kolor

Waga

MESBOI 30

Srednica pomiaru

Zakres kalibracji

Dtugos¢ x Szerokos$¢ x Wysokosc
Licznik

Doktadnos$¢ pomiaru

Koto pomiarowe

Obudowa

Uchwyt

Kolor

ok. 160 x 110 x 85 mm

9999,99 m z przyciskiem zerowania
+/-2%

staty zgodnie z naciskiem sprezyn
Polistyren

biaty / niebieski

ok. 0,5 kg

Nr kat. 85001000
1-30mm
3-12mm

ok. 130 x 130 x 320 mm

9999,99 m z przyciskiem zerowania
+/-2%

aluminium

odlew aluminiowy

guma antyposlizgowa

RAL 7005, mysi szary l
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MESSROL 670/ 1000

Urzadzenia do recznego rozwijania z krazkéw i szpul

MESSROL 1000 z MESSBOI 40 BAE MATIS 25M MESSROL 670 z MESSBOI 30 | RAPID 600 SP

Urzadzenia z serii MESROL sa systemami elastycznymi w skfad, ktérego wchodzi wiele modutéw przeznaczonych do pracy recznej. Elastycznos¢
tego systemu polega na mozliwosci obstugi krazkéw o réznych wymiarach, stosowania urzadzern pomiarowych i tnacych o szerokich mozli-
wosciach pracy przy wykorzystaniu réznych kotowrotow zwijajacych. System MESSROL umozliwia réwniez odwijanie z regatéw szpulowych
oraz odwijania i rozwijania z bebnéw. Jest to gwarancja fatwej obstugi, nie powodujacej splatywania kabli z jednoczesnym pomiarem dtugosci.

MESSROL 1000 Nr kat. 85100015
Zestawienie kompletnego urzadzenia:
Rama podstawowa Nr kat. 85100439 RAPID 600 SP Nr kat. 85100091
MESSBOI 40 BAE Nr kat. 85100003
Nr kat. 85100189 Kolor RAL 7005 mysi szary l
MATIS 25Nr Nr kat. 85100163 Waga ok. 80 kg
Rama podstawowa MESSROL 1000 MESSROL 670
Nr kat. 85100439 Nr kat. 86180439
Gtowica zwijarki - & max. 1000 mm max. 670 mm
Uchwyt gtowicy zwijarki 30 mm 30 mm
Zakres pracy przewijania 250 mm 250 mm
Dtugosc x Szeroko$¢ x Wysokosc ok. 1200x710x910 mm ok. 860x680x910 mm
Kolor RAL 7005 mysi szary l RAL 7005 mysi szary l
Waga ok. 51 kg ok. 41 kg

Wyposazenie: rama z profili stalowych, kota z hamulcami, prowadnica $lizgowa z uchwytem
dla urzadzenia pomiaru dtugosci.

MESSBOI 40 BAE Bez podajnika rolkowego Nr kat. 85100003
Srednica pomiaru 1-40 mm Materiat  Stal/stal nierdzewna/aluminium
Wyswietlacz 9999,99 m
Dt. x Szer. x Wys. 0k.320x320x280 mm
Waga ok. 12 kg
Doktadnos¢ pomiaru z prowadnicami rolkowymi na wejsciu i wyjsciu: +/- 0,5%
Prowadnice rolkowe (2 szt.) Nr kat. Nr kat.
85100185 85100186
Do nawijania Do nawijania
z podajnikow bezposrednich z regatu magazynowego
Rolka wyjsciowa — & 35 mm 35 mm
Rolka wejsciowa — & 35mm 80 mm
Materiat - & 40 mm 40 mm
Waga ok. 10 kg/kpl. ok. 10 kg/kpl
Rodzaj materiatu:
Obudowa Stal ocynkowana Stal ocynkowana
Rolka prowadzaca wejsciowa Stal nierdzewna Plastik
Rolka prowadzaca wyjsciowa Stal nierdzewna Stal nierdzewna
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MESSROL 670/ 1000

System przewijania recznego do cewek i szpul

10

MATIS 25 M Nr kat. 85100163
Materiat - & max. 25 mm
Waga ok. 4,9 kg
Kolor

Raczka z tworzywa sztucznego 26Mty

Oska nawojowa do bebnéw

Beben - @
Szerokos¢ bebna
Waga materiatu
0s-J

Trzpien — &

max. 800 mm
max. 520 mm
max. 50 kg
30 mm

25 mm

Oska nawojowa do szpul

Wielko$¢ szpuli ( z otworem 35 mm)
Wielkos¢ szpuli ( z otworem 50 mm)
Wielko$¢ szpuli ( z otworem 85 mm)

Srednica oski — @

Zakres otworéw w szpuli

Waga materiatu
Waga
Kolor

RAPID 600 SP
woéj -

Szeroko$¢ nawijania
Rdzen - &

Waga zwoju

Zwoj - &
Reguladji rdzenia

Szeroko$¢ nawijania
Waga materiatu
Uchwyt osi — &
Waga

Kolor

RAPID 480 SL
woj - D

Regulacji rdzenia
Szerokos¢ nawijania
Waga materiatu

RAPID 800 SL
Zwoj - I

Reguladji rdzenia
Szerokos$¢ nawijania
Waga materiatu

max. 600 mm
120 mm

300 mm
max. 25 kg

RAPID 670 ST
Nr kat. 85100465

max. 670 mm
250/400/500 mm

80-250 mm
max. 80 kg
30 mm

ok. 25 kg
RAL 2004 W

max. 480 mm
200-370 mm
50-250 mm
max. 65 kg

max. 800 mm
300-550 mm
50-250 mm
max. 80 kg
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MATIS 35 M Nr kat. 85100162
Materiat - & max. 35 mm
Waga ok. 3,9kg
Kolor

Raczka z tworzywa sztucznego 26My

Nr kat. 85100435

Regulacja trzpienia 70-170 mm
Otwor w bebnie - & 40-80 mm
Waga ok. 8,4 kg
Kolor ocynk
Nr kat. 85100555

max. 430 mm

max. 445 mm

max. 474 mm

30 mm

35-85mm

max. 100 kg

ok. 10 kg

ocynk

Nr kat. 85100091

Uchwyt oski 30 mm
Waga ok. 8 kg
Kolor ocynk
RAPID 670 ST RAPID 670 ST

Nr kat. 85100466 Nr kat. 85100884
max. 850 mm max. 1000 mm
250/350/450 mm 250/350/450 mm
550/650 mm 550/650 mm
80-250 mm 80-250 mm

max. 80 kg max. 80 kg

30 mm 30 mm

ok.30kg ok. 35kg

RAL 2004 W RAL 2004 W

Nr kat. 85100083

Uchwyt osi - & 30 mm
Waga ok. 40 kg
Kolor RAL 2004 pomararczowy B
Nr kat. 85100174

Uchwyt osi — & 30 mm
Waga ok. 70 kg
Kolor RAL 2004 pomaranczowy B



RINGO 500 / TV-BOI

System przewijania recznego do cewek i szpul

RINGO 500 urzadzenie wykorzystywane na placach budowy.
System tatwego rozwijania kabli z bebnéw i zwojow.

e Posiada dynamiczny hamulec utrzymujacy staty naciag rozwijanego materiatu.
Sita hamowania jest uzalezniona od wagi materiatu.

e Niska masa wtasna

* Mate wymiary

* Mozliwo$¢ zastosowania w przypadku uszkodzonych szpul i bebnéw

e Urzadzenie kompaktowe, delikatna i cicha praca,wytrzymate, bezobstugowe,
antyposlizgowe o stabilnej budowie.

TV-BOI stalowy beben kablowy

Przenosny beben kablowy do nawijania i rozwijania kabli, moze réwniez stuzy¢
do przechowywania kabli oraz jako przedtuzacz.

Wyposazenie podstawowe:

* zbudowany w konstrukcji z ramy stalowej

e reczna korba do zwijania i rozwijania kabla

¢ przygotowany do podtaczenia wtyczki

e $ruba do mocowania, hamowania i blokowania bebna

kabelmat
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RINGO 500 Nr kat. 85102215
Waga materiatu do 190 kg
Max. Wymiar szpuli — & ok. 500 mm
Min wymiar szpuli — & ok. 120 mm
Waga wiasna ok. 7 kg
TV-BOI Nr kat. 85100524
Srednica bebna 480 mm
Srednica wewnetrzna ok. 250 mm
Szeroko$¢ wewnetrzna ok 380 mm
Dt. x Szer. x Wys. ok. 680x450x500 mm
Waga wiasna ok. 7 kg

"



RINGFIX / SPULFIX

System rozwijania recznego do cewek i szpul

RINGFIX

Do ciezkich i duzych zwojéw umieszczonych na ptycie zdawczej, z ktérej materiat jest wyciagany bez mozliwosci skrecania sie. Ptyty dozujace
sa wymienne w zaleznosci od wymiarow zwoju. Materiat wydawany jest z ptyty zdawczej z odpowiednim naciagiem dzieki zamontowaniu

regulowanego hamulca.

><
il
M
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RINGFIX podstawa

Wysoko$¢ montazu

Dtugosc x Szerokos¢ x Wysokosc
Ptyta zdawcza

Kolor

Waga wiasna

RINGFIX przenosny

Wysokos$¢ montazu, regulowana
LxW

Ptyta zdawcza

Kolor

Waga wiasna

RINGFIX stacjonarny
Wysokos¢ montazu, regulowana
LxW

Ptyta zdawcza

Kolor

Waga wiasna

RINGFIX 480
Nr kat. 85101211

Ptyta zdawcza wraz z hamulcem

Srednica zwoju — @ max. 470 mm

Srednica plyty — & 480 mm
Wysokos¢ trzpieni 250 mm
Srednica wewnetrzna 140-320 mm
Waga materiatu max. 25 kg
Kolor ocynk
Waga wiasna ok. 7,3 kg

kabelmat
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nr kat. 85100210

150 mm

ok. 520x520x120
@480 - 800 mm
RAL 7005, mysi szary
5,5kg

nr kat. 85100208
850-1050 mm
ok. 1100x1100

@480 - 800 mm
RAL 7005, mysi szary ll
29 kg

nr kat. 85100209
760-1100 mm

ok. 1000 x 1100 mm
2480 - @800 mm
RAL 7005, mysi szary ll

24 kg
RINGFIX 650 RINGFIX 800
nr kat. 85101212  nr kat. 85101213

max. 640 mm max. 790 mm

650 mm 800 mm
250 mm 250 mm
180-500 mm 280-660 mm
max. 25 kg max. 25 kg
ocynk ocynk

ok. 11,5 kg ok. 18,3 kg




SPULFIX

Wysokos¢ szpuli

Plyta— &

Podstawowe wymiary trzpienia
Centrowanie otworu

Waga szpuli

Kolor

Waga wiasna

MESSBOI 10 H

Srednica materiatu mierzonego
Kalibracja

Dtugos¢ x Szerokos$c¢ x Wysokos¢
Ptyta zdawcza

Doktadnosc pomiaru
Skutecznos¢ pomiaru

Obudowa

Kolor

Waga wiasna

Srednica szpuli - &
Wysokos¢ szpuli
Srednica plyty — @
Zakres reguladji rdzenia
Trzpien

Kolor

Srednica zwoju - &
Wysokos¢ trzpienia
Zakres regulacji rdzenia
Waga zwoju

Kolor

RINGFIX 480

RINGFIX / SPULFIX

System przewijania recznego do cewek i szpul

nr kat. 85100214
150 mm

480 mm

@16 -200 mm
25-80 mm

max. 25 kg

ocynk

ok. 5,7 kg

nr kat. 85100203
1-15 mm

1-10 mm

ok. 225x110x145 mm

9999,99 m z zerowaniem

+/-2%

stata ze wzgledu na nacisk sprezyny

SPULFIX 300
Nr kat. 85100007

max. 290 mm
max. 150 mm
480 mm
25-80 mm
& 16-200 mm
RAL 7035, jasny szary

RINGFIX 300
Nr kat. 85100004

max. 290 mm
110 mm
90-200 mm
max. 10 kg
RAL 7035, jasny szary

polystyrol
biato / niebieski
ok 0,5 kg

SPULFIX 450
nr kat. 85100475

max. 440 mm
max. 150 mm
650 mm
25-80 mm
& 16-200 mm
RAL 7035, jasny szary

RINGFIX 450
nr kat. 85100005

max. 440 mm
max. 110 mm
150-200 mm
max 12 kg
RAL 7035, jasny szary

Nr kat. 85100006

Wykonany w formie tawy z ptyta zdawcza wyposazona w hamulec i uchwyt.
Ptyta zdawcza wyposazona z przodu w plastikowy uchwyt do montazu MESSBOI 10 H.

Srednica zwoju - &

Srednica plyty - @
Wysokos¢ trzpieni

Zakres regulacji wewnetrznej
Waga zwoju

Kolor ptyty

Kolor krzyzaka

Waga

kabelmat
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max. 470 mm

480 mm

250 mm

140-320 mm

max. 25 kg

ocynk

RAL 7005, mysi szary ll
ok. 11,5 kg
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TROMBOI 500/ 800/ 1400

System recznego rozwijania bebnéw.

TROMBOI 500 TROMBOI 500 z ruchoma podstawa

System rozwijania bebnéw o srednicy do 700 mm i wadze do 140 kg.

e Solidna, mocna stalowa konstrukcja

e Uchwyty z ochrona krawedzi

e Rolki rozwijania obstuguja bebny o srednicy od 150 do 700 mm
* Rampa zatadunkowa

¢ Powierzchnia powlekana tworzywem

¢ System przystosowany do bebnéw jednokierunkowych
e Osie na tozyskach kulkowych

TROMBOI 500

TROMBOI 500 z kétkami transportowymi
Srednica bebna

Szerokos¢ bebna

Waga bebna

Dtugosc x Szeroko$c x Wysokosc¢

Kolor

Waga wiasna

Dane dotycza urzadzenia wspoétpracujacego tylko z nieuszkodzonymi bebnami.

14 kabelmat
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Nr kat. 85100910
Nr kat. 85100911

150 — 700 mm

max. 520 mm

max. 140 kg
550x530x80 mm

RAL 7005, mysi szary M
ok. 8 kg




TROMBOI 500/ 800/ 1400

System recznego rozwijania bebnéw.

TROMBOI 800 ROMBOI 1400

TROMBOI 800
System rozwijania bebnéw o srednicy
do 1000 mm i wadze do 500 kg.

Srednica bebna

Szerokosc¢ bebna

Waga bebna

Dtugos¢ x Szerokos¢ x Wysokos¢
Kolor

Boczne rolki prowadzace

Rolki rozwijajace

Waga wiasna

Dane dotycza urzadzenia wspoétpracujacego tylko z nieuszkodzonymi bebnami.

TROMBOI 1400
System rozwijania bebnéw o srednicy
do 1800 mm i wadze do 1500 kg.

Srednica bebna

Szerokos¢ bebna

Waga bebna

Dtugosc x Szeroko$c x Wysokos¢
Kolor

Boczne rolki prowadzace

Rolki rozwijajace

Waga wiasna

Dane dotycza urzadzenia wspotpracujacego tylko z nieuszkodzonymi bebnami.

kabelmat
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Nr kat. 85100009

400-1000 mm

max. 580 mm

max. 500 kg

700x700x140 mm

ocynk

2 sztuki, z tozyskami kulkowymi

2 sztuki, z podwaojnymi tozyskami kulkowymi
ok. 21 kg

Nr kat. 85100010

500 - 1800 mm

zmienna

max. 1500 kg

(2) x 760x270x140 mm

ocynk

2 sztuki, z fozyskami kulkowymi

4 sztuki, z podwajnymi tozyskami kulkowymi
ok. 27 kg (2 sztuki)




TROMBOI 7-10/9-14/ 2003

System recznego rozwijania bebnéw.

TROMBOI 7-10
System rozwijania bebnéw o srednicy do 1000 mm
i wadze do 1000 kg, wliczajac os i stozki mocujace.

Srednica bebna

Szerokos¢ osi wraz ze stozkami mocujacymi
Waga bebna

LxW

Wysokos¢ regulowana

Kolor

Waga wiasna (z osia i stozkami)

TROMBOI 9-14
System rozwijania bebnéw o srednicy do 1400 mm
i wadze do 1700 kg, wliczajac o$ i stozki mocujace.

Srednica bebna

Szerokos¢ osi wraz ze stozkami mocujacymi
Waga bebna

Lx

Wysokos¢ regulowana

Kolor

Waga wiasna (z osig i stozkami)

Opcjonalnie:

& 34x840 mm, waga bebna max. 1000 kg
odpowiedni dla TROMBOI 7-10 | TROMBOI 9-14
& 34x1140 mm, waga bebna max. 700 kg
odpowiedni dla TROMBOI 7-10 | TROMBOI 9-14
& 60x1140 mm, waga bebna max. 1700 kg
odpowiedni dla TROMBOI 9-14

& 60x1340 mm, waga bebna max. 2000 kg
odpowiedni dla TROMBOI 9-14

16 kabelmat

WICKELTECHNIK

Nr kat. 85005031

710 -1000 mm

&34 x 840 mm

max. 1000 kg

ok. 500x240 mm
420-600 mm

RAL 7005, mysi szary
ok. 32 kg / 2 sztuki

Nr kat. 85005041

900 - 1400 mm

& 60x 1140 mm

max. 1700 kg

ok. 600x250 mm
700-830 mm

RAL 7005, mysi szary ll
ok. 51 kg /2 sztuki

Nr kat. 85008010
Nr kat. 85008020
Nr kat. 85008030

Nr kat. 85008040




TROMBOI 7-10/9-14/ 2003

System recznego rozwijania bebnéw.

TROMBOI 2003

Urzadzenie wyrdznia sie solidna konstrukcja spawana. Zakres zastosowania urzadzenia jest bardzo szeroki, obejmuje obstuge produktow

rozwijanych na placach budowy, instalacje okablowania, jak réwniez obszary sktadowania i wysytki.

Solidne uchwyty osi powinny by¢ wtozone i zablokowane na wysokosci, ktéra odpowiada roboczemu wymiarowi bebna. Os powinna by¢
przetozona przez otwdr w bebnie. Po natozeniu osi na uchwyty beben mozna podnies¢ za pomoca recznej pompy hydraulicznej. Opuszcze-

nie bebna odbywa sie za pomoca $ruby odpowietrzajacej.

TROMBOI 2003
System do rozwijania z reczng pompa hydrauliczna dla bebnéw
o $rednicy do 2000 mm i wadze do 4000 kg.

Srednica bebna

Szerokos¢ osi wraz ze stozkami mocujacymi
Waga bebna

Dtugosc x Szerokos¢ x Wysokos¢

Kolor

Waga wiasna (z osia i stozkami)

Opcjonalnie:

03 & 34x1140 mm, waga bebna max. 700 kg
03 @ 60x1140 mm, waga bebna max. 1700 kg
0$ & 60x1340 mm, waga bebna max. 2000 kg

kabelmat

WICKELTECHNIK

Nr kat. 85005091

710-2000 mm

@76 x 1700 mm

max. 4000 kg

ok. 550x300x1520 mm
RAL 7005, mysi szary ll
ok. 132 kg / 2 sztuki

Nr kat. 85008020
Nr kat. 85008030
Nr kat. 85008040



TROMCAR 1000/1250

System recznego rozwijania bebnéw.

TROMCAR 1000
TROMCAR 1000/ 1250

TROMCAR 1250

Stojaki najczesciej wykorzystywane przy transporcie bebnéw kablowych wewnatrz obiektow. Podnoszenie bebnéw mozliwe jest dzieki
dzwigni. Mobilne systemy TROMCAR sa wyposazone w uchwyt podnoszacy, stuzacy rowniez jako uchwyt do ciagniecia, a takze duze kota.
Zastosowanie urzadzen jest wszechstronne poczawszy od placéw budowy az po sektory instalacji elektrycznych.

TROMCAR 1000

Srednica bebna

Szerokos¢ osi wraz ze stozkami mocujacymi
Waga bebna

Szerokos¢

Dtugosc x Szeroko$c x Wysokosc¢

Kolor

Waga wiasna (z osia i stozkami)

2 kota transportowe i 2 wsporniki

TROMCAR 1250

Srednica bebna

Szerokos¢ osi wraz ze stozkami mocujacymi
Waga bebna

Szerokos¢

Dtugos¢ x Szerokos¢ x Wysokos¢

Kolor

Waga wiasna (z osia i stozkami)
3 kola transportowe

Akcesoria TROMCAR 1000 / 1250
Rolki TROMCAR ( do zamontowania ukfadu mierzacego)
Uktad mierzacy MESSBOI 30

18 kabelmat

WICKELTECHNIK

Nr kat. 85006002
500-1000 mm

@ 34 x 840 mm

max. 1000 kg

max. 710 mm

ok. 1600 x 1040 x 770 mm
RAL 7005, mysi szary ll
ok. 50 kg

Nr kat. 85006003
500-1250 mm

&34 x 1140 mm

max. 700 kg

max. 1000 mm

ok. 1600 x 1360 x 830 mm
RAL 7005, mysi szary
ok. 52 kg

Nr kat. 85100540
Nr kat. 85001000



TROMTRAK 1250

System recznego rozwijania bebnéw.

TROMTRAK 1250 Hamulec

TROMTRAK 1250

TROMTRAK 1250 z bolcami mocujacymi

TROMTRAK 1250 przeznaczony jest do odwijania wszystkich rodzajow materiatéw. Zaleta jest dwustronne montownie osi z regulowanym

hamulcem, ktéry zapewnia kontrole naciagu rozwijanego materiatu.

Do zastosowania z innymi urzadzeniami Kabelmat do mierzenia, ciecia i przewijania.

Wyposazenie podstawowe:
- rama stalowa wyposazona w 4 kota z blokadami
- 0$ bebna wyposazona w tozyska, 2 stozki centrujace i noznym hamulcem

- 2 reczne dzwignie do podnoszenia i opuszczania bebnow

TROMCTRAK 1250

Srednica bebna

Srednica osi

Waga bebna

Szerokos¢

Dtugosc x Szerokos¢ x Wysokosc¢

Kolor

Waga wiasna (z osia i stozkami)

Stozki centrujace z bolcami mocujacymi do TROMTRAK 1250

kabelmat

WICKELTECHNIK

Nr kat. 85100011

630 - 1250 mm

@35 mm

max. 1000 kg

max. 890 mm

ok. 860 x 1300 x 700 mm
RAL 7005, mysi szary ll
ok. 58 kg

Nr kat. 85110012



KOMBITRAK 800

System recznego rozwijania ze szpul i zwojow

Hamulec mechaniczny

Regulacja
naciggu

0s do rozwijania
ze szpul

KOMBITRAK 800 T (nr kat. 85100912) wraz z osia do rozwijania

ze szpul. Odwijanie ze szpuli i zwojow z wykorzystaniem

regulacji naciagu i hamulcem mechanicznym.

20

RAPID 480 SP

Srednica zwoju do 480 mm
Zakres reguladji rdzenia 200-370 mm
Szerokos¢ rdzenia 50-250 mm
Waga materiatu max. 65 kg
RAPID 800 SL

Srednica zwoju do 800 mm
Zakres reguladji rdzenia 300-550 mm
Szeroko$¢ rdzenia 50-250 mm
Waga materiatu max. 80 kg
0$ DO SZPUL 500-600-30

Srednica szpuli do 500 mm
Dtugos¢ osi 600 mm
Srednica osi 30 mm
Uchwyt osi 30 mm

0$ DO SZPUL - SREDNICA DO 800 mm
Szer. szpuli (otwér 35 mm)
Szer. szpuli (otwér 50 mm)
Szer. szpuli (otwor 85 mm)
Srednica osi

max. 405 mm
max. 415 mm
max. 445 mm

30 mm

kabelmat

WICKELTECHNIK

KOMBITRAK 800 B (nr kat. 87000305) wraz z RAPID 480 SL

Nr kat. 85100082

Waga wiasna 40 kg
Srednica osi 30 mm
Kolor RAL 2004 pomaranczowy B

Nr kat. 85100101

Waga wiasna 70 kg
Srednica oSi 30 mm
Kolor RAL 2004 pomarariczowy l

Nr kat. 85100103

Zakres reguladji 40-80 mm
Szerokos¢ szpuli 250 mm
Waga materiatu 60 kg
Waga wiasna 8 kg

Nr kat. 87000224
Uchwyt osi 30 mm
Zakres reguladji 35-85 mm
Waga materiatu max. 100 kg
Waga wiasna ok 10 kg




KOMBITRAK 800

System recznego rozwijania ze szpul i zwojow

Riickansicht

KOMBITRAK 800 B, wraz z gtowica RAPID 480 SL

Wyposazenie podstawowe:
e Stalowa rama wyposazona w cztery kota z hamulcami

¢ Uktad napedowy sktadajacy sie z tarczy hamulcowej z systemem
kontroli naciagu do regulacji hamulca linowego, (- Numer artykutu
KOMBITRAK T: 85100912).

¢ Podstawa kotowroka kabelmat® do nawijania uzwojen lub
nawijania szpul w postaci pionowej

¢ Naped z regulowana mechanicznie hamulcem (KOMBITRAK 800 B
—Nr kat. 87000305 + KOMBITRAK 800 H — Nr kat. 87000309)

Dane techniczne:

Srednica szpuli / zwoju
Szerokos¢ szpuli / zwoju

Waga szpuli / zwoju

Otwor montazowy

Waga materiatu

Kierunek nawijania

Dtugos¢ x Szerokos¢ x Wysokos¢
Kolor

Waga wiasna

KOMBITRAK 800 T, wraz z gtowica RAPID 800 SL

KOMBITRAK 800 H (nr kat. 87000309) wraz z RAPID 850 ST,
nawijarka do szpul i zwoi z regulowanym hamulcem

max. 800 mm
zgodnie ze specyfikacja osi do szpul i gtowic
zgodnie ze specyfikacja osi do szpul i glowic

30 mm

max. 100 kg

od prawej do lewej

ok. 1200 x 1000 x 1000 mm
RAL 7005, mysi szary ll

ok. 70 kg

kabelmat 21
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TISCHROL 450

System recznego nawijania na szpule i zwoje

TISCHROL kompletne urzadzenie

TISCHROL 450

TISCHROL 1:3 wraz z gtowica RAPID 400 SP

Gtéwna zaleta urzadzenia jest tatwos¢ w obstudze i przetozenie przewijania1:3 lub 1:1. Istnieje mozliwos¢ zastosowania systemow prze-
wijania szpul i zwojoéw TISCHROL 450 w wersji stacjonarnej lub mobilnej. Stad systemy ciesza sie duzym zainteresowaniem instalatoréw,

sklepéw i firm montazowych.

22

TISCHROL 450 kompletny zestaw Nr kat. 85100012
Wspdtczynnik przetozenia 1:3
Waga materiatu max. 10 kg
Ptyta szpuli - Srednica 300 mm
Szerokos¢ szpuli (otwér 80 mm) 165 mm
Szerokos¢ szpuli (otwoér 25 mm) 135 mm
Uchwyt osi — $rednica 20 mm
Dtugosc¢ osi 200 mm
Srednica osi 16 mm200 mm
Kolor urzadzenia RAL 7035, jasny szary

Kolor ptyty RAL 7005, mysi szary ll
Dtugos¢ x Szeroko$¢ x Wysoko$c ok. 300x445x410 mm

Wyposazenie: Podstawa ptyty wraz z reczna korba, ptyta z osia i stozkiem mocujacym.

TISCHROL 4501:3 Nr kat. 85100434
Wspotczynnik przetozenia 1:3
Uchwyt osi — $rednica 20 mm
Wymiar od podstawy do mocowania ptyty 250 mm
Gtowica zwijarki max. 450 mm
Waga ok. 3,8 kg
Kolor urzadzenia RAL 7005, mysi szary ll
Dtugos¢ x Szeroko$¢ x Wysoko$c ok. 100x270x295 mm

Wyposazenie: Podstawa ptyty wraz z reczna korba.

TISCHROL 450 1:1 Nr kat. 85100433
Wspotczynnik przetozenia 1:1
Uchwyt osi — $rednica 20 mm
Wymiar od podstawy do mocowania ptyty 250 mm
Gtowica zwijarki max. 450 mm
Waga ok. 2,6 kg
Kolor urzadzenia RAL 7005, mysi szary ll
Dtugos¢ x Szerokos$¢ x Wysoko$¢ ok. 100x270x325 mm

Wyposazenie: Podstawa ptyty wraz z reczna korba.

kabelmat
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TISCHROL 450

System recznego nawijania na szpule i zwoje

RAPID 400 SP

Materiat przewijany — srednica
Szerokos$¢ zwoju

Rdzen — $rednica

Uchwyt osi - $rednica

Waga zwoju

Kolor

Materiat

Waga

RAPID 450 SP

Materiat przewijany — $rednica
Szerokos$¢ zwoju

Rdzen — srednica

Uchwyt osi - $rednica

Waga zwoju

Kolor

Materiat

Waga

Os$ przewijajaca

tadownosc

Tarcza — $rednica

Szerokos¢ szpuli (Srednica otworu 80 mm)
Szerokos¢ szpuli (Srednica otworu 50 mm)
Szerokos¢ szpuli (Srednica otworu 25 mm)
Uchwyt osi — $rednica

Dtugos¢ osi

0§ - srednica

Kolor

Waga

kabelmat

WICKELTECHNIK

Nr kat. 85100089
max. 400 mm

70 mm

130 mm

max. 20 mm

max. 15 kg

ocynk

Stal

4 kg

Nr kat. 85100090
max. 450 mm

70 mm

250 mm

max. 20 mm

max. 15 kg

ocynk

Stal

4,5 kg

Nr kat. 85100100
max. 10 kg
300 mm
165 mm
150 mm
135 mm
20 mm
200 mm
16 mm
RAL 7035, jasny szary
1,5 kg

23



TISCHROL 1000

System recznego nawijania na szpule i zwoje

Praxisbeispiel in Verbindung
mit TROMBOI 500

TISCHROL 1000 z RAPID 600 SP
TISCHROL 1000

TISCHROL 1000-H z RAPID 600 SP i MESSBOI 30

TISCHROL jest elastycznym modutowym systemem recznego przewijania. Mozliwe jest przewijanie réznej wielkosci zwojow jak i stosowanie

roznych rozwiazan.

24

TISCHROL 1000
Nr kat. 85100180

max. 1000 mm

30 mm

1:1

450 x 330 x 580 mm

Gtowica zwijarki —&

Uchwyt glowicy zwijarki
PrzetoZenie przewijania

Dtugosc x Szerokos¢ x Wysokosc
Waga 20 kg
Kolor RAL 7005, mysi szary ll
Urzadzenie: podstawa tarczy bez akcesoriéw

Wyposazenie ruchome
Odpowiednie dla TISCHROL 1000-H
Sktada sie z 2 pétek z rolkami

Wyposazenie ruchome
do MESSBOI 10 i MESSBOI 30

Waga
Dtugos¢ x Szerokos¢ x Wysokos¢
Wyposazenie ruchome

TISCHROL 1000 H
Nr kat. 86003049

max. 1000 mm

30 mm

1:1

450 x 330 x 1065 mm
26 kg

RAL 7005, mysi szary ll

Nr kat. 86003095

Nr kat. 85100542

3,5kg
630 x 365 x 360 mm
Nr kat. 85100541

Zastosowanie z MESSBOI 30 do bardziej precyzyjnego prowadzenia

MESSBOI 10
Nr kat. 85100471

Uktad pomiarowy

Materiat pomiarowy-< 1-15 mm
Zakres kalibracji 1-10 mm
Dtugos¢ x Szerokos¢ x Wysoko$¢ 160 x 110 x 85 mm
Licznik 9999,99

z mozliwoscia resetowania
Doktadnos¢ pomiaru +-2 %
Sita pomiaru Stata
Koto pomiarowe Plastik
Obudowa Polistyren
Kolor Biaty / niebieski
Waga 0,5kg

kabelmat

WICKELTECHNIK

v\
Q-

MESSBOI 30
Nr kat. 85000100
Nr kat. 85001010, kalibrowany

1-30 mm
3-12 mm
130 x 130 x 320 mm

9999,99
z mozliwoscia resetowania

+/-2 %

Stata

Aluminium

Odlew aluminiowy
RAL 7005, mysi szary ll
2,2 kg




TISCHROL 1000

System recznego nawijania na szpule i zwoje

Os$ przewijajaca

Nr kat. 85100435

Beben — srednica max. 800 mm Dtugosc sruby napedzajacej 70 - 170 mm
Szerokos$¢ bebna max. 520 mm Otwor 40 - 80 mm
tadownosc max. 50 kg Waga 8,4 kg
O3 - srednica 30 mm Kolor ocynk
Sruba napedzajaca — $rednica 25 mm
0Os$ przewijajaca Nr kat. 85100455
Szerokos¢ szpuli (Srednica otworu 35 mm) max. 430 mm
Szerokos¢ szpuli (Srednica otworu 50 mm) max. 445 mm
Szerokos¢ szpuli (Srednica otworu 85 mm) max. 475 mm
0s —$rednica 30 mm
Otwor rdzenia szpuli 35-85mm
tadownos¢ max. 100 kg
Waga 10 kg
Kolor ocynk
RAPID 600 SP Nr kat. 85100091
Zwoj - srednica max. 600 mm O$ - srednica 30 mm
Szeroko$¢ nawijania 120 mm Waga 8kg
Rdzen — $rednica 300 mm Kolor ocynk
Waga zwoju max. 25 kg
RAPID 670 ST RAPID 850 ST RAPID 1000 ST
Nr kat. 85100465 Nr kat. 85100466 Nr kat. 85100884
Zwdj - srednica max. 670 mm max. 850 mm max. 1000 mm
Zakres Srednicy rdzenia 250/400/500 mm  250/350/450 mm  250/350/450 mm
550/650 mm 550/650 mm
Szerokos¢ zwijania 80-250 mm 80-250 mm 80-250 mm
tadownos¢ max. 80 kg max. 80 kg max. 80 kg
0% —$rednica 30 mm 30 mm 30 mm
Waga 25 kg 30 kg 35 kg
Kolor RAL 2004 W RAL 2004 W RAL 2004 W
RAPID 480 SL Nr kat. 85100083
Zwoj - srednica max. 480 mm O3 - srednica 30 mm
Zakres srednicy rdzenia 200 - 370 mm Waga 40 kg
Szerokos¢ zwijania 50-250 mm Kolor RAL 2004 pomaranczowy M
tadownos¢ max. 65 kg
RAPID 800 SL Nr kat. 85100174
Zwoj - srednica max. 800 mm 0% —$rednica 30 mm
Zakres Srednicy rdzenia 300 - 550 mm Waga 70 kg
Szerokos¢ zwijania 50 - 250 mm Kolor RAL 2004 pomaranczowy B
tadownos¢ max. 80 kg
25
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SYSTEMY PRZEWIJANIA MECHANICZNEGO

AUTOCAT 40
MOTROL® 500
MOTROL® 800 EASY
MOTROL® 800
MOTROL® 1000 AUF
PORTROL® 1000/ 1400
RINGROL 600
RINGROL 800

SPULFIX 480
TROMTRAK 1600
TROMROL 2500
UMROL 1000 AUF
UMROL 1400/ 1600 / 2200 AUF

26 kabelmat
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AUTOCUT 40

Maszyna do ciecia kabli, przewodéw i wezy

AUTOCUT 40 z zamknieta ostona ochronna

v "

Instalacja z urzadzeniem do pomiaréw, Zwijarka z regulowana predkoscia Panel sterujacy
z napedem tasmowym oraz
pneumatycznymi nozycami do ciecia

AUTOCUT 40

To zautomatyzowana maszyna do pomiaru dtugosci i ciecia materiatow takich jak kable, rury, przewody, liny stalowe, profile z tworzyw
sztucznych itp. Naped tasmowy o duzej mocy pozwala na pobdr mierzonego materiatu bezposrednio z systemu odwijania takiego jak np.
stojak bebnowy bez uzycia dodatkowego silnika. W potaczeniu ze zwijarka przewijany materiat dostepny jest w postaci krazka.

Dane techniczne

Srednica przewijanego materiatu: max. 40 mm
Wysokos¢ uktadu: 1040 mm
Kierunek przewijania: od prawej do lewej
Dtugosc x Szeroko$¢ x Wysokosc: ok. 1160 x 950 x 1550 mm
Dtugos¢ ze zwijakiem: ok 1800 mm
Kolor: RAL 7005, mysi szary
Waga (bez akcesoridw): ok 350kg

WICKELTECHNIK

kabelmat 27



AUTOCUT 40

Maszyna do ciecia kabli, przewodéw i wezy

Wyposazenie podstawowe:

¢ wykonanie podstawowe to samonos$na i odporna na skrecanie konstrukcja spawana z otwierana ostona, ktéra wyposazona jest w dwie
rolki skretne oraz dwie state

e rozdzielnia zintegrowana w korpusie maszyny
¢ ostona bezpieczenstwa "Macrolon" otwierana do géry wraz z wytacznikiem bezpieczenstwa (wymagane CE)
e ergonomiczny panel centralnego sterowania ze sterowaniem PLC zintegrowany w ramie przedniej

e klawisze funkcyjne, wytacznik awaryjny oraz ustawianie licznika sa zintegrowane z panelem sterujacym

Zalecany sprzet:

e Klatki rolkowe przed i za jednostka pomiaru dtugosci, z regulowanymi rolkami ze stali nierdzewnej. Rolki te sa wymagane do kalibracji
urzadzenia pomiarowego.

¢ Urzadzenie pomiarowe MESSBOI 40-BVE dla materiatu o $rednicy max. 40 mm

— Dokfadno$¢ pomiaru +/- 0,5%
— Predko$¢ maksymalna dla okragtego przewodu do 200m/min
- Certyfikat zgodnosci urzadzenia do pomiaru dtugosci jest zatwierdzony przez wtadze niemieckie na okres dwaoch lat, wazny w Europie
— Panel dotykowy do ustalania dtugosci mierzonego odcinka oraz kalibracji urzadzenia
(dostarczane z lub bez urzadzenia MESSBOI 40 BVE — bez certyfikatu, bez licznika preselekcji)
— Licznik preselekcja z przetacznikiem napedu zwijaka

¢ Drugi system obrotowy - dla opcjonalnej drukarki - Inkjet
¢ Pneumatyczny lub hydrauliczny system ciecia nawijanego materiatu
¢ Podajnik rolkowy - jako jednostka transportowa lub pozycjonowania

—rolki napedowe o wysokiej odpornosci wykonane z galwanizowanej gumy wyposazone w system bezpieczeristwa
—podnoszenie i opuszczanie gérnego zespotu rolkowego za pomoca przycisku

—sita docisku ustawiana manualnie za pomoca regulatora cisnienia

—dolny watek napedzany przez silnik z przektadniowa regulacja predkosci obrotowej

e Pas alternatywny
—podnoszenie i opuszczanie gérnej jednostki tasmy za pomoca przycisku
—sita docisku ustawiana manualnie za pomoca regulatora ci$nienia
—jednostka napedzana za pomoca silnika z systemem przektadniowym

* Cewka/zwaj - wielkos¢ pinow cewki jest do wyboru
¢ System mocowania dla urzadzenia drukarki

¢ Urzadzenie do automatycznego zwijania - AutoBind

Wiecej dodatkow i funkcji na zapytanie.

28 kabelmat
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MOTROL®500

Urzadzenie do przewijania na szpule i zwoje

MOTROL®500

RAPID 480 SL - do nawijania w krazek Nasadka do nawijania na szpule Trawers na rolkach teleskopowych
MOTROL® 500

Urzadzenie napedzane silnikiem pozwalajace na przewijanie materiatow takich jak kable, rury, weze, liny stalowe, profile z tworzyw sztucz-
nych itp. w zwoje lub na szpule, jednoczesnie dokonujace pomiaru dtugosci oraz ciecie przewijanego materiatu.

Dane techniczne

Srednica glowicy max. 500 mm
Maksymalna $rednica przewijanego materiatu max. 40 mm
Naped standardowy (specjalne predkosci na zyczenie) 140 min' (0,75 kW) lub 240 min' (1,5 kW)
Podtaczenie elektryczne 230V /50 Hz
Ruch trawersu przy nawijaniu w krazek 280 mm
Ruch trawersu przy nawijaniu na szpule lub beben 330 mm
Wysokos¢ uktadu trawersowego ok 1100 mm
Kierunek przewijania: od prawej do lewej
Dtugos¢ x Szerokos¢ x Wysokos¢ ok 1500 x 900 x 1400 mm
Kolor RAL 7005, mysi szary ll
Waga (bez dodatkéw) ok 260kg

kabelmat 29
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MOTROL®500

Urzadzenie do przewijania na szpule i zwoje

Wyposazenie podstawowe:

¢ wykonanie podstawowe to samonos$na i odporna na skrecanie konstrukcja spawana, ktdra wyposazona jest w dwie rolki skretne oraz
dwie state

e kierunek jazdy pod katem prostym do kierunku nawijania

¢ naped za pomoca silnika elektrycznego

e system regulowania predkosci, umozliwiajacy ptynny start

* nawijarka przeznaczona jest do nawijania w zwoje lub na szpule

e recznie sterowany ukfad trawersowy przystosowany do zainstalowania akcesoriéw, takich jak jednostka pomiaru dtugosci, urzadzenia do
ciecia oraz ukfadu rolek prowadzacych

e rozdzielnia wbudowania w tylny korpus maszyny
e panel sterowania z przyciskiem awaryjnym jest wbudowany z przodu maszyny

¢ pokrywa ochronna z okienkiem przesuwana na boki dla MOTROL®500 (z certyfikatem CE)

Zalecany sprzet:

o Klatki rolkowe przed i za jednostka pomiaru dtugosci, z regulowanymi rolkami kulkowych ze stali nierdzewnej, wymagane do kalibracji
urzadzen pomiarowych

e MESSBOI 40 BVE jednostka miary dtugosci z licznikiem preselekcji do materiatu przewijanego o srednicy zewnetrznej do max 40 mm

—Doktadnos¢ pomiaru +/- 0,5%

—Predkos¢ maksymalna dla okragtego przewodu do 200m/min

—Certyfikat zgodnosci urzadzenia pomiaru dtugosci jest zatwierdzony przez wtadze niemieckie na okres dwoch lat, wazny w Europie
—Licznik preselekgji

Reczny lub pneumatyczny system ciecia przewijanego materiatu

¢ Automatyczny uktad trawersowy, sktadajacy sie z silnika z regulacja predkosci. Trawers mozna przesuwac w dowolne miejsce za pomoca
joysticka w ramach tryb ustawiania, co jest wazne dla pozycji startowej napedu przewijania. Punkty ograniczajace ruch moga by¢ zapisywane
w czasie przestojow, ale réwniez podczas operacji przewijania za pomoca przyciskow referencyjnych. Predkos¢ ruchu mozna regulowac
bezstopniowo poprzez obrotowy potencjometr nawet podczas operacji nawijania. Predkos¢ przejazdowa automatycznie dostosowuje sie
do predkosci nawijania (synchronizacja). Urzadzenie mozna przetaczy¢ na tryb manualny.

RAPID 480 SL do nawijania w krazki. Podtaczany na zaczep wspornika. tatwa regulacja $rednicy krazka za pomoca trzech ,topatek”.

—Srednica nawijanego krazka materiatu: do 480 mm
—Zakres regulacji: 200 - 370 mm
—Szerokos¢ nawijania : 20 - 250 mm

¢ O$ do nawijania na szpule - podtaczana na wspornika z zaczepem

Wiecej dodatkow i funkcji na zapytanie.
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MOTROL® 800 EASY

Urzadzenie do przewijania na szpule i zwoje

Regulowany zaczep do nawijania w krazki 0$ do mocowania szpuli Trawers

MOTROL® 800 EASY

Urzadzenie napedzane silnikiem pozwalajace na przewijanie materiatow takich jak kable, rury, weze, liny stalowe, profile z tworzyw sztucz-
nych itp w zwoje lub na szpule jednocze$nie dokonujace pomiaru dtugosci oraz ciecie przewijanego materiatu.

Dane techniczne

Srednica glowicy max. 800 mm
Maksymalna $rednica przewijanego materiatu max. 40 mm
Naped standardowy 70 min' (0,75 kW)
Podtaczenie elektryczne 230V /50 Hz
Szerokos¢ trawersu 300 mm
Wysokos¢ uktadu trawersowego ok 1050 mm
Waga nawijanego materiatu max 150kg (wraz z glowica)
Kierunek przewijania: od prawej do lewej
Dtugos¢ x Szerokos¢ x Wysokos¢ (z zamknieta ostona bezpieczerstwa) ok 1800 x 850 x 1400 mm
Kolor RAL 7005, mysi szary ll
Waga (bez akcesoriéw dodatkowych) ok 260 kg
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MOTROL® 800 EASY

Urzadzenie do przewijania na szpule i zwoje

Wyposazenie podstawowe:

¢ wykonanie podstawowe to samonos$na i odporna na skrecanie konstrukcja spawana, ktdra wyposazona jest w dwie rolki skretne oraz
dwie state

e kierunek jazdy pod katem prostym do kierunku nawijania

¢ naped za pomoca silnika elektrycznego

e system regulowania predkosci, umozliwiajacy ptynny start

* nawijarka przeznaczona jest do nawijania w zwoje lub na szpule

e recznie sterowany ukfad trawersowy przystosowany do zainstalowania akcesoriéw, takich jak jednostka pomiaru dtugosci, urzadzenia do
ciecia oraz ukfadu rolek prowadzacych

e rozdzielnia wbudowania w tylny korpus maszyny
e panel sterowania z przyciskiem awaryjnym jest wbudowany z przodu maszyny

e Pokrywa ochronna z okienkiem podnoszona do géry lub przesuwana na boki dla MOTROL®800 EASY (z certyfikatem CE)

Zalecany sprzet:

o Klatki rolkowe przed i za jednostka pomiaru dtugosci, z regulowanymi rolkami kulkowych ze stali nierdzewnej, wymagane do kalibracji
urzadzen pomiarowych

e MESSBOI 40 BVE jednostka miary dtugosci z licznikiem preselekcji do materiatu przewijanego o srednicy zewnetrznej do max 40 mm

—Doktadnos¢ pomiaru +/- 0,5%

—Predkos¢ maksymalna dla okragtego przewodu do 200m/min

—Certyfikat zgodnosci urzadzenia pomiaru dtugosci jest zatwierdzony przez wtadze niemieckie na okres dwoch lat, wazny w Europie
—Licznik preselekgji

¢ Reczny system ciecia przewijanego materiatu

¢ Gtowica RAPID 850 ST do nawijania w krazki. Podtaczany na zaczep wspornika.

—Srednica nawijanego krazka regulowana stopniowo
—6 poziomdw $rednicy regulowanych za pomoca 6 ,topatek”
—Maksymalna srednica krazka — 800 mm

¢ Os do nawijania na szpule - podtaczana na wspornika z zaczepem

Wiecej dodatkéw i funkcji na zapytanie.
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MOTROL®800 z otwarta ostona bezpieczenstwa

Regulowany zaczep do nawijania w krazki 0$ do mocowania szpuli

MOTROL® 800

Trawers

Urzadzenie napedzane silnikiem pozwalajace na przewijanie materiatow takich jak kable, rury, weze, liny stalowe, profile z tworzyw sztucz-
nych itp w zwoje lub na szpule jednocze$nie dokonujace pomiaru dtugosci oraz ciecie przewijanego materiatu.

Dane techniczne

Srednica glowicy

Maksymalna $rednica przewijanego materiatu

Naped standardowy (wieksze predkosci na specjalne zaméwienie)
Podtaczenie elektryczne

Szerokos¢ trawersu

Wysokos¢ uktadu trawersowego

Waga nawijanego materiatu

Kierunek przewijania:

Dtugos¢ x Szerokos¢ x Wysokos¢ (z zamknieta ostona bezpieczerstwa)
Kolor

Waga (bez dodatkdw)

kabelmat
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max. 800 mm

max. 40 mm

95 min' (1,5 kW) lub 170 min' (3 kW)
230/400 V - 50 Hz

360 mm

ok 1140 mm

max 150kg (wraz z gtowica)
od prawej do lewej

ok 2000 x 1000 x 1400 mm
RAL 7005, mysi szary ll

ok 500kg

33



MOTROL® 800

Urzadzenie do przewijania na szpule i zwoje

Wyposazenie podstawowe:

¢ wykonanie podstawowe to samonos$na i odporna na skrecanie konstrukcja spawana, ktdra wyposazona jest w dwie rolki skretne oraz
dwie state

e kierunek ruchu pod katem prostym do kierunku nawijania

¢ naped za pomoca silnika elektrycznego

e system regulowania predkosci, umozliwiajacy ptynny start

* nawijarka przeznaczona jest do nawijania w zwoje lub na szpule

e recznie sterowany ukfad trawersowy przystosowany do zainstalowania akcesoriéw, takich jak jednostka pomiaru dtugosci, urzadzenia do
ciecia oraz ukfadu rolek prowadzacych

e rozdzielnia wbudowania w tylny korpus maszyny
e panel sterowania z przyciskiem awaryjnym jest wbudowany z przodu maszyny

e pokrywa ochronna podnoszona do géry lub przesuwana na boki dla MOTROL®800 (z certyfikatem CE)

Zalecany sprzet:

o Klatki rolkowe przed i za jednostka pomiaru dtugosci, z regulowanymi rolkami kulkowych ze stali nierdzewnej, wymagane do kalibracji
urzadzen pomiarowych

e MESSBOI 40 BVE jednostka miary dtugosci z licznikiem preselekcji do materiatu przewijanego o srednicy zewnetrznej do max 40 mm

—Doktadnos¢ pomiaru +/- 0,5%

—Predkos¢ maksymalna dla okragtego przewodu do 200m/min

—Certyfikat zgodnosci urzadzenia pomiaru dtugosci jest zatwierdzony przez wtadze niemieckie na okres dwoch lat, wazny w Europie
—Licznik preselekgji

¢ Reczny, pneumatyczny lub hydrauliczny system ciecia przewijanego materiatu

¢ Automatyczny uktad trawersowy, sktadajacy sie z silnika z regulacja predkosci. Trawers mozna przesuwac w dowolne miejsce za pomoca
joystickawramachtrybustawiania, cojestwaznedlapozycjistartowejnapeduprzewijania. Punktyograniczajace ruchmogabyc¢zapisywanewczasie
przestojow, ale réwniez podczas operadji przewijania za pomoca przyciskow referencyjnych. Predkos¢ ruchu mozna regulowac bezstopniowo
poprzezobrotowy potencjometr nawet podczas operacjinawijania. Predkos¢ przejazdowa automatycznie dostosowuje sie do predkos$ci nawijania
(synchronizacja). Urzadzenie mozna przetaczy¢ na tryb manualny.

Gtowica RAPID 800 SL do nawijania w krazki. Podtaczany na zaczep wspornika.
tatwa regulacja $rednicy krazka za pomoca czterech ,fopatek”.

—Maksymalna srednica krazka — 800 mm

¢ 0s do nawijania na szpule - podfaczana na zaczep wspornika

Wiecej dodatkow i funkcji na zapytanie.
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MOTROL® 1000 AUF

Urzadzenie do przewijania na bebny

AOTROL rape

MOTROL®1000 AUF z otwarta ostona bezpieczenstwa

MOTROL®1000 AUF z otwarta Podnosnik dla bebndw z pustym bebnem MOTROL®1000 AUF z otwarta ostona
ostona bezpieczenstwa oraz gtowica bezpieczenstwa oraz bebnem
do nawijania krazkéw

MOTROL® 1000 AUF

Urzadzenie napedzane silnikiem pozwalajace na przewijanie materiatow takich jak kable, rury, weze, liny stalowe, profile z tworzyw sztucz-
nych itp w zwoje, na szpule lub bebny jednoczesnie dokonujace pomiaru dtugosci oraz ciecie przewijanego materiatu. Szpule i bebny moga
by¢ zdejmowane za pomoca podnosnika (zdjecie powyzej)

Dane techniczne

Srednica glowicy max. 1000 mm
Wielko$¢ bebna 400 - 1000 mm (din 46391)
Szerokos¢ bebna 120 -710 mm
Waga bebna z oska max. 350 kg
Naped standardowy (wigksze predkosci na specjalne zaméwienie) 75 min' (1,5 kW) lub 130 min' (3 kW)
Podtaczenie elektryczne 2307400V - 50 Hz
Szerokos¢ trawersu 650 mm
Dtugosc x Szeroko$c x Wysokos¢ (z zamknieta ostona bezpieczenstwa) ok. 2200 x 1400 x 1450 mm
W = 1650 mm z pneumatycznymi nozycami

Kolor RAL 7005, mysi szary M
Waga (bez dodatkéw) ok. 600kg
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MOTROL® 1000 AUF

Urzadzenie do przewijania na bebny

Wyposazenie podstawowe:

¢ wykonanie podstawowe to samonos$na i odporna na skrecanie konstrukcja spawana, ktdra wyposazona jest w dwie rolki skretne oraz
dwie state

e kierunek ruchu pod katem prostym do kierunku nawijania

¢ naped za pomoca silnika elektrycznego

e system regulowania predkosci, umozliwiajacy ptynny start

¢ nawijarka przeznaczona jest do nawijania w zwoje, na szpule lub na bebny

e recznie sterowany ukfad trawersowy przystosowany do zainstalowania akcesoriéw, takich jak jednostka pomiaru dtugosci, urzadzenia do
ciecia oraz ukfadu rolek prowadzacych

e rozdzielnia wbudowania w tylny korpus maszyny
e panel sterowania z przyciskiem awaryjnym jest wbudowany z przodu maszyny

e pokrywa ochronna podnoszona do géry lub przesuwana na boki dla MOTROL®1000 (z certyfikatem CE)

Zalecany sprzet:
¢ MESSBOI 40 BVE jednostka miary dtugosci z licznikiem preselekcji do materiatu przewijanego o srednicy zewnetrznej do max 40 mm

—Doktadno$¢ pomiaru +/- 0,5%
—Predkos¢ maksymalna dla okragtego przewodu do 200m/min
- Certyfikat zgodnosci urzadzenia pomiaru dtugosci jest zatwierdzony przez wtadze niemieckie na okres dwoch lat, wazny w Europie
—Licznik preselekgji
alternatywnie:
e MESSBOI 80 BVE jednostka miary dtugosci z licznikiem preselekcji do materiatu przewijanego o srednicy zewnetrznej do max 80 mm
—Doktadnos¢ pomiaru +/- 0,5%
—Predkos¢ maksymalna dla okragtego przewodu do 250m/min

—Certyfikat zgodnosci urzadzenia pomiaru dtugosci jest zatwierdzony przez wtadze niemieckie na okres dwoch lat, wazny w Europie
—Licznik preselekgji

¢ Reczny, pneumatyczny lub hydrauliczny system ciecia przewijanego materiatu

¢ Automatyczny uktad trawersowy, sktadajacy sie z silnika z regulacja predkosci. Trawers mozna przesuwac w dowolne miejsce za pomoca
joystickawramachtrybustawiania, cojestwaznedlapozycjistartowejnapeduprzewijania. Punktyograniczajace ruchmogabyc¢zapisywanewczasie
przestojow, ale réwniez podczas operacji przewijania za pomoca przyciskow referencyjnych. Predkos¢ ruchu mozna regulowac bezstopniowo
poprzez obrotowy potencjometr nawet podczas operacjinawijania. Predkos¢ przejazdowa automatycznie dostosowuje sie do predkos$ci nawijania
(synchronizacja). Urzadzenie mozna przetaczy¢ na tryb manualny.

¢ Gtowica RAPID 800 SL do nawijania w krazki. Podtaczany na zaczep wspornika.
tatwa regulacja $rednicy krazka za pomoca czterech ,fopatek”.

—Maksymalna srednica krazka — 800 mm
* O$ do zaktadania bebnéw

¢ Podnosnik dla bebnéw

Wiecej dodatkow i funkcji na zapytanie.
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PORTROL 1000/1400

Urzadzenie do przewijania bebnow

PORTROL 1000ABW

Urzadzenie do przewijania z serii PORTROL moze by¢ uzywany do odwijania lub nawijania materiatu. Nadaje sie jako pojedyncza maszyna
lub moze by¢ stosowane w catych liniach produkcyjnych. Mocowanie bebna jest szybkie, bezpieczne i odbywa sie w ,rekawie mocujacym”.
PORTROL umozliwia zwijanie réznych materiatéw, takich jak kable, przewody, rury i liny stalowe. Podczas odwijania materiatu, predkos¢ jest
kontrolowana przez watek balansujacy lub system ACUMATIC, jak réwniez opcjonalnie przez zadana dodatkowo site nominalna. Proces ten
musi by¢ wypadkowa czasu oraz predkosci linii.

ACUMATIC dostepny jest w réznych typach i rozmiarach. Kontroluje predkos¢ odwijania wedtug cykli rozruchu i hamowania, stuzy réwniez
jako pauza miedzy krotkimi zadaniami przewijania.

ACUMATIC jest szczegdlnie wymagane dla materiatéw o niskiej wytrzymatosci napieciowej. Jednakze materiaty wrazliwe na napiecie moga
by¢ rowniez przewijane bezposrednio za pomoca dodatkowego trybu pracy ,zamkniete]j petli o regulacji momentu”. Podczas uzywania
jako nawijarki materiaty moga by¢ mierzone i cieta na dtugos¢ za pomoca odpowiednich urzadzen. llos¢ obrotéw lub predkos¢ zwijania jest
regulowana potencjometrem lub za pomoca ustawier warto$ci nominalnej na poczatku pracy.

Instalacja bebna odbywa sie przez ustawienie go w punkcie instalacyjnym. Otwarte wczesniej ramiona rekawa mocujacego sa teraz dociska-
ne do bebna poprzez nacisniecie odpowiedniego przycisku, a nastepnie podnoszone do wysokosci transferowej. Po zacisnieciu bebna przez
ramiona rekawa jest on podnoszony do pozycji pracy maszyny. Majac beben w tym miejscu operator maszyny moze nim manewrowac do
przodu lub do tytu za pomoca panela sterujacego. W przypadku pracy w jednej linii, odwijanie moze by¢ sterowane automatycznie, jednak
pod warunkiem, ze urzadzenie bezpieczenstwa jest zamkniete lub aktywowane.

Dane techniczne PORTROL 1000 PORTROL 1400
Srednica bebna 400-1000 mm 400-1400 mm
Szerokosc¢ bebna 300-750 mm 300-930 mm
Waga bebna 900kg 2000kg
Dtugos¢ 1530 mm 1860 mm
Szerokos¢ 2200 mm 2420 mm
Wysokos¢ 2100 mm 2500 mm
Waga 900kg 1200 mm

Uzwojenie napedow zgodnie ze specyfikacja rozmiary bebnéw wg DIN 46391/46395 i KTG.
Specyfikacja zostanie ustalona w przypadku zamoéwienial
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PORTROL 1000/1400

Urzadzenie do przewijania na szpule i zwoje

Wyposazenie podstawowe:
e solidna rama stalowa przykrecana do podtoza
¢ podnosnik bebnowy wyposazony w czopy z wymienialnymi koricowkami
e tatwy w obstudze i wygodny zatadunek bebna na czopowe ramiona napedzane silnikiem elektrycznym
e ramiona poruszaja sie rbwnoczesnie i umozliwiaja korzystanie z bardzo waskich szpul
e funkcje podnoszenia, opuszczania, dociskania i zwalniania uchwytdéw czopowych sa aktywowane przez nacisniecie przycisku
e panel sterowania do zatadunku jest zainstalowany w obszarze wprowadzania bebna (od strony silnika)
 rozdzielnia zintegrowana w maszynie
* podiaczenie elektryczne za pomoca wtyczki CEE w szafie sterowniczej
® stanowiska operatora po lewym boku maszyny na wysokosci przelotowej materiatu, ewentualnie po prawej
® urzadzenia bezpieczenstwa wymagane dla systemow CE (do wyboru)
— drzwi ochronne dla PORTROL (konstrukcja sktadana)
—ogrodzenie ochronne wyposazone w oswietlenie ochronne
Zalecany sprzet:
¢ silnik z kontrola predkosci o odpowiedniej specyfikacji technicznej
* ruchomy uktad trawersowy, wraz z rekawem dla tatwego zatadunku bebna bez $rub nosnych sktadajacy sie z dwoch ruchomych ramion
do cylindrycznego mocowania bebna
Dodatki:
¢ ACUMATIC
¢ jednostka miary dtugosci
* nozyce hydrauliczne

¢ automatyczna jednostka trawersowa

PORTROL 1000 AUF
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RINGROL 600

Potautomat do przewijania

RINGROL 600 z otwarta ostona bezpieczenstwa i jednostka bindujaca

Przyktad jednostki trawersowej a Zacisk do mocowania kabla na gtowicy

RINGROL 600

Ta potautomatyczna przewijarka pozwalajaca na przewijanie materiatow takich jak kable, rury itp w krazki z rownoczesnym ich mierzeniem
oraz cieciem na odpowiednia dtugos¢. Dotaczona czes¢ z automatycznym uktadem trawersowym umozliwia instalacje urzadzenia pomiaro-
wego (wyposazenie dodatkowe), nozyc lub podajnika.

Urzadzenie dziata pétautomatycznie, materiat jest recznie mocowany na gtowicy. Urzadzenie automatycznie nawija kabel i zatrzymuje sie
po osiagnieciu wczesniej wybranej dtugosci. Nastepnie nawiniety krazek jest spychany na urzadzenie wiazace przez operatora w celu osta-
tecznego spakowania. Stojaki szpulowe Kabelmat® nadaja sie do bezposredniego nawijania.

Dane techniczne

Srednica talerza 600 mm
Srednica rdzenia 200 - 370 mm, bezstopniowo
Wysokosci szpuli 50 - 160 mm, bezstopniowo
Wysokos¢ robocza 1075 mm (+/- 25 mm)
Waga szpuli max. 25 kg
Predkosci 0-280 min' (1,5 kW), regulowana
Predkos¢ przewijania max. 200 m/ min
Przytacze elektryczne (wtyczka CEE-ztacze) 230/400V - 50 Hz
Dtugos¢ x Szerokos¢ x Wysokos¢ (bez urzadzenia wiazacego i z zamknieta ostona bezpieczenstwa) ok 2200 x 1350 x 1650 mm
Waga ok 600 kg
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RINGROL 600

Potautomat do przewijania

Wyposazenie podstawowe:

* malowana, solidna stalowa rama z dwoma rolkami sterujacymi i dwoma statymi

e ostona bezpieczenstwa z wytacznikiem zintegrowanym w urzadzeniu

e pozioma deska wyposazona w talerz oraz iglice do nawijania — uktad moze by¢ regulowany géra/dét
e rdzer ustawiany pneumatycznie

e Srednica rdzenia regulowana recznie za pomoca skali

e rdzen zweza sie automatycznie podczas opuszczania

e wysokos¢ krazka regulowana przez silnik

* pneumatyczne podnoszenie talerza do nawijania

e trawers przygotowany do montazu dodatkowych urzadzen, takich jak urzadzenia pomiaru dtugosci, nozyc do ciecia, prowadnikow
e automatyczny uktad trawersowy napedzany silnikiem z regulacja predkosci pracy

e predkos¢ ruchu trawersu automatycznie dostosowuje sie do predkosci roboczej (synchronizacja)

* naped podstawowy to silnikiem z regulacja predkosci pracy umozliwiajac ptynny start, predko$c robocza regulowana potencjometrem
z poziomu panelu operacyjnego

e rozdzielnia zainstalowany w korpusie maszyny

* panel operacyjny ergonomicznie zintegrowany na przedniej czesci korpusu maszyny

e stanowisko pracy : po lewej stronie (w kierunku nawijania)

e tatwe w obstudze centrum operacyjne z przyciskiem bezpieczeristwa - STOP, umozliwiajace instalacje urzadzenia pomiarowego

¢ touchpanel do wyswietlania warunkéw operacyjnych i komunikatéw oraz do wprowadzania parametréw roboczych

Zalecany sprzet:
¢ MESSBOI 40 BVE jednostka miary dtugosci z licznikiem preselekcji do materiatu przewijanego o srednicy zewnetrznej do max 40 mm

—Doktadno$¢ pomiaru +/- 0,5%

—Predkos¢ maksymalna dla okragtego przewodu do 200m/min

- Certyfikat zgodnosci urzadzenia pomiaru dtugosci jest zatwierdzony przez wtadze niemieckie na okres dwoch lat, wazny w Europie
—Licznik preselekgji

Opcjonalnie:

e Pamie¢ masowa dla licznika preselekcji do zapamietania ustawiert maszyny

* Nozyce pneumatyczne

¢ Podajnik pozwala umiescic¢ kabel szybko w jednostce nawijania

¢ Drukarka atramentowa w celu dokonania nadruku na przewijanym przewodzie

¢ Urzadzenie bindujace dla nawinietych krazkéw

Urzadzenie bindujace Urzadzenie prowadzace pod gtowice drukarki Komputer wraz z oprogramowaniem

Zalecane systemy dodatkowe
¢ do podstawienia przewodoéw i kabli : TROMTRAK, TROMROL, UMROL, PORTROL
e do sktadowania przewodoéw i kabli : LAGROL

Wiecej dodatkéw i funkcji na zapytanie.
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RINGROL 800

Potautomat do przewijania

RINGROL 800 Nawijak

RINGROL 800

Ta potautomatyczna przewijarka pozwalajaca na przewijanie materiatow takich jak kable,
rury itp w krazki z réwnoczesnym ich mierzeniem oraz cieciem na odpowiednia dtugosc.
Dotaczona cze$¢ z automatycznym uktadem trawersowym umozliwia instalacje urzadzenia
pomiarowego (wyposazenie dodatkowe), nozyc lub podajnika.

Urzadzenie dziata potautomatycznie, materiat jest recznie mocowany na gtowicy. Urzadzenie
automatycznie nawija kabel i zatrzymuje sie po osiagnieciu wczesniej wybranej dtugosci. Na-
stepnie nawiniety krazek jest spychany na urzadzenie wiazace przez operatora w celu osta-  Reczne ustawienie rolek prowadzacych
tecznego spakowania. Stojaki szpulowe kabelmat® nadaja sie do bezposredniego nawijania.  (dostepna wersja automatyczna)

Dane techniczne

Srednica talerza 800 mm
Srednica rdzenia 300 - 550 mm, bezstopniowo
Wysokosci szpuli 50 - 200 mm, bezstopniowo
Wysokos¢ robocza 1075 mm (+/- 25 mm)
Waga szpuli max. 70 kg
Predkosci 0-250 min' (3 kW), regulowana
Predkos¢ przewijania max. 250 m/ min
Przytacze elektryczne (wtyczka CEE-ztacze) 2307400V - 50 Hz
Dtugosc x Szeroko$c x Wysokosc¢ ok 2700 x 1700 x 2100 mm
Waga (bez akcesoriéw dodatkowych) ok 800 kg
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RINGROL 800

Potautomat do przewijania

Wyposazenie podstawowe:

¢ malowana, solidna stalowa rama z dwoma rolkami sterujacymi i dwoma statymi

e ostona bezpieczenstwa otwierana i opuszczana pneumatycznie za pomoca przycisku

e ostona bezpieczenstwa z wytacznikiem zintegrowanym w urzadzeniu

¢ pozioma deska wyposazona w talerz do nawijania

e rdzen ustawiany pneumatycznie

e regulowana $rednica rdzenia

e docisk szpuli regulowany za pomoca przycisku

® pneumatyczne podnoszenie talerza do nawijania

e trawers przygotowany do montazu dodatkowych urzadzen, takich jak urzadzenia pomiaru dtugosci, nozyc do ciecia, prowadnikow
e automatyczny ukfad trawersowy napedzany silnikiem z regulacja predkosci pracy

e predkosc ruchu trawersu automatycznie dostosowuje sie do predkosci roboczej (synchronizacja)

* naped podstawowy to silnikiem z regulacja predkosci pracy umozliwiajac ptynny start, predko$c robocza regulowana potencjometrem
z poziomu panelu operacyjnego

e rozdzielnia zainstalowany w korpusie maszyny

* panel operacyjny ergonomicznie zintegrowany na przedniej czesci korpusu maszyny

e stanowisko pracy : po lewej stronie (w kierunku nawijania)

e tatwe w obstudze centrum operacyjne z przyciskiem bezpieczeristwa - STOP, umozliwiajace instalacje urzadzenia pomiarowego

e touchpanel do wyswietlania warunkéw operacyjnych i komunikatéw oraz do wprowadzania parametréw roboczych

Zalecany sprzet:
e MESSBOI 80 BVE jednostka miary dtugosci z licznikiem preselekcji do materiatu przewijanego o srednicy zewnetrznej do max 80 mm

—Doktadnos¢ pomiaru +/- 0,5%

—Predkos¢ maksymalna dla okragtego przewodu do 250m/min

- Certyfikat zgodnosci urzadzenia pomiaru dtugosci jest zatwierdzony przez witadze niemieckie na okres dwoch lat, wazny w Europie
—Licznik preselekgji

Opcjonalnie:

¢ Pamie¢ masowa dla licznika preselekcji do zapamietania ustawier maszyny
¢ Nozyce pneumatyczne

¢ Podajnik pozwala umiesci¢ kabel szybko w jednostce nawijania

¢ Drukarka atramentowa w celu dokonania nadruku na przewijanym przewodzie

¢ Urzadzenie bindujace dla nawinietych krazkéwnozyce hydrauliczne

¢ Automatyczna jednostka trawersowa

Wiecej dodatkow i funkcji na zapytanie.

Urzadzenie bindujace
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SPULFIX 480

Urzadzenie do odwijania

SPULFIX 480 z otwarta ostona bezpieczenstwa

SPULFIX 480 z zamknieta ostona Ptyta na szpule lub krazek System kontroli sity naciagu
bezpieczenstwa

SPULFIX 480

To urzadzenie jest wykorzystywane do odwijania réznych materiatéw i moze byc¢ urzadzeniem wstepnym do innych urzadzen Kabelmat oraz
wspotpracowac z automatycznymi urzadzeniami do ciecia, demontazu lub obierania.

Materiat moze by¢ dostarczony jako krazek lub szpula. Predkos¢ odwijania jest kontrolowana automatycznie lub alternatywnie za pomoca
uktadu analizujacego czas przebiegu z wykorzystaniem przektadni i predkosci liniowej.
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SPULFIX 480

Urzadzenie do odwijania

Dane techniczne

srednica talerza

tadownos¢

Pojemnos¢ uktadu przektadni

Liczba kot na przektadni

srednica przewodu

predkos¢ rozwijania

sita ciagu bez dodatkowego ciezaru
sita ciagu z 1 obciazeniem (ABT. 200 g)
sita ciagu z 2 obciazeniami (ABT. 650 g)
sifa ciggu z 3 obcigzeniami (ABT. 850 g)
Dtugos¢ x szerokos¢ x wysoko$¢

Waga

Wyposazenie podstawowe:

¢ mobilna, samonosna, odporna na skrecanie konstrukcja spawana

¢ mocowanie dla materiatu o $rednicy zewnetrznej do 480 mm

e zamontowany uktfad przektadni o skoku 500 mm i odwrdécenia watka wylotowego z blokada

e rozdzielnia z panelem sterowania

¢ dodatkowa przektadnia dla zmniejszenia sity ciagu przy starcie
¢ wbudowany potencjometr do wstepnego ustawiania predkosci
e czujnik wytaczania dla dolnej i gornej pozycji uktadu przektadni

e czujnik do regulacji elementu wydajacego materiat

Sprzet dodatkowy:

SPULFIX 480 pozioma ptyta wydajaca dla szpula
Dane techniczne

Szerokos¢ szpuli

Srednica ptyty

Srednica rdzenia

Centrowanie $rednicy otworu

Waga szpuli

Kolor

RINGFIX 480 pozioma ptyta wydajaca dla zwojéw
Dane techniczne
Zewnetrzna srednica krazka
Srednica ptyty
Wysokos¢ szpilek (3 szt.)
Srednica wewnetrzna krazka
Waga krazka
Kolor

Wiecej dodatkow i funkcji na zapytanie.
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max. 480 mm
25 kg

3m

5/6

max. 10 mm
200 U/ min
1,0N

15N

1,7N

2,0N

ok 1350 x 620 x 1860 mm
ok 120 kg

do 150 mm
480 mm

16 x 200 mm
25-80 mm
max. 25 kg
ocynk

do 470 mm
480 mm

250 mm

140 - 320 mm
max. 25 kg
ocynk



TROMTRAK 1600

Urzadzenie do odwijania z bebnéw

N

TROMTRAK 1600 zasilany elektrycznie TROMTRAK 1600 z ostona bezpieczenstwa

TROMTRAK 1600 zasilany elektrycznie

Dane techniczne

Srednica bebna

Waga bebna

Srednica osi nr. 1

Srednica osi nr. 2

Zasilanie elektryczne

Dtugosc x Szerokos¢ x Wysokosc¢

Waga
Wyposazenie podstawowe:
e stacjonarny profil ramy stalowej
* pompy elektrohydrauliczne z recznym resetem
e dwie osie do bebnow kablowych

e dwa stozki centrujace bebny kablowe na osi

e zasilanie elektryczne poprzez wtyczke CEE

Akcesoria:
¢ obudowa z blachy z pokrywa ochronna

—blacha boczna obudowy dostosowana do ramy maszyny

—obudowa z blachy nad rama maszyny

—ostona ochronna wykonana z blachy stalowej, z oknem do kontroli procesu likwidacji
—pokrywa ochronna otwierana w gore

Wiecej dodatkow i funkcji na zapytanie.
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500 - 1600 mm

max. 3.000 kg

34 x 1340 mm

60 x 1340 mm

2307400V - 50 Hz

ok 1600 x 1785 x 1200 mm
ok 400 kg

O3 bebna ze stozkiem na urzadzeniu

Jednostka hydrauliczna
z regulacja przeptywu i zaworem
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TROMROL 2500

Urzadzenie do odwijania z bebnéw

TROMROL 2500 TROMROL z hamulcem tarczowym i zaciskiem hamulca
TROMROL 2500

Rozwijarka TROMROL moze by¢ stosowana jako samodzielne urzadzenia lub jedno z urzadzen zintegrowanych w petnej linii produkcyjnej.

Dane techniczne

Srednica bebna dla DIN 46391 i KTG 400 - 2500 mm
Szerokos¢ bebna max. 1450 mm
Waga beben max. 5.000 kg
Dtugosc x Szeroko$c x Wysokosc¢ ok 1750 x 2130 x 1900 mm
Waga ok 500 kg
Zasilanie elektryczne 2307400V - 50 Hz

Zasilanie elektryczne poprzez ztacze CEE

Wyposazenie podstawowe:
e stalowa rama z dwoma statymi kotami i dwoma kotami kierunkowymi wyposazonymi w hamulec

e regulowana wysoko$¢ wspornikéw osi bebnowej za posrednictwem sitownika hydraulicznego poprzez urzadzenie elektrohydrauliczne
przez nacisniecie przycisku.

Akcesoria dla TROMROL 2500

0s do 5000 kg

03¢ bebnowa wyposazona jest w tozysko $lizgowe i ocynkowane ogniowo. Hamulec z zaciskiem.

Srednica osi 70 mm
Grubos¢ blachy osi 10 mm
Obciazenie osi 5000 kg
Waga osi ok 38 kg
Materiat stal
o$ do 1200 kg

Aluminiowa 0$ wyposazona w tozysko $lizgowe. Hamulec z zaciskiem.

Srednica osi 65 mm
Obciazenie osi 1200 kg
Waga osi ok 25 kg
Materiat aluminium
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UMROL 1000 AUF

Urzadzenie do przewijania

Przyktad z gtowica krazkowa

UMROL 1000 AUF

System uktadania nawijanego materiatu Proces przewijania UMROL 1000 AUF mocowanie bebna
za pomoca uchwytow

UMROL 1000 AUF

Silnik napedzajacy maszyne nadaje sie do przewijania takich materiatow jak kable, rury, weze, liny stalowe, profile z tworzyw sztucznych itp.
w krazki, na szpule lub bebny, jednoczesnie dokonujac pomiaru i ciecia przewijanego materiatu.

Dane techniczne

Srednica bebna 400 - 1000 mm (DIN 46391)
Szeroko$¢ bebna 120-710 mm
Waga bebna max. 600 kg
Naped standardowy (specjalne predkosci na zyczenie) 75 (2,2 kW min') lub 130 min' (4,0 kW)
Wysokos$¢ wlotu przewijanego materiatu 1230 mm
Szerokos¢ trawersu ok 700 mm
Kierunek pracy od prawej do lewej
Dtugos¢ x Szeroko$¢ x Wysokos¢ ok 2135 x 1770 x 2245 mm
Waga ok 1100kg
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UMROL 1000 AUF

Urzadzenie do przewijania

Wyposazenie podstawowe:

e rama stalowa z dwoma kétkami kierunkowymi (wyposazone w hamulec) i dwoma kétkami statymi lub wykonanie stacjonarne przykrecane
na ziemi

e uchwyty do przenoszenia urzadzenia

e recznie sterowany trawers przewidziany do instalacji dodatkowych urzadzen, takich jak urzadzenia do pomiaru dtugosci, nozyce, jak
rowniez naktadki do automatyzacji uktadu trawersowego

e tatwy w obstudze i wygodny zatadunek bebna za pomoca ,ramion” napedzanych silnikiem elektrycznym

e funkcje podnoszenia, opuszczania, dociskania, zwalniania ramion sa aktywowane przez nacisniecie przycisku

e rozne elementy czopujace o$ bebna

e uchwyt do gtowic zwijajacych (szybka zmiana systemu)

e panel sterowania z wyfacznikiem awaryjnym jest zintegrowany w ramie podstawowej

e dodatkowy panel sterowania do pozycjonowania ramion czopujacych, przemieszczania bebna wraz z funkcja awaryjnego zatrzymania
e silnik z bezstopniowa regulacja predkosci obrotowej o ptynnym rozruchu maszyny

¢ naped nawijania i uktadania materiatu z prawej do lewej

e pokrywa ochronna dla UMROL (zgodny z CE)

Zalecany sprzet:

* Klatki rolkowe przed i za jednostka pomiaru dtugosci, z regulowanymi rolkami ze stali nierdzewnej wyposazonymi w fozyska kulkowe.
Rolki te sa wymagane do kalibracji urzadzenia pomiarowego.

e MESSBOI 40 BVE jednostka miary dtugosci z licznikiem preselekcji do materiatu przewijanego o srednicy zewnetrznej do max 40 mm

—Doktadnos¢ pomiaru +/- 0,5%

—Predkos¢ maksymalna dla okragtego przewodu do 200m/min

—Certyfikat zgodnosci urzadzenia pomiaru dtugosci jest zatwierdzony przez wtadze niemieckie na okres dwoch lat, wazny w Europie
—Licznik preselekgji

¢ Reczny, pneumatyczny lub hydrauliczny system ciecia przewijanego materiatu

Automatyczny uktad trawersowy, sktadajacy sie z silnika z regulacja predkosci. Trawers mozna przesuwac¢ w dowolne miejsce za
pomoca joysticka w ramach trybu ustawiania, co jest wazne dla pozycji startowej napedu przewijania. Punkty ograniczajace ruch moga
by¢ zapisywane w czasie przestojow, ale rowniez podczas operacji przewijania za pomoca przyciskow referencyjnych. Predkos¢ ruchu
mozna regulowac bezstopniowo poprzez obrotowy potencjometr réwniez podczas operacji nawijania. Predkos¢ uktadania automatycznie
dostosowuije sie do predkosci nawijania (synchronizacja). Urzadzenie mozna przetaczy¢ na tryb manualny.

Gtowica RAPID 800 SL do nawijania w krazki. Podtaczany na zaczep wspornika.
tatwa regulacja $rednicy krazka za pomoca czterech ,fopatek”.

—Maksymalna srednica krazka — 800 mm

—Zakres regulacji rdzenia: 300 - 500 mm

—Szerokos¢ nawijania: 20 — 250 mm

—Adapter do gtowicy RAPID 800 SL, do szybkiego i tatwego montazu gtowic w urzadzeniu UMROL produkcji Kabelmat

¢ Sterownik bebna z tuleja do fatwego zatadunku i przemieszczania bebna wewnatrz maszyny bez dodatkowych elementéw nosnych

Wiecej dodatkéw i funkcji na zapytanie.
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UMROL 1400/1600/2200 AUF

Urzadzenie do przewijania

Przyktad z gtowica krazkowa

UMROL 1600 AUF

Trawers Urzadzenie do mierzenia dtugosci Panel sterujacy

UMROL 1400/1600/2200 AUF

Maszyna napedzana silnikiem stosowana do przewijania takich materiatow jak kable, rury, weze, liny stalowe, profile z tworzyw sztucznych
itp. w krazki, na szpule lub bebny, jednoczesnie dokonujac pomiaru i ciecia przewijanego materiatu.

Po otwarciu drzwi ochronnych pusty beben jest wprowadzany do miejsca zatadunku. Poprzez nacisniecie przycisku, wczesniej otwarte
ramiona czopowe sa zsuwane a nastepnie podnoszone na odpowiednia wysokos¢ niezbedna dla dalszej pracy.

Nastepnie beben jest podnoszony do potozenia, w ktorym moze by¢ obracany do przodu lub do tytu poprzez sterowanie reczne odbywajace
sie na panelu operacyjnym. Przy automatycznym przewijaniu nalezy wczesniej ustali¢ miejsce ciecia za pomoca urzadzenia Kabelmat ME 40.

Po osiagnieciu wybranej dtugosci przewijanego materiatu przy pracy automatycznej maszyna zatrzymuije sie. Zainstalowany silnik pozwala
na ptynny start i zatrzymanie. Dodatkowa funkcja predkosci petzania moze zostac ustawiona poprzez zintegrowane urzadzenie pomiarowe.
Po odcieciu przewinietego odcinka i zabezpieczeniu koncowek materiatu za pomoca przyciskdw beben jest obnizany, ramiona rozsuwane
i mozna go wytoczy¢ z obszaru urzadzenia.
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UMROL 1400/1600/2200 AUF

Urzadzenie do przewijania

Precyzyjne uktadanie i prowadzenie przewodu
za pomoca trawersu

Sterownik bebna z tuleja

50

Wyposazenie podstawowe:

e rama stalowa z dwoma kétkami kierunkowymi (zaopatrzone w hamulec) i dwoma kétkami
statymi

e uchwyty do przenoszenia urzadzenia

e recznie sterowany trawers przewidziany do instalacji dodatkowych urzadzen, takich jak
urzadzenia do pomiaru dtugosci, nozyce, jak réwniez naktadki do automatyzacji uktadu
trawersowego

o tatwy w obstudze i wygodny zatadunek bebna za pomoca hydraulicznych , ramion”

e funkcje podnoszenia, opuszczania, dociskania, zwalniania ramion sa aktywowane przez
nacisniecie przycisku

e uchwyt do gtowic zwijajacych (szybka zmiana systemu)

e tatwy w obstudze panel sterowania z wytacznikiem awaryjnym pozwalajacy na instalacje
sterowania urzadzeniem pomiarowym

¢ dodatkowy panel sterowania do pozycjonowania ramion czopujacych, przemieszczania
bebna wraz z funkcja awaryjnego zatrzymania

e silnik z regulowana predkoscia i moca
* naped nawijania z systemem ukfadania z prawej do lewej

e pokrywa ochronna dla UMROL (dostepne wykonanie jako sktadne drzwi lub ostona,
zgodne z CE)

Zalecany sprzet:
* Naped nawijania

o Klatki rolkowe przed i za jednostka pomiaru dtugosci, z regulowanymi rolkami kulkowe
ze stali nierdzewnej. Rolki te sa wymagane do kalibracji urzadzenia pomiarowego.

¢ MESSBOI 80 BVE jednostka miary dtugosci z licznikiem preselekcji do materiatu przewijanego
o srednicy zewnetrznej do max 80 mm lub MESSBOI 100 BVE jednostka miary dtugosci z liczni-
kiem preselekcji do materiatu przewijanego o srednicy zewnetrznej do max 100 mm

— Dokfadno$¢ pomiaru +/- 0,5%

— Predkos¢ maksymalna dla okragtego przewodu do 250m/min (MESSBOI 80),
150m/min (MESSBOI 100)

- Certyfikat zgodnosci urzadzenia pomiaru dtugosci jest zatwierdzony przez wtadze
niemieckie na okres dwoch lat, wazny w Europie

— Licznik preselekgji

¢ Hydrauliczny system ciecia przewijanego materiatu

¢ Automatyczny uktad trawersowy, sktadajacy sie z silnika z regulacja predkosci. Trawers
mozna przesuwaé w dowolne miejsce za pomoca joysticka w ramach tryb ustawiania, co jest
wazne dla pozycji startowej napedu przewijania. Punkty ograniczajace ruch moga by¢ zapi-
sywane w czasieprzestojow, ale rowniez podczas operacji przewijania za pomoca przyciskdw
referencyjnych. Predko$¢ ruchu mozna regulowac bezstopniowo poprzez obrotowy potencjo-
metr nawet podczas operacji nawijania. Predkos¢ przejazdowa automatycznie dostosowuje
sie do predkosci nawijania(synchronizacja). Urzadzenie mozna przetaczyc na tryb manualny.

Gtowica RAPID 800 SL do nawijania w krazki. Podtaczany na zaczep wspornika.
tatwa regulacja $rednicy krazka za pomoca czterech ,fopatek”.

—Maksymalna srednica krazka — 800 mm

o Sterownik bebna z tuleja do fatwego zatadunku i przemieszczania bebna wewnatrz
maszyny bez dodatkowych elementéw nosnych

¢ Dodatkowy naped kétek — w celu przystosowania maszyny do pracy mobilnej

Wiecej dodatkow i funkcji na zapytanie.
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UMROL 1400/1600/2200 AUF

Urzadzenie do przewijania

UMROL 2200 AUF
Dane techniczne UMROL 1400 UMROL 1600 (1800) UMROL 2200
Srednica bebna 630-1400 mm 630-1600 (710-1800) mm 710-2240 mm
Szerokosc¢ bebna 180-1050 mm 350-1200 mm 400-1700 mm
Waga bebna 2000 kg 3000 kg 6000 kg
Szerokos¢ trawersu 1090 mm 1200 mm 1700 mm
Predkos¢ przewijania 75/130 min' 60/110 min 40/60 min'
Moc silnika 4/7,5 kW 5,5/11 kW 7,5/11 kW
Dtugos¢ 3000 mm 3200 (3400) mm 3800 mm
Szerokos¢ 2290 mm 2360 mm 2950 mm
Wysokos¢ 2300 mm 2300 mm 2500 mm
Waga 2500 kg 2800 kg 4800 kg

Rozmiary bebnéw wg DIN 46391/46395 i KTG

DZzwignia sterujaca do napedu UMROL 2200 - panel UMROL 2200 - panel UMROL z urzadzeniem
sterujacy (zainstalowany sterujacy (zainstalowany pomiarowym MESSBOI 100
przy silniku) na korpusie maszyny)
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SYSTEMY POMIAROWE

MESSBOI 10

MESSBOI 30

MESSBOI 40 BVE / 40 BAE / 40 BAND
MESSBOI 80

MESSBOI 100

MESSBOI LASER
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MESSBOI 10

Urzadzenie pomiaru dtugosci

Urzadzenie pomiaru dtugosci

Waznym elementem w celu unikniecia strat materiatu jest doktadnos¢ pomiaru jego dtugosci. To jest nasz gtéwny cel. Nasze wysitki i praca
zaowocowaty stworzeniem rodziny urzadzen do pomiaru dtugosci, ktére charakteryzuja sie: prosta konstrukcja, tatwa obstuga oraz moz-
liwoscia kalibracji w zakresie wymaganych tolerancji pomiaru. Urzadzenia do pomiaru dtugosci zostaty wykonane zgodnie z przepisami
i posiadaja odpowiednie dokumenty potwierdzone przez niemieckie urzad. Dokumentacja jest uznawana w krajach europejskich.

Uwaga: MESSBOI 10 / MESSBOI-B / MESSBOI 10-HT sa rowniez dostepne w wersji z kalibracja.
Doktadnos¢ pomiaru dtugosci w tych urzadzeniach wynosi +0,5%

MESSBOI 10

MESSBOI 10 z kalibracja

Srednica mierzonego materiatu ~ 1-15 mm Obudowa
Zakres kalibracji 1-10 mm LxWxH
Licznik 9999,99 m z przyciskiem resetujacym Waga
Doktadno$¢ pomiaru +2%

Nacisk pomiarowy staty ze wzgledu na docisk sprezyny

MESSBOI 10 B
MESSBOI 10 B z kalibracja

Srednica mierzonego materiatu 1-15 mm Obudowa
Zakres kalibracji 1-10 mm LxWxH
Licznik 9999,99 m z przyciskiem resetujacym Waga
Doktadno$¢ pomiaru +2%

Nacisk pomiarowy staty ze wzgledu na docisk sprezyny

MESSBOI 10 FLA

Kable ptaskie grubos¢ 15 mm Obudowa
szeroko$¢ 100 mm
Zakres kalibracji 1-10 mm LxWxH

Licznik 9999,99 m z przyciskiem resetujacym Waga
Doktadnos¢ pomiaru +2%
Nacisk pomiarowy staty ze wzgledu na docisk sprezyny

MESSBOI 10 HT
MESSBOI 10 HT z kalibracja

Srednica mierzonego materiatu ~ 1-15 mm Obudowa
Zakres kalibracji 1-10 mm LxWxH
Licznik 9999,99 m z przyciskiem resetujacym Waga
Doktadno$¢ pomiaru +2%

Nacisk pomiarowy staty ze wzgledu na docisk sprezyny

kabelmat
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Nr kat. 85100471
Nr kat. 86100471

polistrol biato/niebieski
ok. 160x110x90 mm
ok. 0,5 kg

Nr kat. 85100543
Nr kat. 86100543

polistrol biato/niebieski
ok. 260x110x90 mm
ok. 0,7 kg

Nr kat. 85100443

polistrol
biato/niebieski

ok. 160x210x90 mm
ok. 0,75 kg

Nr kat. 85100442
Nr kat. 86100442

polistrol biato/niebieski
ok. 250x110x250 mm
ok. 1 kg

53



MIESSBOI 30

Urzadzenie pomiaru dtugosci

Uchwyt z rolkami Urzadzenie

pomiarowe

Podstwa

MESSBOI 30

Urzadzenie MESSBOI 30 jest uniwersalne i moze by¢ stosowane stacjonarnie oraz jako urzadzenie przenos$ne. Montaz i demontaz jest prosty
i polega na poluzowaniu $rub i zdjeciu urzadzenia z podstawy.

Uwaga: Kalibracja urzadzenia MESSBOI 30 jest zatwierdzona przez niemiecki urzad dla kabli okragtych.

Dokument potwierdzajacy wazny jest tylko na terenie Niemiec.

MESSBOI 30 Nr kat. 85001000
MESSBOI 30 z kalibracja Nr kat. 85001010
Srednica mierzonego materiatu 1-30 mm
Zakres kalibracji 3-12 mm
LxWxH ok. 130x130x3200 mm
Licznik 9999,99 m z przyciskiem resetujagcym
Doktadno$¢ pomiaru +2%
Koto pomiarowe aluminium
Obudowa odlew aluminiowy
Kolor RAL 7005, mysi szary ll
Waga ok. 2,2 kg
Uchwyt z rolkami Nr kat. 85100541

Uchwyt z rolkami jest uzywany do precyzyjnego prowadzenia kabla przy pomiarze przez MESBOI 30
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MESSBOI 40 BVE / 40 BAE / 40 BELT

Urzadzenie pomiaru dtugosci

Urzadzenie pomiarowe do nawijania materiatéw o $rednicy zewnetrznej do 40 mm, z mozliwos$cia pomiary mechanicznego lub cyfrowego.
W zaleznosci od zastosowania oferujemy rézne rozwiazania zgodnie z wymaganiami klienta. Urzadzenia pomiarowe sa z solidnej obudowy
wyposazone w rolki prowadzace. Pomiar dtugosci obywa sie za pomoca kétka pomiarowego. Potwierdzenie kalibracji pomiaru dotyczy kabli
okragtych. Na zyczenie uktad pomiarowy moze by¢ wykonany ze stali nierdzewnej do pomiaru lin stalowych. Certyfikacja uktadu pomiaro-
wego wraz z dodatkowymi klatkami z rolkami prowadzacymi dotyczaca pomiaru dtugosci kabli okragtych jest dopuszczona do uzytku przez
Niemiecki Urzad na okres 2 lat i obowiazuje rowniez w krajach europejskich.

MESSBOI 40 BVE Nr kat. 85100455
z 2 bez potencjatowymi czujnikami do uktadu automatyzacji: zatrzymywanie, ciecie

Srednica mierzonego materiatu 1- 40 mm
Zakres kalibracji 2-25mm
Lx W x H (bez rolek z kratkami) ok. 320x200x280 mm
Obwod kota pomiarowego 0,5m
Doktadno$¢ pomiaru klasy Il wraz z zastosowaniem

ukfadu klatek z rolkami prowadzacymi +/- 0,5%
Predkos¢ max. 350 m/min
Predkos¢ z zachowaniem dokfadnosci pomiaru max. 200 m/min
MESSBOI 40 BAE Nr kat. 85100003
Srednica mierzonego materiatu 1-40 mm
Zakres kalibradji 2-25 mm
L x W x H (bez rolek z kratkami) ok. 320x320x280 mm
Licznik 9999,99 m z przyciskiem resetujacym
Obwdd kota pomiarowego 0,5m
Doktadnos¢ pomiaru klasy Il wraz z zastosowaniem

uktadu klatek z rolkami prowadzacymi +/-0,5%
Materiat stal/stal nierdzewna/aluminium
Waga 12 kg

Klatki z rolkami kierunkowymi (wejsciowe i wyjsciowe)

@ 35 mm (zestaw) Nr kat. 85100185
Do zastosowania przy przewijaniu z urzadzen odwijajacych

Srednica materiatu 40 mm
Rolki— & 35 mm
Obudowa stal ocynkowana
Rolki kierunkowe stal nierdzewna
Waga 9 kg/para

Klatki z rolkami kierunkowymi (wejsciowe i wyjsciowe)

235 mm/280 mm (zestaw) Nr kat. 85100186
Do zastosowania przy przewijaniu z systemow regatéw magazynowych

Srednica materiatu 40 mm
Rolki — & wejsciowe dolna 35 mm (stal nierdzewna)
Rolki — & wejsciowe goérna 80 mm (plastik)
Rolki — & wyjsciowe dolna/gérna 35 mm (stal nierdzewna)
Obudowa stal ocynkowana
Waga 9 kg/para
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MESSBOI 40 BVE / 40 BAE / 40 BELT

Urzadzenie pomiaru dtugosci

MESSBOI BELT z obudowa i podstawa MESSBOI BELT zainstalowany w maszynie wyposazony w klatkami
z rolkami oraz elementem wyréwnujacym

MESSBOI 40 BELT

Urzadzenie pomiarowe MESSBOI 40 z wykorzystaniem paskowego pomiaru dtugosci stosowane jest do réznego typu materiatow takich
jak kable, przewody, rury, weze oraz liny. Posiada wysoka doktadnos$¢ pomiaru z zachowaniem niskiej tolerancji btedu pomiarowego. Dla
wiekszej wytrzymatosci posiada obudowe wykonana ze stali nierdzewnej. Pomiar dtugosci materiatu odbywa sie za pomoca dwoch pasko-
wych uktadéw pomiarowych. Gérna czes¢ urzadzenia moze by¢ poruszana za pomoca przegubu kolankowego i pod wptywem wtasnej
wagi dopasowuije sie do grubosci materiatu mierzonego. Dtugos¢ materiatu jest wykonywana za pomoca obrotowego encodera pulsowego,
ktory jest zamontowany na dolnej czesci paskowego uktadu pomiarowego. Aktualna wartos¢ dtugosci jest pokazywana na liczniki, ktory
posiada funkcje preselekgji czyli wstepnego ustawienia dtugosci. Certyfikacja uktadu pomiarowego wraz z dodatkowymi klatkami z rolkami
prowadzacymi dotyczaca pomiaru dtugosci kabli okragtych jest dopuszczona do uzytku przez Niemiecki Urzad na okres 2 lat i obowiazuje
rowniez w krajach europejskich.

§ Dane techniczne

g Srednica mierzonego materiatu 1- 40 mm
| Zakres kalibracji 2-25mm
a koto pomiarowe 0,5m

Doktadnos¢ pomiaru klasy Iil
wraz z zastosowaniem uktadu klatek z rolkami prowadzacymi +/-0,5%
Dtugos¢ bez uktadu kalibracji ok. 500 mm
Szerokos¢ ok. 300 mm
Wysokos¢ 0k.500 mm
Dtugos¢ z uktadem kalibragji 0k.1400 mm
Wysokos¢ z podstawa regulowana 1320-1620 mm

MESSBOI BELT Predkos¢ max. 350 m/min

Predkos¢ z zachowaniem doktadnosci pomiaru max. 200 m/min

Proponowane wyposazenie

Obrotowy encoder impulsowy —max 2 szt.

Licznik z uktadem preselekcji

Ocena zgodnosci

Podstawa (stojak) do montazu MESSBOI 40 BELT na podtodze
Postument do montazu MESSBOI 40 BELT na biurku

Klatka z rolkami prowadzacymi

Obudowa ze stali nierdzewnej

pneumatyczne urzadzenie blokujace do blokowania kota pomiarowego

Inne dodatkowe urzadzenia na zapytanie

Licznik z uktadem preselekcji
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MIESSBOI 80

Urzadzenie pomiaru dtugosci

MESSBOI 80 z obudowa MESSBOI 80 zainstalowany w maszynie z nozem hydraulicznym
i klatkami z rolkami.

Urzadzenia pomiarowe sa z solidnej obudowy wyposazone w rolki prowadzace. Pomiar dtugosci obywa sie za pomoca kotka pomiarowego.
Certyfikacja uktadu pomiarowego wraz z dodatkowymi klatkami z rolkami prowadzacymi dotyczaca pomiaru dtugosci kabli okragtych jest
dopuszczona do uzytku przez Niemiecki Urzad na okres 2 lat i obowiazuje w Niemczech. Potwierdzenie Niemieckiego urzedu dotyczy kabli
okragtych o $rednicy 5-50 mm.

Wyposazenie podstawowe:

e jeden zestaw rolek wejsciowych i wyjsciowych, ktore posiadaja centralna regulacje wysokosci i szerokosci.
e koto pomiarowe zamontowane na dwéch prowadnicach pionowych
¢ koto pomiarowe jest dociskane do mierzonego materiatu ciezarem wtasnym

¢ 0$ kota pomiarowego do instalacji obrotowego enkodera impulséw z kotnierzem RI58

Dodatkowe wyposazenie:

¢ Obrotowy enkoder impulsowy RI58 500 imp/cykl
Dwukanatowy A+B, 24 VDC z kablem przytaczeniowym 5 m.
Na zapytanie mozliwe specjalne wykonanie.

e Licznik preselekcyjny ME40 z opcja ustawiania wstepnego, zamontowany w panelu sterowniczym urzadzenia.
Licznik Kabelmat ME40 z klawiatura
Dwa bez potencjatowe styki elektryczne do regulagji predkosci, ruch szybki lub petzanie oraz lampka sygnalizacyjna. Licznik jest wyposazony
w klawiature do wprowadzania danych.
Kontrola predkosci przy ktorej wystepuje poprawna kalibracja jest wskazywana przez lampke sygnalizacyjna.
Kalibracja jest skuteczna jezeli uktad pomiarowy z licznikiem pre-selekcji Kabelmat wraz z encoderem impulsowym jest wyposazony w rolki
wejsciowe i wyjsciowe.

* Obudowa dla licznika moze by¢ zamontowana na urzadzeniu pomiarowym (opcja gdy urzadzenie nie posiada panela sterowniczego)

¢ System rozpoznawania srednicy zamontowany na urzadzeniu MESSBOI 80 pozwala okresli¢ srednice mierzonego materiatu.

e Klatka z rolkami & 80 mm, sktada sie z zestawu klatki z rolkami wejsciowymi i wyjsciowymi, wyposazone sa w tozyska kulkowe ze stali
nierdzewnej. Wszystkie klatki posiadaja pary rolek z mozliwoscia ustawiania w pionie i poziomie. Klatki zamontowane sa na urzadzeniu pomia-
rowym za pomoca stalowych szyn. Sa wymagane w przypadku wykonywania pomiaru z kalibracja urzadzenia. W przypadku zainteresowania
innym klatkami i rolkami prosimy o kontakt.

Dane techniczne

Srednica mierzonego materiatu 1-80 mm
Zakres kalibracji 5-50 mm
koto pomiarowe 0,5m
Obrotowy encoder pulsacyjny 500 Imp/Umdr. 24VDC
Doktadno$¢ pomiaru klasy Ill wraz z zastosowaniem ukfadu klatek z rolkami prowadzacymi +/- 0,5%
Predkos¢ max. 350 m/min
Predkos¢ z kalibracja max. 250 m/min
Licznik 9999,999 m
LxWxH ok. 510x270x310 mm
Waga ok. 23 kg
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MESSBOI 100

Urzadzenie pomiaru dtugosci

MESSBOI 100 z licznikiem pre-selekcji w obudowie MESSBOI 100 zainstalowany w maszynie UMROL

Urzadzenia pomiarowe sa z solidnej obudowy wyposazone w rolki prowadzace. Pomiar dtugosci obywa sie za pomoca kétka pomiarowego.
Certyfikacja uktadu pomiarowego wraz z dodatkowymi klatkami z rolkami prowadzacymi dotyczaca pomiaru dtugosci kabli okragtych jest
dopuszczona do uzytku przez Niemiecki Urzad na okres 2 lat i obowiazuje w Niemczech. Potwierdzenie Niemieckiego urzedu dotyczy kabli
okragtych o $rednicy 10 — 80 mm.

Wyposazenie podstawowe:

e 2 x 2 zestawy rolek wejsciowych i wyjsciowych, ktére posiadaja centralna regulacje wysokosci i szerokosci.
e koto pomiarowe zamontowane na dwéch prowadnicach pionowych

e koto pomiarowe jest dociskane do mierzonego materiatu ciezarem wtasnym

* 0$ kota pomiarowe do instalacji obrotowego impulséw enkodera z kotnierzem RI58

¢ uchwyt do podnoszenia kota pomiarowego do najwyzszej pozycji

Dodatkowe wyposazenie:

¢ Obrotowy enkoder impulsowy RI58 500 imp/cykl
Dwukanatowy A+B, 24 VDC z kablem przytaczeniowym 5 m.
Na zapytanie mozliwe specjalne wykonanie.

e Licznik preselekcyjny ME40 z opcja ustawiania wstepnego, zamontowany w panelu sterowniczym urzadzenia.
Licznik Kabelmat ME40 z klawiatura
Dwa bez potencjatowe styki elektryczne do regulacji predkosci, ruch szybki lub petzanie oraz lampka sygnalizacyjna. Licznik jest wyposazony
w klawiature do wprowadzania danych.
Kontrola predkosci przy ktorej wystepuje poprawna kalibracja jest wskazywana przez lampke sygnalizacyjna.
Kalibracja jest skuteczna jezeli uktad pomiarowy z licznikiem pre-selekcji Kabelmat wraz z encoderem impulsowym jest wyposazony w rolki
wejsciowe i wyjsciowe.

¢ Obudowa dla licznika moze by¢ zamontowana na urzadzeniu pomiarowym (opcja gdy urzadzenie nie posiada panela sterowniczego)

¢ System rozpoznawania srednicy zamontowany na urzadzeniu MESSBOI 100 pozwala okresli¢ srednice mierzonego materiatu.

Dane techniczne

Srednica mierzonego materiatu 5-100 mm
Zakres kalibracji 10-80 mm
koto pomiarowe 0,5m
Obrotowy encoder pulsacyjny 500 Imp/Umdr. 24VDC
Doktadno$¢ pomiaru klasy Ill wraz z zastosowaniem ukfadu klatek z rolkami prowadzacymi +/-0,5%
Predkos¢ max. 250 m/min
Predkos¢ z kalibracja max. 150 m/min
Licznik 9999,999 m
LxWxH ok. 1100x550x450 mm
Waga ok. 100 kg
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MESSBOI LASER

Urzadzenie pomiaru dtugosci

MESSBOI LASER

Bezdotykowe urzadzenie do pomiaru dtugosci z prowadnicami rolkowymi, laserowe z wykorzystaniem zjawiska Dopplera, certyfikat MID 009.
Urzadzenie o specjalnej konstrukcji do zainstalowania w celu pomiaru dtugosci w liniach gdzie wymagana jest doktadnosc i kalibracja.

Wyposazenie podstawowe:

e koto mechaniczne to okreslania kierunku

¢ maksymalna predkos¢ do 3000 m/min

* bardzo wysoka precyzja — lepsza niz 0,05%

e bez poslizgowe, nawet w przypadku duzych predkosci i przyspieszenia (do 500m/s2)

e urzadzenie nie zuzywajace sie, bez scierania

 bez obstugowe — brak czesci ruchomych

e wielofunkcyjny wyswietlacz

¢ dwa bez potencjatowe styki elektryczne do regulacji predkosci / presdkos¢ regulowana szybkoscia nawijania lub podtaczenie kontrolki.
e sterowanie rolkami w kierunku pionowym i poziomym

o certyfikat MID jest zaakceptowany w urzadzeniu MESSBOI LASER tylko przy wykorzystaniu z prowadnicami rolkowymi

Przyktad MESSBOI LASER, urzadzenie do pomiaru dtugosci z wyposazeniem i prowadnikami rolkowymi do wykorzystania
z maszynami pétautomatycznymi.
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SYSTEMY MAGAZYNOWANIA

MATBOI 450/ 650
LAGBOI S
LAGROL

SPULBOI
SPULROLLY
TROMBULLY
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MATBOI 450/650

Systemy magazynowania i odwijania

MATBOI kompletny zestaw MESSBOI 10 h MATBOI 650

MATBOI

System magazynowania jest w szczegdlnosci wykorzystywany w warsztatach i obszarach produkcyjnych. Pozwala on na przejrzyste prze-
chowywanie i fatwy dostep do potrzebnych materiatéw oraz bezproblemowe odwijanie i odciecie potrzebnej dtugosci. Dostepne sa stojaki
stacjonarne i ruchome z mozliwoscia konfiguracji wielu réznych urzadzen co pozwala na dopasowanie do wymagan klienta. System zabez-
piecza odwijany materiat przed skrecaniem, mozliwe jest podtaczenie urzadzen do pomiaru dtugosci. Dodatkowe elementy pozwalaja na
przechowywanie kabli, przewoddw, wezy czy profili réwniez w oryginalnych zwojach dostarczonych od producenta. System magazynowa-

nia gwarantuje tatwa, prosta i czytelna obstuge.

UWAGA: Ten system jest przeznaczony jedynie do obstugi recznej.

MATBOI kompletny zestaw
W sktad zestawu wchodza:
Rama stojaka 1 szt.
MATBOI450 T 2 szt.
MATBOI300T 3szt.
MATBOI200T 1 szt.

RAMA STOJAKA 450

Nr kat. 85100152
HxWxD ok. 1590x1030x480 mm
Waga materiatu max. 200 kg
Kolor RAL 7005, mysi szary
Waga ok. 18,5 kg

Wyposazone w 4 kétka z mozliwoscia blokady

Dodatkowy element zmieniajacy parametry do 300 mm

Szyna do montazu na scianie
Do mocowania urzadzen do sciany
LxWxH

Kolor

Waga

kabelmat
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nr kat. 85100670

85100152
85100159
85100157
85100155

650
Nr kat. 85100905

ok. 1590x1030x700 mm
max. 200 kg

RAL 7005, mysi szary
ok. 19,5 kg

nr kat. 86181001

nr kat. 85100201
ok. 980x30x13

RAL 7005, mysi szary
ok. 0,65 kg
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MATBOI 450/650

Systemy magazynowania i odwijania
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MATBOI 200 T

Szerokos¢ zwoju — & max. 190 mm
Plyta— & 200 mm
Wysokos¢ trzpieni centrujacych 110 mm
Zakres regulacji rdzenia 80-150 mm

Nr kat. 85100155

Waga zwoju max. 8 kg
Waga ok 8,6 kg
Kolor ptyty RAL 7035, jasny szary

Kolor podstawy RAL 7005, mysi szary ll

Przystosowany do montazu MESBOI 40 H do podstawy.

MATBOI 300 T

Szerokos¢ zwoju — & max. 290 mm
Plyta— & 300 mm
Wysokos¢ trzpieni centrujacych 110 mm
Zakres reguladji rdzenia 90-180 mm

Nr kat. 85100157
Waga zwoju max. 10 kg
Waga ok 9,2 kg
Kolor ptyty RAL 7035, jasny szary

Kolor podstawy RAL 7005, mysi szary Ml

Przystosowany do montazu MESBOI 40 H do podstawy.

MATBOI450 T

Szerokos¢ zwoju — & max. 440 mm
Ptyta- & 450 mm
Wysokos¢ trzpieni centrujacych 110 mm
Zakres reguladji rdzenia 150-200 mm

Nr kat. 85100159
Waga zwoju max. 12 kg
Waga ok 10,2 kg
Kolor ptyty RAL 7035, jasny szary

Kolor podstawy RAL 7005, mysi szary ll

Przystosowany do montazu MESBOI 40 H do podstawy.

MATBOI 300-5-R

Ptyta—- & 300 mm
Wysokos¢ trzpieni centrujacych 110 mm
Zakres reguladji rdzenia 100-200 mm

Nr kat. 85100410
max. 5 kg
RAL 7005, mysi szary Ml

Waga zwoju
Kolor

Szyna z hakami mocujacymi wraz z opatentowana osia pozwalajaca na swobodny obrét szpul.

MATBOI 650 T

Szerokos¢ zwoju — & max. 640 mm
Plyta— & 650 mm
Wysokos¢ trzpieni centrujacych 250 mm
Zakres reguladji rdzenia 180-500 mm

Nr kat. 85101207

Waga zwoju max. 25 kg
Waga ok. 11,6 kg
Kolor ptyty ocynk

Kolor wspornika ~ RAL 7005, mysi szary l

UWAGA: Mozliwo$¢ uzytkowania tylko z rama stojaka nr kat 85100905

MATBOI 480 T

Szerokos¢ zwoju — & max. 470 mm
Plyta— & 480 mm
Wysokos¢ trzpieni centrujacych 250 mm
Zakres reguladji rdzenia 140-320 mm

Nr kat. 85101206

Waga zwoju max. 25 kg
Waga ok. 7,3 kg
Kolor ptyty ocynk

Kolor wspornika ~ RAL 7005, mysi szary M

UWAGA: Mozliwo$¢ uzytkowania tylko z rama stojaka nr kat 85100905

Urzadzenie pomiarowe do MATBOI 450/ 650

MESSBOI 10H
Srednica pomiaru — & 1-15 mm
Zakres kalibracji — @ 1-10 mm

Nacisk pomiaru
staty zgodnie z naciagiem sprezyny

kabelmat
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Nr kat. 85100203

LxWxH ok. 225x110x90 mm
Obudowa polystyrol
Kolor niebiesko/biaty



LABBOI S

Systemy magazynowania bebnoéow kablowych z mozliwoscia odwijania

LAGBOI S to system sktadajacy sie z gotowych elementéw ramy i poprzeczek z ktérych mozna zbudowac solidny, wytrzymaty, przejrzysty
stojak oraz regat z mozliwoscia wydawania materiatu. Zestaw pozwala zaoszczedzi¢ miejsce.

Ten system mozna uzywac tylko do pracy recznej.

LAGBOIS 8

Przyktadowy zestaw dla bebnéow
wg. KTG-system DIN 46391

Szerokos¢ bebna — @ max. 1000 mm

LxWxH ok. 1740x980x3000 mm
Waga ok 135 kg
Waga bebna max. 3000 kg
Kolor RAL 7005, mysi szary ll
LAGBOI S 12

Przyktadowy zestaw dla bebnéow
wg. KTG-system DIN 46391

Szerokos¢ bebna — @ max. 400 mm

LxWxH ok. 1740x980x3000 mm
Waga ok 155 kg
Waga bebna max. 3000 kg
Kolor RAL 7005, mysi szary Bl
LAGBOI S 6

Przyktadowy zestaw dla bebnéow
wg. KTG-system DIN 46391

Szerokos¢ bebna — @ max. 710 mm

LxWxH ok. 1740x980x1850 mm
Waga ok 135 kg
Waga bebna max. 3000 kg
Kolor RAL 7005, mysi szary ll

System ruchomy

Nr kat. 85007400

Przyktadowe zestawienie:

8 bebnéw x @ 710 mm  2x4 osie lub
6 bebnéw x @800 mm  2x3 osie lub
4 bebny x @ 1000 mm  2x2 osie

Opcjonalnie: zestaw ruchomy z osia

Nr kat. 85017400

Przyktadowe zestawienie:
12 bebndéw x @ 400 mm  2x6 osi

Opcjonalnie: zestaw ruchomy z osia

Nr kat. 85001002

Przyktadowe zestawienie:
8 bebnéw x @ 710 mm  2x2 osie lub
6 bebnéw x @ 500 mm  2x3 osie

Opcjonalnie: zestaw ruchomy z osia

Nr kat. 85007451

Wyposazenie dodatkowe dla LAGBOI S6, S8, S12

Kota ruchome
Kofa state
Poprzeczka
Waga zatadynku
Waga

[e}

2 szt.

2 szt

1 szt.

max. 2200 kg
ok. 30 kg

Nr kat. 85008010

w komplecie ze stozkami centrujacymi srubami kontrujacymi

do LAGBOI S6, S8, 512
0s-0
Waga bebna
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34 x8x840 mm
max. 1000 kg
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Systemy magazynowania bebnow kablowych z mozliwoscig odwijania

BUNDESREPUBLIK DEUTSCHLAND

URKUNDE

LREp——
Fasants

430 000
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Wyciag z opisu specyfikacji patentowej

System magazynowania bebnéw kablowych z opatentowanymi elementami uchwytu i hamowania bebna,
ktore znaczaco ufatwiaja sterowanie rozwijaniem i poprawiaja bezpieczenstwo pracy.

Szczegotowe dokumenty patentowe dostepne sa na indywidualne zapytanie.

kabelmat
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Systemy magazynowania bebnoéow kablowych z mozliwoscia odwijania

Uchwyt osi z hamulcem z regulacja
w 3 pozycjach

= = =] =]

Uchwyt osi z hamulcem z regulacja
w 5 pozycjach

S <

=]

Uchwyt osi z hamulcem z powiekszonym
obszarem do wtozenia osi do mechanicznego
odwijania — rekomendowane dla wysokosci
0d 4000 mm

Uchwyt osi z hamulcem

05 bebna ze stozkami mocujacymi

Rama

Rama 2200 mm
Rama 2500 mm
Rama 2700 mm
Rama 3000 mm
Rama 3300 mm
Rama 3600 mm
Rama 3800 mm
Rama 4100 mm
Rama 4400 mm
Rama 4700 mm
Rama 5200 mm
Rama 5500 mm
Rama 5800 mm
Rama 6000 mm

Poprzeczki

870 mmdo & 1000 mm

1170 mm do & 1400 mm

1370 mm do & 1600 mm

1570 mm do & 2000 mm

Wymagania techniczne uzywania poprzeczek

wysokos¢ 2200 — 3300 mm 1 z przdu, 2 z tylu waga dla sekcji max 3000 kg
wysokos¢ 3600 — 4100 mm 2 z przdu, 2 z tytu waga dla sekcji max 3000 kg
wysokos¢ 4400 — 5200 mm 2 z przdu, 3 z tytu waga dla sekcji max 4000 kg
wysokos¢ 5500 — 6000 mm 2 z przdu, 4 z tytu waga dla sekcji max 5200 kg

kotwy montazowe (4 szt. na rame)
ostona ramy (2 szt. na regat)

Pary uchwytéw na osie bez hamulca
LAGROL 1050-2000 kg bez hamulcy — 3 poz.
LAGROL 1050-2000 kg bez hamulcy — 5 poz.
Para uchwytéw na osie bez hamulca

Pary uchwytéw na osie z hamulcami
rekomendowane do systeméw automatycznych

LAGROL 1050-2000 kg z hamulcem — 3 poz.
LAGROL 1050-2000 kg z hamulcem — 5 poz.

Hamulec dla 1 jednego uchwytu osi dla kontroli odwijania
z bebna i samo odwijania

0s$ do bebnéw wraz z dwoma stozkami mocujacymi

@34 — 840 mm dtugosci max tadownos¢ 1000 kg
@34 - 1140 mm dtugosci max fadownos¢ 700 kg
@60 - 1140 mm dtugosci max fadownos¢ 1700 kg
@60 — 1340 mm dtugosci max fadowno$¢ 2000 kg

Inne osie na specjalne zamoéwienie
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Nr katalogowy
85300073
85300074
85300075
85300076
85300077
85300078
85300079
85300080
85300081
85300082
85300083
85300084
85300085
85300086

Nr katalogowy
85300090
85300091
85300092
85300093

85300097
85300099

Nr katalogowy
85300100
85300105
85300104

Nr katalogowy
85300101
85300102

85300103

Nr katalogowy
85008010
85008020
85008030
85008040
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Systemy magazynowania bebnow kablowych z mozliwoscig odwijania

System magazynowania i regatéw wydajacych jest idealny do uzycia w liniach produkcyjnych zwiazanych z nawijaniem z wykorzystaniem
urzadzen takich jak UMROL, MOTROL lub AUTOCAT. Solidna konstrukcja ze specjalnymi opatentowanymi osiami oraz uchwytami sprawia,
Ze system nawijania wspotpracujac z systemem regatdw staje sie idealnym rozwigzaniem i jest wykorzystywany w zestawach zgodnie z po-
trzebami klienta oraz w réznych aplikacjach.

Kazdy z zaprojektowanych regatéw LAGROL® jest zbudowany
z ramy o ustalonej wysokosci. Dodatkowe wzmocnienia w formie
poprzeczek sa dopasowane do wymiaréw osi oraz zamontowanych
hamulcéw. W przypadku kazdej pojedynczej sekcji regatu dopuszcza
sie uzywanie jednego rodzaju ramy. Wszystkie komponenty dodat-
kowe mozna uzywac dowolnie ale z zachowaniem parametrow tech-
nicznych i zasad bezpieczenstwa.

Przyktad regatu w uzyciu wraz z bebnami

Dla potrzeb magazynowania i odwijania bardzo ciezkich bebnéw
stosujemy system ABROL, zaprojektowany to zaopatrywania urza-
dzen KABELMAT stosowanych do przewijania i ciecia. Ten system
moze by¢ uzywany samodzielnie oraz z dodatkowym dostepnymi
urzadzeniami.

Beben jest przenoszony za pomoca osi, na ktorej jest wycentrowany
przy uzyciu dwoch cylindrycznych stozkéw. Uchwyty mocujace osie
53 wyposazone w okfadziny hamulcowe, ktére pomagaja w kontro- 5
lowanym odwijaniu z bebna jak réwniez zapobiegaja samo odwija-  Przyktad montazu bardzo ciezkich bebnéw potaczonego
niu sie materiatu z bebna z regatami LAGROL

ABROL Dane techniczne

Srednica bebna — @ 400-2200 mm
Waga bebna max. 5000 kg
Szerokos¢ bebna max. 1450 mm
Wymiary podstawowe HXWxT 3200x2320x2140 mm
Potka Hx W x T 3200x2160x2140 mm
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Systemy magazynowania bebnoéow kablowych z mozliwoscia odwijania

e

SPULBOI przyktad

Wyposazenie podstawowe:

e szyna profil U z uchwytem do montazu na regatach

e wozek kablowy z uchwytami do montazu kabla ptaskiego
e bufor dla przeno$nika kabla z prawej i lewej strony

e skrzynka scienna do podtaczenia zasilania gtéwnego

e ptaski kabel z wtyczka do podtaczenia urzadzen do zasilania

TROMPLAST akcesoria do transportu i zatadunku

TROMSTOP do bezpiecznego transportu po zamontowaniu
na wozku widtowym.

Te akcesoria transportowe i zatadunkowe sktadaja sie z dwoch plat-

form, ktére montuje sie na widtach i mocuje za pomoca dzwigni

zaciskowych. Przy zamianie akcesoria z prawej na lewa strone lub

odwrotnie moga by¢ uzywane do matych lub duzych bebnow.

kabelmat
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SPULBOI

System odwijania i magazynowania

SPULBOI 310-4-S

SPULBOI 500-4-S osie montowane
samodzielnie, nr kat. 86103080

SPULBOI przyktad

SPULBOI to system magazynowania jest w szczegdlnosci wykorzystywany w warsztatach i obszarach produkcyjnych. Pozwala on na przejrzy-
ste przechowywanie i fatwy dostep do potrzebnych materiatéw oraz bezproblemowe odwijanie i odciecie potrzebnej dtugosci. Szczegolna
zaleta tych stojakow jest indywidualne przechowywanie kazdej szpuli, ktére umozliwia szybka i wygodna wymiane kazdej szpuli oddzielnie.
Ze wzgledu na indywidualny montaz, kazda szpula jest lekko hamowana i zatrzymuje sie samoczynnie po zakorczeniu systemu odwijania,
zapobiega to réwniez samoczynnemu rozwijaniu sie materiatu ze szpuli. UWAGA: tylko do uzytku recznego.
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RAMA STOJAKA 450
HxWxD

Waga materiatu

Kolor

Waga

Dodatkowy element zmieniajacy parametry do 300 mm

Szyna do montazu na scianie
LxWxH

Kolor

Waga

Dla zawieszania urzadzen odwijajacych

SPULBOI 200-4-S

Plyta— & 200 mm
Szpula - & 190 mm
Wymiary rdzenia 16x200 mm
Centrowanie otworu — & 25-80 mm

Waga szpuli
Kolor potki
Kolor ptyty

Nr kat. 85100152

ok. 1590x1030x480mm
max. 200 kg

RAL 7005, mysi szary B
ok. 17,65 kg

Nr kat. 86181001

Nr kat. 85100201

ok. 980x30x13

RAL 7005, mysi szary ll
ok. 0,65 kg

Nr kat. 86003004

max. 8 kg

RAL 7005, mysi szary
RAL 7035, jasny szary

Z hamulcem zamontowanym na pétce oraz uchwytem do montazu MESSBOI 10 H

SPULBOI 300-3-S

Plyta— & 300 mm
Szpula - & 290 mm
Wymiary rdzenia 16x200 mm
Centrowanie otworu — & 25-80 mm

Waga szpuli
Kolor potki
Kolor ptyty

Nr kat. 86003001

max. 8 kg

RAL 7005, mysi szary ll
RAL 7035, jasny szary

Z hamulcem zamontowanym na pétce oraz uchwytem do montazu MESSBOI 10 H

kabelmat
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SPULBOI

System odwijania i magazynowania

SPULBOI 450-2-S

Plyta— & 450 mm
Szpula - & 440 mm
Wymiary rdzenia 16x200 mm
Centrowanie otworu — & 25-80 mm

Nr kat. 86003010
Waga szpuli max. 8 kg
Kolor potki RAL 7005, mysi szary ll
Kolor ptyty RAL 7035, jasny szary

Z hamulcem zamontowanym na pétce oraz uchwytem do montazu MESSBOI 10 H

SPULBOI 200-7-S

Urzadzenie z mozliwoscia zatozenia 7 szpul

Szpula - & 200x80 mm
Szpula - 150x80 mm
Szerokos¢ szpuli 80 mm

Nr kat. 85100539

Rdzen - & 50 mm
Waga szpul max. 5 kg
Kolor RAL 7005, mysi szary l

Zawieszone na listwie gdzie osie potaczone sa za pomoca opatentowanych uchwytach srubo-
wych. Szpulki sa zawieszane i zdejmowane indywidualnie. Szpulki nr kat. 85015850, 85015840.

SPULBOI 310-7-S

Urzadzenie z mozliwoscia zatozenia 7 szpul
Szpula - & 310 mm
Rdzen - @ 50 mm

Nr kat. 85100407
75 mm
RAL 7005, mysi szary

Szerokos¢ szpuli
Kolor

Zawieszone na listwie gdzie osie pofaczone sa za pomoca opatentowanych uchwytach srubo-
wych. Szpulki sa zawieszane i zdejmowane indywidualnie. Szpulki nr kat. 85015850, 85015840.

Puste szpule 85015850
Srednica szpuli — @ 150 mm
Rdzen - @ 50 mm
Szerokos¢ szpuli 80 mm
Otwoér — & 18,5 mm
Waga materiatu max. 4 kg
Kolor pomaranczowy
SPULBOI 310-4-S nr kat. 86003080

z 4 indywidualnymi miejscami na osie
Szpula - & max. 310 mm
Szerokos¢ szpuli max. 215 mm
Srednica osi — & 10 mm
Kolor RAL 7005, mysi szary ll
MESSBOI 10 LS

Srednica materiatu mierzonego — &
Kalibracja

Licznik

Doktadno$¢ pomiaru

85015840 85100404 85100406
200 mm 310 mm 310 mm
50 mm 150 mm 150 mm

75 mm 75 mm 150 mm
18,5 mm 30 mm 30 mm
max. 5 kg max. 5 kg max. 5 kg
czarny czarny czarny
SPULBOI 310-5-S nr kat. 86003081

z 5 indywidualnymi miejscami na osie
Szpula - & max. 310 mm
Szerokos¢ szpuli max. 167 mm
Srednica osi — & 10 mm
Kolor RAL 7005, mysi szary ll
Nr kat. 85100441
1-15 mm
1-10 mm
9999,99 z przyciskiem zerujacym
+-2 %

Nacisk pomiaru staty zgodnie z sita nacisku sprezyny

Kanat z poprzeczkami Nr kat. 85100552

Wyposazony w 30 blokad wstecznego odwijania drutu. Kanat posiada poziome prowadnice
slizgowe i moze by¢ montowany do regatu lub $ciany centralnego wydawania materiatu.

Dla szpul o $rednicy do 310 mm.

SPULBOI 200 Nr kat. 85001620

Dla max. 18 szpul o srednicy 200 mm i szeroko$ci 80 mm

18 mm
ok 5,5 kg
stal

Srednica osi — &
Waga
Materiat

kabelmat
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6x 260 mm
RAL 7005, mysi szary M
ok. 620x165x620 mm

Dtugo$ uzytkowa osi
Kolor
LxWxH
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SPULROLLY

System magazynowania szpul

SPULROLLY przyktad z uktadem szpul podzielonych na 9 par
SPULROLLY

Uktad do przechowywania i wydawania ze szpul zbudowany na ramie aluminiowej z mozli-
woscia zamontowania szpul réznego rodzaju. Posiada uktad hamulcowy sktadajacy sie z tar-
czy hamulcowej z regulowanym wahadtem do otwierania i zamykania hamulca liniowego.
Naprezenie hamulca jest regulowane przez sprezyne. O$ wykonana jest jako watek ze stali
hartowanej. Uktad posiada blokade przewijania wstecznego.

Dane techniczne

llo$¢ miejsc na szpule ilo$¢ do wyboru, ale zawsze uktadane parami

naprzeciwko siebie w ramie podstawowej
Srednica szpul - @ max. 450 mm
Szerokos¢ szpuli z otworem & 25 max. 200 mm
Szerokos¢ szpuli z otworem & 65 max. 280 mm
Uktad i ilos¢ szpul do ustalenia

SPULROLLY z blokada przewijania wstecznego
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TROMBULLY

System magazynowania szpul
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\\H L\ Qll “\L\“\ 1 TROMTRAK 1000 stojak do bebnow
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TROMBULLY centralny punkt wydawania z blokada przewijania wstecznego

TROMBULLY

System wielofunkcyjny TROMPULLY jest przystosowany do mechanicznego odwijania i potaczenia z systemem napedowym oraz urzadze-
niem do ucinania odpowiedniej dtugosci materiatu. Jest to odpowiedni system przydatny przy produkgji kabli, wiazek kablowych w budowie
maszyn i strefie przygotowania produkgji.

Ten system zbudowany jest z ramy, w ktérej kazdy z elementéw moze by¢ zaprojektowany indywidualnie. W wydzielonych miejscach mozna
umiesci¢ beben na przygotowanym stojaku. Do podniesienia i ustawienia stjaka z bebnem bedzie potrzebne dodatkowe urzadzenie, ktére
nie jest dotaczone do zestawu. Stojak do bebnéw TROMTRAK 1000 jest ustawiany na podtodze. Os wraz ze stozkami centrujacymi i srubami
blokujacymi zostaje zamontowana do bebna i kompletny zestaw jest umieszczany w stojaku. Za pomoca hamulca noznego mozemy ustali¢
site odwijania sie bebna.

Stojak TROMTRAK 1000 wraz z bebnem zostaje umieszczony w wyznaczonym miejscu ramy, materiat przeznaczony do odwijania zostaje
przepuszczony przez prowadnice i wyprowadzony na zewnatrz poprzez system blokady przewijania wstecznego.

Centralny system prowadnic zamontowany na korncu ramy pozwala na indywidulane odwijanie kazdego kabla oddzielnie lub w zestawie kabli.

Dopuszcza sie prace urzadzenia z rozwijaniem réznych pojedynczych kabli lub zestawow kabli w tym samym czasie.

Dane techniczne

llos¢ miejsc na bebny do ustalenia
Srednica bebna - & max. 1000 mm
Szerokosc¢ bebna max. 710 mm
Waga bebna max. 500 mm
Uktad bebnéw max. 4 do gory / max. 15 w ukfadzie za soba
Srednica kabla - & max. 20 mm
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NASZ ASORTYMENT

Poznaj petng oferte Kabelmat

W zwiazku z duza réznorodnoscia produktéw, w tym katalogu
przedstawiamy tylko czes¢ produkgji Kabelmat.

Z wieksza iloscia informacji o produktach moga Panstwo otrzymac
zapoznajac sie z kartami katalogowymi, informacjami o urzadze-
niach i broszurami, ktére dotycza naszej produkcji urzadzen, catych
linii oraz wielu akcesoriéw.

Wiekszos¢ informacji na temat produkcji Kabelmat znajduje sie na
naszej stronie www.kabelmat.de w zaktadce ,download center”.
W razie ktopotéw prosciej bedzie skontaktowac sie z nami poprzez
e-mail a my z przyjemnoscig odpowiemy na wszystkie pytania i prze-
slemy komplet dokumentow.

Jezeli sa Panstwo zainteresowani duzymi liniami do przwijania
i ciecia takich jak:

 przewijarki bebnéw o srednicy do 3 000 mm i wadze do 10 000 kg
¢ w petni zautomatyzowanych zestawoéw urzadzen

® czesciowej automatyzacji ciecia kabli i wiele innych przyktadéw
oraz duzego wyboru akcesoriéw i komponentéw, prosze dzwonic¢

do nas, a my przygotujemy petna informacje o produktach, ktéra
przeslemy emailem.

RINGROL560 E

PORTROL 2600

IRURL LR TUAR

RINGROL 300 - linia

PORTROL TELE
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AUTOLOG

System prewijania z automatyczng obstuga bebnow

AUTOLOG

System 1 — urzadzenie dostawiane do bebna System 1 — beben dostawiany do urzadzenia

Kable oraz linie do przenoszenia réznych typéw energii elektrycznej oraz danych sa obecnie waznym elementem ustug budowlanych, budo-
wy maszyn, rolnictwie, telekomunikacji oraz w innych dziedzinach.

Kable i przewody sa zazwyczaj uzywane w wybranych typach i o odpowiedniej dtugosci z dostepnoscia w krétkim czasie. Aby to osiagnac
potrzebne sa urzadzenia do odowijania i ciecia oraz funkcjonalne magazyny do przechowywania kabli.

Mamy dwa podstawowe systemy Kabelmat
System 1 — urzadzenie dostawiane do bebna
System 1 — beben dostawiany do urzadzenia

Prosze o zapoznanie sie z wieksza iloscia informacji na temat tych systeméw w katalogu ,, AUTOLOG", ktory mozna pobrac z naszej strony
internetowej www.kabelmat.de
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PORTROL / UMROL

Maszyny do ciezkiego zakresu prac

PORTROL 3000 TELE-ABW / PORTROL 2600 TELE-AUF

Maszyny do zastosowania w ciezkim zakresie prac s3 uzywane do przewijanie i cigcia kabli w szczegélnosci do kabli przesytowych duzych
energii ale rowniez do przesytania danych, miedzianych oraz $wiattowodéw. Wymagania do bebnéw kablowych sa spowodowane duzymi
przekrojami , maksymalnym dopuszczalnym promieniu giecia oraz odpowiedniej dtugosci w celu przesytania energii i na duze odlegtosci.

Wiasnie w tym celu Kabelmat stworzyt urzadzania do bebnéw o duzych wymiarach:
- Srednica bebna  do 3 000 mm

- Waga bebna do 10 000 kg

- Srednica kabla  do 100 mm

Ze wzgledu na trudne i czasochtonne toczenia kabla na ciezkich bebnach, maszyny sa dostepne z rychomym mechanizmem zamontowanym
na szynach.

Dodatkowo maszyny sa napedzane poteznymi silnikami z serwo napedem i wyposazone w cyfrowe konwertery z interfejsem PROFINET.
Kompletna linia posiada kontrole predkosci. System odwijania jest réwniez wyposazony w naped a caty proces przewijania jest pod cia-
gta kontrola.

Urzadzenia pomiaru dtugosci sa dostepne z wyposazaniem w konstrukcje bezstykowego pomiaru laserowego lub sprawdzonego elek-
tronicznego licznika MESSBOI 100 z mozliwoscia preselekgji, z zachowaniem odpowiedniej kalibracji i doktadnosci pomiaru. Dostepne sa
réwniez urzadzania do ciecia kabli.

Prosze o zapoznanie sie z wieksza iloscia informacji na temat tych systeméw w katalogu , Wrapping machine for the heavy duty range” ,
ktory mozna pobrac z naszej strony internetowej www.kabelmat.de
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AKCESORIA

Dodatkowe wyposazenie urzadzen

RAPID

Gtowice do uzwojen

MATIS M
Reczne urzadzenia do ciecia

[ Lo
MATIS H/P

Urzadzenia do ciecia — hydrauliczne,
peumatyczne, napedzane silnikiem

AUTOBIND
Automatyczna maszyna pakujaca

SIGNOMAT
Urzadzenie drukujace

TROMPLAT
Akcesoria do transportu i zatadunku

CABLE TRAILING SYSTEM
System podwieszania kabla na regatach

DRIVE DEVICE
System napedu przesuwnego na szynach

ADDITIONAL DEVICES
Wyposazenie dodatkowe dla bebnow
i zZwojow

ROLLER CAGE
System klatek z rolkami

ROLLERFEED
systemy do przesytania przewijanego
materiatu

Prosze o zapoznanie sie z wieksza iloscia informacji na temat akcesorii na naszej stronie internetowej www.kabelmat.de
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HELUKABEL POLSKA Sp. z o.0.

Krze Duze 2

96-325 Radziejowice

tel. 46 858 01 00

fax 46 858 01 17

e-mail: biuro@helukabel.pl

www.helukabel.pl
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