LOCTITE.

Przewodnik po rozwigzaniach
dla utrzymania ruchu

Rozwigzania do wszystkich aplikacji klejenia, uszczelnia-
nia, czyszczenia i Smarowania.

e | _II-"I'
Excellence is our Passion




Rozwiazania dla ekspertow odpowie-
dzialnych za utrzymanie ruchu

-

W Henklu rozumiemy wyzwania zwigzane z utrzymaniem ruchu i napra-
wami urzadzen przemystowych. Szybkie i skuteczne dziatanie wymaga
odpowiedniego personelu - i wiasciwych narzedzi.

Loctite ® oferuje zaawansowane rozwigzania w zakresie klejenia,
uszczelniania, czyszczenia i smarowania. Loctite® dysponuje rozwigza-
niami do wszystkich aplikacji.

Znajdz wiasciwe rozwiazanie:

Przewodnik zostat zredagowany w taki sposob, aby dostarczat szybkiej
i skutecznej pomocy dla osdb, ktdre po raz pierwszy musza dokonac
wyboru jednego z naszych produktow. Obejmuje najwazniejsze pro-
dukty, ktorych potrzebujesz do codziennego utrzymania ruchu.

e Znajdz produkt wedtug kategorii lub aplikaciji

o W sekcji ,Zastosowanie” znajdziesz pozyteczne wskazowki
dotyczace aplikaciji

Aby pozna¢ kompletng oferte naszych produktdw odwiedz naszg strone:
www.loctite.pl lub skontaktuj si¢ z Inzynierem Sprzedazy Henkla.
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Gdzie tkwi problem?

Zapobieganie luzowaniu sig
czesci gwintowych.

Kleje anaerobowe do zabez-
pieczania gwintow

]

Uszczelnianie rur / ztaczy gwin-
towych

Produkty do uszczelniania
gwintow

Szybkie mocowanie matych
czesci
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Uszczelnienie powierzchni
ptaskich

20

Produkty uszczelniajace

taczenie czesci wspotosiowych

Produkty do mocowania

Ztacza odporne
na obcigzenia udarowe i drgania

Elastyczne uszczelnianie i
klejenie

Naprawa i odbudowa czesci
metalowych

44

Tworzywa naprawcze z
domieszka metali




Gdzie tkwi problem?

Ochrona urzadzen przed Sciera-
niem i korozjg

48

Powtoki ochronne i tworzywa
odporne na zuzycie

Usuwanie oleju, smaru i zanie-
czyszczen

Srodki czyszczace

Ochrona powierzchni przed
dziataniem czynnikdw
zewnetrznych

Konserwacja powierzchni
i ochrona przed korozja

Uszczelnianie przeciekow
i innych uszkodzen

Produkty do napraw doraz-
nych

61



Zapobiegajg zacieraniu i korozji
czesSci ruchomych

tatwe i doktadne dozowanie
klejow

Atesty produktow

W pewnych branzach przemystu
wymagane sg atesty produktéw, co
nalezy wzia¢ pod uwage przy doborze
produktu. Najwazniejsze atesty to:

o WRAS - dopuszczenie do stoso-
wania w instalacjach z woda pitna,
Wielka Brytania

o KTW - dopuszczenie do stosowa-
nia w instalacjach z woda pitna,
Niemcy

* DVGW - dopuszczenie do stoso-
wania w instalacjach gazowych,
Niemcy

o NSF - dopuszczenie do przypadko-
wego kontaktu z zywnoscig i woda
pitng, Stany Zjednoczone

* VDI 6022 - standard dotyczacy
wymagan higienicznych (obecnos¢
grzybdw i plesni) w urzadzeniach
wentylacyjnych, Niemcy

Dostepne atesty sa podane dla kazdego
produktu.

Aby uzyskac wigcej informacji odwiedz
www.loctite.pl lub skontaktuj sie ze
specjalista z lokalnej Grupy Wsparcia Tech-
nicznego Henkla.
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Najlepsze produkty Loctite® do utrzy-

Poluzowane gwinty, przeciekajace rury - wiele usterek pojawia sie nie-
oczekiwanie. Badz przygotowany - dzigki najlepszym produktom Loc-
tite®, ktdre kazdy specjalista ds. utrzymania ruchu powinien posiadac.
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Loctite® 243

o Srednio demontowalny produkt do zabezpie-
czania gwintow
e (Odporny na olej

Loctite® 55

o Ni¢ do uszczelniania gwintow
e Umozliwia repozycjonowanie bez ryzyka
rozszczelnienia

Loctite® SI 5980

e Gotowy do uzycia uszczelniacz ztgczy kotnie-
rzowych
e (Odporny na olej

Loctite® 3090

o Klej btyskawiczny o wtasciwosciach wypet-
niania szczelin
o Klei szerokg game substratow



mania ruchu

Loctite® 401

¢ Klej btyskawiczny ogdlnego stosowania
¢ Doskonata adhezja do rdznych substratow

Loctite® 3463

e Produkt epoksydowy z wypetniaczem sta-
lowym

o Doskonale nadaje sie do awaryjnego uszczelniania
przeciekow w zbiornikach i instalacjach rurowych

Loctite® 7063

¢ Produkt do czyszczenia czesSci
e (Qdtluszcza i czysci powierzchnie przed kle-
jeniem

Loctite® 8201

e (Qlej wielozadaniowy

Loctite® 8150

e Anti-Seize na bazie aluminium
e Zapobiega zacieraniu i korozji




Produkty speiniajace zaostrzone

Produkty Henkla spetniajace zaostrzone normy BHP
poprawiajg bezpieczenstwo pracy, a jednoczesnie
oferujg doskonate dziatanie

Produkty anaerobowe

e Biata Karta Charakterystyki* Mocowanie czgsci Zabezpieczanie
o Brak informacji o zagrozeniach oraz brak wspdlosiowych ©— gwintow
ostrzezen odnosnie stosowania i sformuto-

wan dotyczacych ryzyka

* Sprawdzone dziatanie

Uszczelnianie gwintéw .[

Uszczelnianie

Kleje blyskawiczne

 Brak informacji o zagrozeniach, ostrzezer odnosnie

stosowania i sformutowan dotyczacych ryzka w Karcie
Charakterystyki
o Sklasyfikowane jako niedrazniace

 Staby zapach, maty wykwit
o Udoskonalone dziatanie produktu

Wysoka lepko$¢ o————

Niska lepko$é D—J Bardzo niska

lepkos¢

*Brak wpiséw w sekcji 2,3,15 i 16 Karty Charakterystyki produktu zgodnie z rozporzadzeniem (WE) nr
1907/2006 - norma IS0 11014-1.
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normy BHP

Produkty uszczelniajace i ' i

© Brak symboli ostrzegajacych o niebezpie-
czenstwie

e Staby zapach

Odpornornos¢ na wode / glikol o
Odpornos¢ na olej o

0Odpornos¢ na wysokie temperatury o

Silnie dziatajace srodki czyszczace do utrzymania ruchu

 Nie zawieraja wcale lub zawieraja niewielka ilos¢ substancii niebezpiecznych

 Niski poziom toksycznosci dla organizméw wodnych i biodegradowalne $rodki powierzch-
niowo czynne

o Niska zawarto$¢ lotnych zwiazkéw organicznych (VOC)

Czyszczenie kaskadowe Bonderite C-MC 1030
Czyszczenie posadzek Bonderite C-MC NEXO SOL
Czyczenie wysokocisnieniowe Bonderite C-MC N DB
Czyszczenie natryskowe Bonderite C-MC 352
Srodek do czyszczenia rak Bonderite C-MC 50120
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Kleje do zabezpieczania gwintow

Jaka jest zadana wytrzymatos¢ potaczenia?

Rozwigzanie Loctite® 222

tatwy demontaz

Rozmiar gwintu (do) M36

Zakres temperatur pracy (°C) -55 do +150

Dopuszczenia P1 NSF

Uwagi e Zalecany, kiedy wymaga-
ny jest fatwy demontaz

* Wolno sig utwardza
- diuzszy czas pozycjo-
nowania

Korzysci

 Ztacza nie luzuja sie pod wplywem drgan

o Kompletnie uszczelnia gwinty eliminujac korozje cierna

e Czysta i tatwa aplikacja

 Zastepuja mechaniczne zabezpieczenia gwintéw obnizajac koszty i zmniejszajac stany
magazynowe



Loctite® 243

Srednia

Loctite® 248 sztyft

Loctite® 270

0go6Inego uzytku

Nie skapuje

Trwale zabezpiecza gwinty

M36 M50 M20
-55 do +180 -55 do +150 -55 do +180
P1 NSF - P1 NSF

o Klej ogdlnego zastoso-
wania

o Skuteczne dziatanie
takze na metalach
pasywnych

e Odporny na olej

e katwy do uzycia sztyft
© Do aplikacji sufitowych

 Zalecany do trwatego
mocowania i aplikacji nie
wymagajacych regular-
nego demontazu w celu
dokonania przegladu
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Kleje anaerobowe do zabezpieczania

Jak stosowac kleje Loctite® 222, 243, 248, 270

1. Przygotowanie

I Czyszczenie

Przed natozeniem kleju zaleca si¢ odttuszczenie
i oczyszczenie powierzchni za pomoca $rodka czyszcza-
cego Loctite® 7063.

I Aktywacja

Jezeli proces utwardzania zachodzi zbyt wolno ze
wzgledu na metale pasywne lub niskie temperatury
(ponizej 5°C) zaleca sie uzycie aktywatora Loctite® 7240
lub Loctite® 7649 (patrz predko$é utwardzania a uzycie
aktywatora w Karcie Danych Technicznych produktu).

2. Zastosowanie ’

I Loctite® 222, 243, 270

Nat6z ptynny produkt do uszczelniania gwintéw na wybrany obszar.

Otwor na wylot: Otwor nie na wylot: Naktadany po klejeniu:
Najpierw widz $rube, a Natdz produkt do jednej trze-  Zamontuj $rube i nakretke, a
nastepnie natéz produkt do  ciej wysokosci otworu. nastepnie natéz produkt na
zabezpieczania gwintow. krawedz nakretki i Sruby.
I Sprzet
Zalecany sprzet dozujacy: IDH 608966 lub IDH 88631 (patrz rozdziat Sprzet).




gwintow

I3 Loctite® 248

Natdz produkt do uszczelniania gwintéw na wybrany obszar.

® Przekrec sztyft, aby
uzyskac potrzebng ilos¢
produktu

o Natéz obficie produkt
wokot gwintu Sruby

3. Montaz

© Zmontuj i dokre¢

o Jezeli czesé $rub jest juz wstepnie dokrecona, dokre¢ je do korica w czasie ustalania
produktu lub zastosuj produkt, ktory wolno sie utwardza

4. Demontaz

* Demontaz przy uzyciu standardowych narzedzi recznych

 Jezeli demontaz nie jest mozliwy, zastosuj punktowe podgrzewanie do okoto 250°C i zde-
montuj czesci kiedy sa jeszcze gorace

Do czesci skorodowanych lub zatartych stosuj Loctite® 8040 Freeze & Release

Aby uzyskac wigcej informaciji zapoznaj sie z Karta Danych Technicznych lub skontaktuj sie ze specjalista
z lokalnej Grupy Wsparcia Technicznego Henkla.
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Uszczelniacze do gwintow

Czy czesci s metalowe czy z tworzyw sztucznych?

Metalowe, plastikowe lub potaczenie obu

Rozwigzanie Loctite® 55

Ni¢ do uszczelniania gwintow

Maks. srednica rury (cale) 4

Zakres temperatur pracy (°C) -55 do +150

Dopuszczenia DVGW, KTW, WRAS

Uwagi * Blyskawiczne uszczelnienie pod peinym
ci$nieniem

e Umozliwia repozycjonowanie bez ryzyka
rozszczelnienia

Korzysci

® Zapobiega wyciekom cieczy i gazéw

© Odporno$¢ na drgania i duze obcigzenia

e Czysta i tatwa aplikacja

o Zastepuje wszelkiego rodzaju tasmy, konopie i pasty



Metale

Czy gwinty sa drobno czy grubozwojne?

Grubozwojne Drobnozwojne
Loctite® 577 Loctite® 542
0g6Inego uzytku Gwinty drobnozwojne

3 3/4
-55 do +150 -55 do +150
P1 NSF, DVGW DVGW
¢ 0gdinego zastosowania e Doskonale nadaje sie do gwintéw drob-
» Do aplikacji sufitowych nozwojnych stosowanych w instalacjach
« Wolno sig utwardza hydraulicznych, pneumatycznych i
innych

o Szybko sig utwardza
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Produkty do uszczelniania gwintow

Jak stosowac kleje Loctite® 577, 542

Przygotowanie

Czyszczenie

Przed natozeniem kleju zaleca si¢ odttuszczenie i
oczyszczenie powierzchni za pomoca $rodka czyszcza-
cego Loctite® 7063.

Aktywacja

Jezeli proces utwardzania zachodzi zbyt wolno ze wzgledu na metale pasywne lub niskie
temperatury (ponizej 5 °C) zaleca sie uzycie aktywatora Loctite® 7240 lub Loctite® 7649
(patrz predko$¢ utwardzania a uzycie aktywatora w Karcie Danych Technicznych produktu).

Zastosowanie

o Nat6z wstege wokot catego gwintu meskiego (360°),
za wyjakiem pierwszego zwoju

o W przypadku wigkszych rozmiaréw gwintéw nat6z
produkt na gwint wewnetrzny i zewnetrzny

Sprzet
Zalecany sprzet dozujacy: IDH 608966 lub IDH 88631 (patrz rozdziat Sprzet).

Montaz

Dokonaj montazu dokrecajac ztacza kluczem francuskim zgodnie z instrukcjami produ-
centa.

Demontaz

* Demontaz przy uzyciu standardowych narzedzi recznych. Jezeli demontaz nie jest
mozliwy, zastosuj punktowe podgrzewanie do okoto 250°C i zdemontuj czesci kiedy
3 jeszcze gorace

Do czesci skorodowanych lub zatartych stosuj Loctite® 8040 Zamroz i roztgcz




Jak stosowa¢ Loctite® 55

Przygotowanie

Czyszczenie

W razie potrzeby oczy$¢ gwinty i zszorstkuj gtadkie
gwinty.

Zastosowanie

© Owinl ni¢ wokét gwintu rury w tym samym kierunku,
w ktérym biegnie gwint, rozpoczynajac od korica
rury. Zalecana liczba owinig¢ jest podana na etykiecie
produktu. Aby zoptymalizowaé dziatanie naktadaj
zygzakiem

* Po nawinigciu nalezy odciac potrzebna dtugosé nici za
pomoca ostrza wbudowanego w opakowanie

Montaz

* Montaz przy pomocy tradycyjnych narzedzi
© Po dokreceniu mozliwo$¢ regulacji o 45°

Aby uzyskac wigcej informaciji zapoznaj sie z Karta Danych Technicznych lub skontaktuj sie ze specjalista
z lokalnej Grupy Wsparcia Technicznego Henkla.
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Produkty uszczelniajgce

Czy ztacze koinierzowe jest sztywne czy elastyczne?

Rozwigzanie Loctite® 5188

0goInego uzytku

Uszczelniany substrat Metalowy
Maks. szczelina (mm) 0,25
Zakres temperatur pracy (°C) -55 do +150

Dopuszczenia -

Uwagi ¢ 0gdlnego zastosowania

o Doskonata odporno$é
chemiczna

e QOdporny na olej

Korzysci

© Zapobiega przeciekom i awariom poprzez wypetnianie wszystkich przestrzeni
 Brak konieczno$ci dociggania
o Jeden produkt do wszystkich ksztattow - niskie koszty i mate zapasy



Elastyczne

Loctite® 510 Loctite® SI 5980 Loctite® SI 5990

Odporno$¢ na wysokie tem-
peratury

Odporno$¢ na wysokie tem-

0g6lnego uzytku peratury

il #

Metalowy, plastikowy Metalowy, plastikowy
Wetalowy lub oba lub oba
0,25 1 1
-55 do +200 -55 do +200 -55 do 350
P1 NSF - -
Do aplikacji w wysokich ¢ Ogolnego zastosowania Do aplikacji w wysokich
temperaturach ¢ Odporno$¢ na olej temperaturach
o katwe dozowanie  katwe dozowanie
o Spetnia zaostrzone * Spetnia zaostrzone
I l wymogi BHP wymogi BHP
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Produkty uszczelniajgce

Jak stosowac kleje Loctite® 5188, 510, SI 5980, SI 5990

1. Przygotowanie

Il Czyszczenie

 Naldz Loctite® 7200 na warstwe starego kleju uszczel-
niajacego i usun osady przy pomocy drewnianego lub
plastikowego skrobaka. Usur resztki osadéw

 Przed natozeniem kleju zaleca sig odttuszczenie i

oczyszczenie powierzchni za pomoca $rodka czysz-
czgcego Loctite® 7063

I Aktywacja

o Jezeli proces utwardzania Loctite® 5188 i Loctite® 510 zachodzi zbyt wolno ze wzgle-
du na metale pasywne lub niskie temperatury (ponizej 5°C) zaleca sie uzycie aktywa-
tora Loctite® 7240 lub Loctite® 7649 (patrz predkos¢ utwardzania a uzycie aktywatora
w Karcie Danych Technicznych produktu).

o Loctite® S1 5980 i Loctite® S| 5990 nie wymagaja zastosowania aktywatora

N

Zastosowanie

o Nat6z ciagta wstege produktu na jedng powierzchnig
zlacza kotnierzowego. Nat6z wstege blizej wewnetrz-
nej krawedzi kotnierza i wokot wszystkich otwordw.
Niewielkie zadrapania powierzchni mozna wypetnic¢
klejem

e Loctite® 510 i Loctite® 5188 mozna takze naktadac na
wieksze zigcza kotnierzowe za pomoca watka

I Sprzet
Zalecany sprzet dozujacy: IDH 363544 lub IDH 142240 (patrz rozdziat Sprzet).




3. Montaz

Zmontuj ziacze kotnierzowe i dokre¢ Sruby tak szybko, jak to mozliwe.

4. Demontaz

* Demontaz Srub przy uzyciu standardowych narzedzi recznych

* Do demontazu zlgcza kotnierzowego wykorzystaj otwory gwintowane lub szczelny
utatwiajace roztaczenie powierzchni

Do czesci skorodowanych lub zatartych stosuj Loctite® 8040 Freeze & Release

Aby uzyskac wigcej informaciji zapoznaj sie z Karta Danych Technicznych lub skontaktuj sie ze specjalista
z lokalnej Grupy Wsparcia Technicznego Henkla.
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Produkty do mocowania

Jak duza jest szczelina?

Rozwigzanie Loctite® 603

Doskonaty do tozysk

Czas uzyskania wstepnej wytrzymatosci

(min.)’ 8
Zakres temperatur pracy (°C) -55 do +150
Dopuszczenia P1 NSF, WRAS
Uwagi o Do wspdfosiowych czesci mocujacych o
niewielkich szczelinach
o \Wysoka odporno$¢ na olej
"W temperaturze pokojowej do ztaczy ych.
Korzysci

* Wypetniaja wszystkie przestrzenie, zapobiegajac przez to korozji i korozji ciernej
* Odporny na wysokie obcigzenia nawet przy istniejacej konstrukcji
© 100% kontakt - rownomiernie przenosi obcigzenia i naprezenia



0,1 do + 0,25 mm

Loctite® 638

0,25 do + 0,5 mm

Loctite® 660

0go6Inego uzytku

Wypetnianie szczelin

X, ':
. ‘J_:.

4 15
-55 do +150 -55 do +150
P1 NSF, WRAS P1 NSF

¢ 0gdlnego zastosowania
® Szybko sig utwardza

o Do napraw wybitych tozysk, tulei, gniazd,
stozkdow, wielowypustow lub klindw bez
koniecznosci obrébki maszynowej

o Nalezy stosowac z aktywatorem Loctite®
7649
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Produkty do mocowania

Jak stosowac kleje Loctite® 603, 638, 660

1.

Przygotowanie

Czyszczenie

* Pozostato$ci starego kleju mocujacego usuwaj za
pomoca Loctite® 7200

 Przed natozeniem kleju zaleca sig odttuszczenie i

oczyszczenie powierzchni za pomoca $rodka czysz-
czacego Loctite® 7063

o W przypadku szczelin wigkszych niz 0,5 mm lub zuzytych watéw, gniazd tozyska lub
rowkéw wpustowych stosuj tworzywa Loctite® z wypetniaczem metalowym (patrz
rozdziat Tworzywa wypetnione metalem)

Aktywacja

Jezeli proces utwardzania zachodzi zbyt wolno ze
wzgledu na metale pasywne lub niskie temperatury
(ponizej 5°C) zaleca sie uzycie aktywatora Loctite® 7240
lub Loctite® 7649 (patrz predko$¢ utwardzania a uzycie
aktywatora w Karcie Danych Technicznych produktu).

2.

Zastosowanie

W przypadku pasowania suwliwego
stosuj:

Loctite® 603, 638, 660

Nat6z klej na obydwa taczone elementy i w trakcie

montazu stosuj ruch obrotowy dla réwnomiernego roz-
prowadzenia produktu.

W przypadku pasowania wciskowego
stosuj:
Loctite® 603

Nat6z klej na obie klejone powierzchnie, a nastepnie
zmontuj przez wprasowanie.




A W przypadku pasowania skurczowego:

Nat6z klej na watek, rozgrzej element zewnetrzny, tak
aby uzyskac szczeling umozlwiajacg prosty montaz.

Jezeli masz pytania dotyczace doboru produktow skon-
taktuj sie z Lokalna Techniczng Grupa Wsparcia Henkla.

Il Sprzet
Zalecany sprzet dozujacy: IDH 608966 lub IDH 88631 (patrz rozdziat Sprzet).

3. Demontaz

 Zastosuj punktowe podgrzewanie do okoto 250 °C i
zdemontuj czesci kiedy sa jeszcze gorace

Do czesci skorodowanych lub zatartych stosuj Loctite®
8040 Freeze & Release

Aby uzyskac wigcej informaciji zapoznaj sie z Karta Danych Technicznych lub skontaktuj sie ze specjalista

z lokalnej Grupy Wsparcia Technicznego Henkla.
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Kleje btyskawiczne

Czy potrzebujesz kleju, ktory nie skapuije i nie $cieka?

Szczeliny < 0,15 mm

Rozwiazanie Loctite® 401

0gdlnego uzytku

Czas ustalania (sek.) 3-10
Zakres temperatur pracy (°C) -40 do +120
Dopuszczenia P1 NSF
Uwagi ¢ Ogolnego zastosowania

o Niska lepkos¢

Korzysci

* Doskonata przyczepno$é do szerokiej gamy substratow, w szczegdlnosci tworzyw sztucz-
nych i gum

 Bardzo szybkie pozycjonowanie i ustalanie elementéw

* Mozliwos¢ klejenia matych elementow



Szczeliny < 0,15 mm

Loctite® 454

Szczeliny <5 mm

Loctite® 3090

Wypetnianie szczelin
(A

5-10 90150
-40 do +120 -40 do +80
P1 NSF -

o 7el 0 wysokiej lepkosci
Do aplikacji sufitowych

¢ Wielozadaniowy
 Bardzo dobre wiasciwo$ci wypetniania

szczelin

¢ Do aplikacji, gdzie wazny jest estetyczny
wyglad i niski wykwit
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Kleje btyskawiczne

Jak stosowac kleje Loctite® 401, 454, 3090

1. Przygotowanie

Il Czyszczenie = :
Przed natozeniem kleju zaleca si¢ odttuszczenie I
i oczyszczenie powierzchni za pomoca $rodka czyszcza- i
cego Loctite® 7063. e

Il Stosowanie podkiadu

Aby poprawi¢ przyczepno$¢ do trudnosklejalnych
powierzchni z tworzyw sztucznych natéz na klejony
obszar Loctite® 7239 lub Loctite® 770 za pomoca pedzla 1E
lub metoda zanurzeniowa. Uwazaj, aby nie natozy¢ zbyt T
duzo podktadu. Odczekaj, az podktad odparuije.

I Aktywacja

Jezeli proces utwardzania zachodzi zbyt wolno zaleca
sie uzycie odpowiedniego aktywatora Loctite® 7458
(patrz predkos$¢ utwardzania a uzycie aktywatora w
Karcie Danych Technicznych produktu). Nat6z aktywator [~
na jedna klejong powierzchnie za pomoca natryskiwa-
nia, pedzla lub stosujac metode zanurzeniowg (nie na
powierzchnie pokryte podktadem). Odczekaj, az podktad
odparuje.

I Mieszanie

Zmieszaj za pomoca miksera statycznego (Loctite®
3090):

Przed zamontowaniem miksera statycznego na kartuszy,
wycisnij niewielka ilo$¢ produktu, aby wyrdwnac sktad-
niki. Zamontuj mikser statyczny i wycisnij niewielkg ilo$¢ =
zmieszanego produktu, az do uzyskania jednolitej gestej [
konsystencji, kiedy masz pewno$¢, ze mikser statyczny
dozuje dobrze zmieszany produkt.




2. Zastosowanie

Nat6z krople lub wstege kleju na jedna klejong
powierzchnig (nie na powierzchnie pokryte aktywato-
rem).

I Sprzet
Zalecany sprzet dozujacy: (patrz rozdziat Sprzet)
Do precyzyjnego dozowania niewielkich ilodci kleju stosuj igty dozujace
 Zapasowe miksery statyczne do Loctite® 3090: IDH 1453183

3. Montaz

Zmontuj natychmiast czesci. Czesci powinny by¢ doktad-
nie usytuowane, poniewaz krétki czas ustalania nie
pozostawia duzych mozliwosci regulacii. Ztacze nalezy
dodatkowo potaczy¢ mechanicznie lub spia¢ klamrami
do czasu petnego ustalenia kleju.

Wskazowka:

W razie koniecznosci wyptywki produktu mozna utwar-
dzi¢ stosujac aktywator Loctite® 7458. Na wyptywke
produktu rozpyl lub zakropl aktywator.

Aby uzyskac wigcej informaciji zapoznaj sie z Karta Danych Technicznych lub skontaktuj sie ze specjalista
z lokalnej Grupy Wsparcia Technicznego Henkla.

131



Klejenie strukturalne - kleje akrylowe

Jakie dziatanie produktu jest potrzebne?

Kleje ogdinego zastosowania

Rozwigzanie Teroson PU 6700
znany jako Teromix 6700

0goInego uzytku

Technologia Dwuskfadnikowy klej poliuretanowy
Czas ustalania (min.) 30
Wytrzymatos¢ na Scinanie
>12
(GBMS N/mm?)
Zakres temperatur pracy (°C) -40 do +80
Uwagi ® Ogolnego zastosowania

* Nadaje sig do powierzchni lakierowanych
o Wypetnia szczeliny
o Lekko elastyczne klejenie

Korzysci

o Sztywne i lekko elastyczne klejenie strukturalne
o Wysoka wytrzymato$¢

© Dobra odporno$¢ chemiczna

* Doskonata adhezja do réznych substratow



i poliuretanowe

Trudnosklejalne tworzywa sztuczne

Loctite® 3038

Estetyka zlacza

Loctite® V5004

Klej do poliolefin

Pétprzezroczysta spoina

Dwusktadnikowy Klej akrylowy

Dwusktadnikowy Klej akrylowy
> 40 3
13 (PBY) 21
-50 do +100 -50 do +80

e Bardzo dobra adhezja do trudnosklejal-
nych tworzyw sztucznych, jak PE, PP

e Szybko sig utwardza
o Wysoka wytrzymatos$¢
© Przezroczysta spoina
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Klejenie strukturalne - kleje akrylowe

Jak stosowac Teroson PU 6700, Loctite® 3038, V5004

Przygotowanie

Czyszczenie

Przed natozeniem kleju zaleca si¢ odttuszczenie
i oczyszczenie powierzchni za pomoca $rodka czyszcza-
cego Loctite® 7063.

Stosowanie podktadu

Dla poprawienia przyczepno$ci Teroson PU 6700 do trudnosklejalnych tworzyw tworzyw
sztucznych natéz Teroson RB 150 na klejony obszar. Uwazaj, aby nie natozy¢ zbyt duzo
podkfadu. Odczekaj, az podktad odparuje.

Mieszanie

Z mikserem statycznym:

Przed zamontowaniem miksera statycznego na kartusze, wycisnij niewielka ilo$¢ pro-
duktu, aby wyrownac sktadniki. Zamontuj mikser statyczny i wycisnij niewielk ilo$¢
zmieszanego produktu, az do uzyskania jednolitego koloru, kiedy masz pewnosc, ze
mikser statyczny dozuje dobrze zmieszany produkt.




| poliuretanowe

Zastosowanie

Bezposrednio po zmieszaniu natéz produkt na klejony
obszar.

Wskazdowka:
Po uzyciu pozostaw mikser statyczny na kartuszy i uzyj
go jako zaslepki.

Sprzet
Zalecany sprzet dozujacy: (patrz rozdziat Sprzet)

Sprzet dozujacy Miksery / dysze
Teroson PU 6700 e |DH 267452 * IDH 1487440
Loctite® 3038 * |DH 1034026 © IDH 1034575
Loctite® V5004 e IDH 267452  IDH 1467955

Montaz

 Czesci nalezy natychmiast zmontowac
 Uwazaj, aby zmontowane czesci nie przesuwaty sie w trakcie utwardzania

o Odczekaj, az ztacze uzyska petng wytrzymato$¢ przed poddaniem go obcigzeniom
roboczym

Aby uzyskac wigcej informaciji zapoznaj sie z Karta Danych Technicznych lub skontaktuj sie ze specjalista
z lokalnej Grupy Wsparcia Technicznego Henkla.
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Klejenie strukturalne - kleje epoksy-

Jakie dziatanie produktu jest potrzebne?

Wymagania specjalne

Rozwiazanie Loctite® 9492

0dporno$¢ na wysokie temperatury

Kolor Bialy
Czas ustalania (min.) 75
Wytrzymatos¢ na Scinanie 20
(GBMS N/mm?)
Zakres temperatur pracy (°C) -55 do +180
Uwagi o Odporno$¢ na wysokie temperatury
o Doskonata odporno$¢ na dziatanie czyn-
nikow chemicznych
Korzysci

o Sztywne klejenie strukturalne

© Bardzo wysoka wytrzymato$¢

* Bardzo wysoka odporno$é chemiczna
 Doskonata adhezja do réznych substratéw



dowe

Kleje ogdinego zastosowania

Loctite® 3430 Loctite® Double Bubble

0golnego uzytku katwy w uzyciu

Catkowicie przejrzysty Przejrzysty

15 5
22 9
-55 do +100 -55 do +100
* 5 minutowy klej epoksydowy © Do matych i szybkich napraw
o Odporny na wode e Szybko sig utwardza
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Klejenie strukturalne - kleje epoksy-

Jak stosowac kleje Loctite® 9492, 3430, Double Bubble

Przygotowanie

Czyszczenie

Przed natozeniem kleju zaleca si¢ odttuszczenie
i oczyszczenie powierzchni za pomoca $rodka czyszcza-
cego Loctite® 7063.

Mieszanie

* Mieszanie reczne (Loctite® 3430, Dubble Bubble):
Zmieszaj skfadniki A i B przestrzegajac wtasciwych
proporcji mieszania. Doktadnie zmieszaj dwa sktadniki
przed uzyciem

* Zmieszaj za pomoca miksera statycznego (Loctite® 9492):
Przed zamontowaniem miksera statycznego na kartuszy, wycisnij niewielkg ilo$¢ pro-
duktu, aby wyréwnac sktadniki. Zamontuj mikser statyczny i wycisnij niewielka ilo$¢
zmieszanego produktu, az do uzyskania jednolitego koloru, kiedy masz pewnos¢, ze
mikser statyczny dozuje dobrze zmieszany produkt.




dowe

Zastosowanie

Bezposrednio po zmieszaniu natéz produkt na klejony
obszar.

Wskazdowka:
Po uzyciu pozostaw mikser statyczny na kartuszy i uzyj
go jako zaslepki.

Sprzet

 Zalecany sprzet dozujacy do Loctite® 9492 (patrz rozdziat Sprzet):
IDH 267452

® Zapasowe miksery statyczne: IDH 1487440

Montaz

© Czesci nalezy natychmiast zmontowaé

o Uwazaj, aby zmontowane czesci nie przesuwaly sie w trakcie utwardzania

o Odczekaj, az ztacze uzyska petng wytrzymato$¢ przed poddaniem go obcigzeniom
roboczym

Wskazowka:
Nadmiar nieutwardzonego produktu mozna usunac stosujac Loctite® 7063.

Aby uzyskac wigcej informaciji zapoznaj sie z Karta Danych Technicznych lub skontaktuj sie ze specjalista
z lokalnej Grupy Wsparcia Technicznego Henkla.
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Elastyczne uszczelnianie i klejenie

Jakie dziatanie produktu jest potrzebne?

Elastyczne uszczelnianie

Rozwigzanie Teroson MS 930 :
? znany jako Terostat MS 930 LOthte® 5366

0gdlnego uzytku Przezroczysty

2 =3

) . . Jednoskfadnikowy Klej
Technologia Jednosktadnikowy klej SMP silikonowy
Czas naskorkowania (w 18 5
min.)
TR ——_— -40 do +80 -50 do +250
Dopuszczenia BS 7239 -
Uwagi * Ogdlnego zastosowania ® Przezroczysty
 Bardzo dobra odporno$¢
na wysokie temperatury
Korzysci

o Odporny na uderzenia, dragnia i zginanie

© Dobra odporno$¢ na czynniki atmosferyczne
o Szeroki zakres temperatur pracy
 Doskonata adhezja do réznych substratéw



Kleje elastyczne

Teroson MS 9399
znany jako Terostat MS 9399

Loctite® SI 5616

Uszczelnianie szwow

Teroson MS 9320 SF
znany jako Terostat 9320 SF

0golnego uzytku Szybko sie utwardza

Uszczelniacz w sprayu

. ) Dwusktadnikowy klej . .
Dwusktadnikowy klej SMP silikonowy Jednosktadnikowy klej SMP
35 - 12
-40 do +100 -50 do +180 -40 do +100
ASTM E 662/E 162 _ B

DI 6022

o Ogoinego zastosowania
® Szybko sig utwardza

© Bardzo szybko sig
utwardza

* Odpornos$c¢ na wysokie
temperatury

o Szybko sig utwardza
 Nie peka, nie pozwala na
whnikanie rdzy
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Elastyczne uszczelnianie i klejenie

Aplikacja Teroson MS 930, Loctite® 5366, Teroson MS 9399, Locti-
te® Sl 5616, Teroson MS 9320 SF

Przygotowanie

Czyszczenie

Przed natozeniem kleju zaleca si¢ odttuszczenie

i oczyszczenie powierzchni za pomoca $rodka czyszcza-
cego Teroson 450. Produkt poprawia takze przyczepno$c¢
do materiatéw trudnosklejalnych.

Mieszanie

Z mikserem statycznym (Loctite® SI 5616, Teroson MS 9399):

Przed zamontowaniem miksera statycznego na kartusze, wycisnij niewielka ilo$¢ pro-
duktu, aby wyréwnac sktadniki. Zamontuj mikser statyczny i wycisnij niewielka ilos¢
zmieszanego produktu, az do uzyskania jednolitego koloru, kiedy masz pewnos¢, ze
mikser statyczny dozuje dobrze zmieszany produkt.

Wskazowka:
Jezeli na powierzchni zobaczysz drobinki produktu oznacza to, ze jest on juz czg$ciowo
utwardzony i nie osiagnie swoich wiasciwosci koricowych.

Zastosowanie

o Nat6z produkt przy pomocy odpowiedniego sprzetu
dozujacego

o W przypadku klejenia duzych powierzchni nalezy
zastosowac produkt dwusktadnikowy

* Do klejenia duzych powierzchni substratow nieprze-
puszczajacych wilgotnosci nie naktadaj produktu na
caly klejony obszar




Wskazowki:
e Aplikacja na tworzywa sztuczne takie, jak PMMA lub PC moze spowodowac ich peka-
nie naprezeniowe; nalezy sprawdzi¢ przydatno$¢ materiatéw przed uzyciem

* Po uzyciu pozostaw mikser statyczny na kartuszy i uzyj go jako zaslepki.

00 Sprzet
 Zalecany sprzet dozujacy: (patrz rozdziat Sprzet)

Sprzet dozujacy Mikser / dysza
Teroson MS 930 © [DH 142240 o IDH 581582
Loctite® 5366 © [DH 142240 * IDH 1118785
Teroson MS 9399  [DH 150035  IDH 1487440
Loctite® SI 5616 © [DH 142240  IDH 874905
Teroson MS 9320 SF © [DH 142241 o IDH 547882

(do natryskiwania) (do natryskiwania)
© [DH 142240 o |DH 581582

(do standardowej wstegi) (do standardowej wstegi)

Aby uzyskac wiecej informacji zapoznaj sie z Karta Danych Technicznych lub j sie ze S|
z lokalnej Grupy Wsparcia Technicznego Henkla.
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Tworzywa naprawcze z domieszka

Rodzaj zastosowania

Naprawy dorazne

Rozwigzanie Loctite® 3463

Sztyft Metal Magic Steel™

Czas ustalania w temp. 20 °C (min.) 10

Wytrzymatos$é na $ciskanie (N/mm?) 83

Zakres temperatur pracy (°C) -30 do +120

Uwagi o Wypetniony stalg sztyft
nadajacy sie do ugnia-
tania

* Doskonale nadaje si¢ do
awaryjnego uszczelniania
przeciekéw w zbiorni-
kach i rurach

Korzysci

© Do napraw i odbudowy zuzytych czesci metalowych
 Nie ma potrzeby podgrzewania ani spawania

 Po utwardzeniu czg$ci moga by¢ wiercone, gwintowane lub poddawane obrébce maszy-
nowej



metali

Naprawa watéw

Loctite® 3478

Odbudowa czesci metalowych

Loctite® 3471

Loctite® 3475

Wysoka wytrzymato$¢ na
$ciskanie

Odbudowa czesci stalowych

Odbudowa czesci alumi-
niowych

125 70 70
-30 do +120 -20 do +120 -20 do +120
o Odbudowuje zuzyte sta- © Odbudowuije zuzyte cze- o Odbudowuije zuzyte cze-
lowe waly i fozyska $ci metalowe $ci aluminiowe
o Wysoka wytrzymato$é na e Nie $cieka  Nie $cieka

naciski

i

&




Tworzywa naprawcze z domieszka

Jak stosowa¢ Loctite® 3463

1. Przygotowanie

* Dokfadnie oczy$¢ i zszorstkuj powierzchnie. Na koniec
oczysc¢ je za pomoca Loctite® 7063

© Odetnij potrzebng ilo$¢ produktu i usun plastikowa
folig. Skrecaj i ugniataj, az materiat bedzie dobrze
wymieszany i bedzie miat jednolity kolor F

2. Zastosowanie

Mocno dociénij produkt do klejonego obszaru i nadaj mu odpowiedni ksztatt. Dla uzyska-
nia gtadkiego wykoriczenia przetrzyj wilgotng szmatka.

Jak stosowa¢ Loctite® 3478

1. Przygotowanie

Wat poddaj obrébce skrawaniem zmniejszajac Srenidce o co najmniej 3 mm w sosunku
do $rednicy nominalnej.

Il Czyszczenie

Przed natozeniem kleju zaleca sig odttuszczenie
i oczyszczenie powierzchni za pomoca $rodka czyszczg-
cego Loctite® 7063.

I Mieszanie

Wymieszaj sktadniki osobno. Zmieszaj sktadniki A i B przestrzegajac wtasciwych propor-
cji mieszania (objeto$ciowych lub wagowych). Doktadnie mieszaj przez dwie minuty, az
produkt bedzie réwnomiernie wymieszany.




metali

2. Zastosowanie

o Nakfadaj cienka warstwe Loctite® 3478 na obracajacy sie wat doktadnie weiskajac
produkt, nastgpnie nakfadaj kolejne warstwy z naddatkiem w stosunku do nominalinej
Srednicy.

 Po catkowitym utwardzeniu, poddaj naprawiany obszar obrdbce, az do uzyskania
Srednicy nominalnej

I Jak stosowac kleje Loctite® 3471, 3475

1. Przygotowanie ’

I Czyszczenie

Przed natozeniem kleju zaleca si¢ odttuszczenie i oczyszczenie powierzchni za pomoca
$rodka czyszczacego Loctite® 7063.

I Mieszanie

Wymieszaj sktadniki osobno. Zmieszaj sktadniki A i B
przestrzegajac whasciwych proporcji mieszania (objgto-
$ciowych lub wagowych). Doktadnie mieszaj przez dwie
minuty, az produkt bedzie réwnomiernie wymieszany.

N

Zastosowanie

© Nat6z produkt na naprawiany obszar za pomoca dotg-
czonej do opakowania szpatutki

* Uwazaj, aby naprawione czesci nie przesuwaly sie w
trakcie utwardzania

© Peine utwardzenie mozna uzyska¢ w temperaturze
pokojowej po uptywie 72 godzin; podgrzanie czgsci do
temp. 40 °C skrdci czas utwardzania do 24 godzin

© Ze wzgledu na uwalnianie ciepta w trakcie procesu utwardzania wigksze ilosci pro-
duktu utwardzajg sie szybciej

Aby uzyskac wigcej informacii zapoznaj sie z Karta Danych Technicznych lub skontaktuj sie ze specjalista
z lokalnej Grupy Wsparcia Technicznego Henkla.
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Powtoki ochronne i tworzywa

Wielkos$é czasteczek Scierajacych?

Czasteczki gruboziarniste

Rozwigzanie Loctite® 7218

Powtoka ceramiczna do naktadania szpa-
chelkg

Objetosciowe / wagowe proporcje mie-

szania (AB): 2:1/100:50
Zalecana grubosé warstwy (mm) min. 6
Zakres temperatur pracy (°C) -30 do +120
Dopuszczenia -

Uwagi o Wysoka odporno$¢ na zuzycie

Do aplikacji sufitowych

Wybierajac powtoke ochronna lub tworzywo odporne na zuzycie Loctite® nalezy wziaé pod uwage najwaz-
niejsze czynniki, jak wielko$¢ czasteczek, odpornos¢ na temperature oraz odporno$¢ na dziatanie substancji
chemicznych / korozje. Aby uzyskac wiecej informacji prosimy skontaktowac sie z Inzynierem Sprzedazy
Henkla.

Korzysci

o Odbudowuijg zuzyte powierzchnie

 Chronig sprzet przed korozjg cierng, erozja, atakiem chemicznym i korozja

o Wydtuzajg zywotno$¢ i zwigkszaja wydajno$¢ czesci

* Obnizaja koszty zapobiegajac wymianie urzadzen i ograniczaja konieczno$¢ przechowywa-
nia wysokich stanéw magazynowych



odporne na zuzycie

Czasteczki drobnoziarniste

Loctite® 7255 Loctite® 7117

Natryskiwana powtoka z wypetniaczem Powtoka z wypetniaczem ceramicznym do
ceramicznym nakfadania pedzlem

"
2:1/100:50 3,34:1/100:16
min. 0,5 min. 0,5
-30do +110 -30do +110
WRAS -
¢ 0gdlnego zastosowania ¢ 0gdlnego zastosowania
o Catkowicie gtadka o Wysoka gtadkos$¢, niski wspotczynnik
tarcia
1;\ T
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Powtoki ochronne i tworzywa

Jak stosowac kleje Loctite® 7218, 7255, 7117

1.

Przygotowanie

Czyszczenie

 Dokfadnie oczy$¢ i zszorstkuj powierzchnie, jezeli to
mozliwe zastosuj obrobke strumieniowo $cierng. Na
koniec oczy$¢ je za pomoca Loctite® 7063. W razie
potrzeby, odbuduj silnie zuzyte powierzchnie za pomo-
g nakfadanych szpachelka tworzyw z wypetniaczem
metalowym

* Dla zapewnienia tymczasowej ochrony przed korozja na czas do 48 godzin, po przygo-
towaniu powierzchni natoz Loctite® 7515

Mieszanie

o W przypadku gotowych do uzycia opakowan zmieszaj
cate opakowanie zywicy i utwardzacza

 Jezeli potrzebujesz mniejszych ilosci produktu,
zmieszaj sktadniki A i B zgodnie z podanymi obje-
to$ciowymi lub wagowymi proporcjami mieszania
(proporcje mieszania mozna znalez¢ w Karcie Danych
Technicznych lub na etykiecie produktu)

* Doktadnie mieszaj przez dwie minuty, az produkt bedzie rownomiernie wymieszany

N

Zastosowanie

o \W petni zmieszany produkt natéz na przygotowana
powierzchnie pedzlem, szpachelka lub poprzez natry-
skiwanie

* \WezZ pod uwage czas otwarcia i utwardzania (patrz
tabela doboru na poprzedniej stronie)

o W przypadku Loctite® 7255 i Loctite® 7117 natdz mini-
mum 2 warstwy dla uzyskania warstwy odpowiedniej
grubosci




odporne na zuzycie

Wskazowki:

e Zagrunowanie naprawianej powierzchni poprzez wcieranie ptynnego produktu pozwa-
la na uzyskanie znakomitej przyczepnoci produktu do naprawianego elementu

e Uzycie podgrzanej metalowej szpachli pozwala na uzyskanie gtadkiej rownej
powierzchni

* Naktadajac wiecej niz jedna warstwe stosuj produktu o réznych kolorach. Kiedy
pierwsza warstwa zaczyna sie zuzywac, zaczyna przeSwitywac kolor drugiej, co moze
stuzy¢ jako doktadny wzrokowy wskaznik zuzycia

I Specjalne zalecenia dla produktow do
nanoszenia natryskowego (Loctite®
7255):

* W celu uzyskania najlepszych rezultatéw zabezpiecze-
nia powierzchni nalezy natozy¢ odpowiednig warstwe
produktu. Jest to szczegolnie wazne w przypadku apli-
kacji na powierzchniach pionowych. Ostre krawedzie
powinny by¢ zaokraglone do promienia co najmniej 3 mm.

o Stosujgc Loctite® 7255 zaleca sig podgrzaé produkt przed aplikacig, aby utatwi¢ jego
natryskiwanie i zapewnic¢ réwna powierzchnig produktu po natozeniu

I Sprzet
 Zalecany sprzet dozujacy do Loctite® 7255: IDH 1175530 (patrz rozdziat Sprzet)

Aby uzyskac wigcej informaciji zapoznaj sie z Karta Danych Technicznych lub skontaktuj sie ze specjalista
z lokalnej Grupy Wsparcia Technicznego Henkla.
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Srodki czyszczace stosowane w utrzymaniu

Jaki rodzaj Srodka czyszczacego stosowanego w utrzymaniu
ruchu jest potrzebny?

Czyszczenie posadzek

Rozwiazanie Bonderite C-MC 80
znany jako Loctite® 7861

Srodek do czyszczenia silnie
zabrudzonych posadzek

Stezenie do aplikaciji (g/1) 50 do 200

Zakres temperatur pracy (°C) +15 do +100
Uwagi * Do posadzek betonowych
o Nie zawiera rozpusz-
czalnika

Aby uzyskac informacje o aplikacji Srodkdw czyszczacych do silnych zanieczyszczen zapoznaj sie z Karta
Danych Technicznych produktu oraz instrukcjami uzycia sprzetu do czyszczenia.

Korzysci

© Wysokiej jako$ci Srodki czyszczace na bazie wodnej o odczynie zasadowym, kwasowym
i neutralnym

o (Czyszcza czesci i urzadzenia w przemysle zajmujacym sie obrobka metalu, w warsztatach
naprawczych oraz w przemysle kolejowym i stoczniowym

* Do czyszczenia substratow metalowych, wykonanych z tworzyw sztucznych, betonu,
kamienia, ceramiki, szkta, do powierzchni lakierowanych itp.
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ruchu - do usuwania silnych zabrudzen

Srodek czyszczacy do czesci

Bonderite C-MC 1030 || Bonderite C-MC 352 | Bonderite G-MC 3000

znany jako Loctite® 7013 znany jako Loctite® 7014 znany jako P3 Grato 3000

Srodek czyszczacy do aplika-| | Srodek czyszczacy do czysz- | |Srodek czyszczacy do aplika-
cji kaskadowych czenia natryskowego cji wysokocisnieniowych

Gotowy do uzycia 20 do 60 20 do 200

Temperatura pokojowa +50 do +75 +10 do +50

e Rozpuszcza wszystkie e Do usuwania zanieczysz-  * Do usuwania zanieczysz-
rodzaje zanieczyszczen czen, oleju i smaru czen, oleju i smaru

 Nie zawiera rozpusz- * Do maszyn czyszczacych e Zapewniajg tymczasowe
czalnika metoda natryskowa zabezpieczenie przed

« Biodegradowalny o Nie zawiera rozpusz- korozjg

czalnika o Nie zawiera rozpusz-
czalnika

 Biodegradowalny
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Srodki czyszczace - do czesci i rak

Co chcesz oczyscic?

Rozwigzanie Loctite® 7850

Srodek do czyszczenia rak

Baza Naturalne ekstrakty

Uwagi  Biodegradowalny
 Dziata z woda lub bez

Korzysci

Do réznych aplikacji czyszczenia w warsztacie
o Srodek czyszczacy odpowiedni do przygotowania powierzchni przed klejeniem



Czesci

Loctite® 7063 Loctite® 7200 Loctite® 7840

Srodek czyszczacy ogélnego
zastosowania

Srodek do usuwania
uszczelek

Przed Klgjeniem

)

Rozpuszczalnik Rozpuszczalnik Woda

¢ Doskonale nadaje si¢ do e Usuwa pozostatosci sta-  Biodegradowalny

uzycia przed Klejeniem i rych uszczelek  Rozcienczalny woda
uszczelnianiem e Czysci bez uszkadzania
¢ Nie pozostawia osadu powierzchni
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Srodki czyszczace - do czesci i rak

Jak stosowa¢ Loctite® 7850

Zastosowanie

o Wcieraj w suche dfonie, az do rozpuszczenia zanieczysz-
czen lub tuszczu

© Wytrzyj rece do sucha lub sptucz woda
o W razie koniecznosci powtorz raz jeszcze

Jak stosowa¢ Loctite® 7063

Zastosowanie

* Na powierzchnie, ktére maja by¢ oczyszczone natry$nij
obficie Loctite® 7063

o Wytrzyj nadal mokre powierzchnie czystym recznikiem
papierowym

© Powtdrz w razie potrzeby, az do catkowitego usunigcia
zanieczyszczen

* Odczekaj, az rozpuszczalnik odparuje i powierzchnia stanie
sig catkowicie sucha

Uwaga:
Loctite® 7063 moze powodowaé powstawanie peknigé naprezeniowych na wrazliwych
substratach.




Jak stosowa¢ Loctite® 7200

Zastosowanie

o Przed aplikacjg Loctite® 7200 na powierzchnie lakiero-
wane, natéz na nie warstwe ochronna, poniewaz produkt
moze powodowaé uszkodzenia lakieru

© Natry$nij na kotnierz lub powierzchnig gruba warstwe pro-

duktu. Odczekaj 10-15 minut, az uszczelka zmigknie (30
minut w przypadku uszczelek silikonowych)

o Usun uszczelke migkkim skrobakiem i wytrzyj powierzch-
nie do czysta

o W razie koniecznosci powtorz raz jeszcze

Jak stosowac Loctite® 7840

Zastosowanie

 Rozciencz Loctite® 7840 w wodzie w odpowiednim sto-
sunku

o Namocz czesci w produkcie lub natry$nij go, a nastepnie
wytrzyj czesci lub sptucz woda

Wskazowka:
Produkt uzyskuje wigksza skutecznos¢ po rozcierczeniu
ciepta woda

Aby uzyskac wigcej informaciji zapoznaj sie z Karta Danych Technicznych lub skontaktuj sie ze specjalista
z lokalnej Grupy Wsparcia Technicznego Henkla.
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Smary

Jakie sa ruchy / obciazenia czesci?

Wolne ruchy /
wysokie obcigzenia

Rozwigzanie Loctite® 8150

Anti-Seize na bazie alumi-
nium

Baza Aluminium, grafit
Lepkosé -
Zakres temperatur pracy (°C) -30 do +900
Uwagi ® Zabezpiecza potaczenia
gwintowe
© Zapobiega zacieraniu i
korozji
Korzysci

 Chronig przed korozjg, tarciem i zuzyciem oraz sg odporne na ekstremalne naciski
 Zapobiegajg przegrzaniu



Srednia predkosé /
$rednie obciazenia

Loctite® 8105

Szybkie ruchy / niskie obciazenia

Loctite® 8191

Loctite® 8201

Smar wielozadaniowy

Olej mineralny

Sucha powtoka smarna

Olej wielozadaniowy

MoS, Olej mineralny
- 11 s (Cup 4) 17,5 ¢St (+50 °C)
-20 do +150 -180 do +450 -20 do +120

© Bezzapachowy
o Neutralny wyglad

© Szybkoschnacy
© Polepszaja dziatanie
olejow i smaréw

 Luzujg zapieczone lub
skorodowane czgsci

* Smaruja czesci metalowe

o Czyszcza czesci

o Wypieraja wilgo¢

 Zapobiegaja korozji
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Smary

Jak stosowac kleje Loctite® 8150, 8105, 8191, 8201

1. Przygotowanie

I Czyszczenie

 Przed natozeniem kleju zaleca sig odttuszczenie
i oczyszczenie powierzchni za pomoca srodka czysz-
czgcego Loctite® 7063

* Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kamienia,
tlenkow i pozostatosci smaréw

2. Zastosowanie

Przed uzyciem dobrze wstrza$nij.

IV Loctite® 8150

o Nat6z pedzlem réwnomierng cienka warstwe na cata
powierzchnig

 Nie rozcienczaj

1 Loctite® 8105
o Sprawdz kompatybilno$¢ z innymi $rodkami smarnymi
* Nat6z na oczyszczone czesci pedzlem, szpatutkg lub
pistoletem do dozowania smaru

Wskazéwka:
Produkt moze nadawac sig do stosowania w automa-
tycznych systemach dozujacych.




I Loctite® 8191

 Produkt nalezy natrysna¢ na oczyszczone czesci z
odlegtosci okoto 20 cm dla uzyskania rownomiernej
powtoki

© Poczekaj 15-30 minut, az cze$ci wyschng w tempera-
turze pokojowej

] Loctite® 8021

* Wybierz migdzy aplikacja strumieniowg a nastryskowa
(w zaleznos$ci od potrzeb)

 Pokryj czesci rownomierng powtoka

Aby uzyskac wigcej informaciji zapoznaj sie z Karta Danych Technicznych lub skontaktuj sie ze specjalista
z lokalnej Grupy Wsparcia Technicznego Henkla.
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Konserwacja powierzchni i ochrona

Jakie jest potrzebne dziatanie?

Usuwanie rdzy

Rozwiazanie Loctite® 7500
Preparat przeksztatcajacy
rdze w twardg powfoke
Kolor Matowy czarny

Zakres temperatur pracy (°C) -

Uwagi © Zamienia istniejaca rdze
w state zwigzki obojetne
® Po utwardzeniu moze
stuzy¢ jako podktad pod
lakier

Korzysci

© Rozwigzania do kazdego rodzaju przygotowania powierzchni



przed korozja

Zabezpieczanie przed Ochrona urzadzen spawal- ~ Zabezpieczenie przed nie-

korozja nicznych pozadanym demontazem
Loctite® 7800 Loctite® SF 7900 Loctite® 7414
Aerozol cynkowy Tarcza ceramiczna Produkt do wykrywania

ruchow

Szary Bialy Niebieski
-50 do +550 - -35do +145

* Doskonate zabezpie- e Zapobiega przyleganiu o Kontrola wzrokowa
czenie katodowe przed odpryskéw spawalnicz- umozliwia wykrycie
korozja dla metali nych préb niepozadanego
zelaznych e Diugotrwata ochrona demontazu

* Ponownie zabezpiecza urzadzen spawalnicznych e Do aplikacji na zewnatrz
czesci galwanizowane * Nie zawiera silikonu
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Konserwacja powierzchni i ochrona

Jak stosowa¢ Loctite® 7500

Przygotowanie

Usun pratki rdzy i luzny kamienr szczotka druciang. Przed natozeniem produktu zaleca
sig odttuszczenie i oczyszczenie powierzchni za pomoca $rodka czyszczacego Loctite®
7063. Przed uzyciem dobrze wymieszaj.

Zastosowanie

Obficie nanie$ pedzlem lub gabka. Natéz dwie warstwy
(czas pomigdzy natozeniem Kolejnych warstw: 60 do 120
minut). Nierdwnomierny kolor $wiadczy o konieczno$ci
natozenia dodatkowych warstw. Odczekaj minimum 24
godziny, aby produkt wyschnie przed lakierowaniem.

Wskazowka:
Nie naktadaj produktu w przypadku silnego nastonecz-
nienia i wilgotnych powierzchni.

Jak stosowa¢ Loctite® 7800

Przygotowanie

Usun z powierzchni rdze, stare warstwy lakieru itp. Jezeli to mozliwe, oczy$¢ powierzch-
nie przy pomocy obrdbki strumieniowo-Sciernej. Przed natozeniem produktu zaleca sig
odttuszczenie i oczyszczenie powierzchni za pomoca $rodka czyszczacego Loctite®
7063. Przed uzyciem dobrze wymieszaj produkt.

Zastosowanie

 Natrysnij na czyste czesci z odlegtosci 20 do 30,
pokrywajac je rownomierng powtoka

* Powloka staje si¢ sucha w dotyku po uptywie 30 do
60 minut. Odczekaj 24 godziny, az powtoka catkowicie
wyschnie.




przed korozja

‘ Jak stosowac Loctite® SF 7900 Tarcze Ceramiczng

Przygotowanie

Oczys¢ koncowke pradowa i ostong gazowa z odpryskéw spawalniczych. Dla uzyskania
najlepszych rezultatow zastosuj nowa koricowke pradowa i ostong gazowa. Przed uzy-
ciem dobrze wymieszaj produkt.

Zastosowanie

© Nanies produkt na koricowke pradowa, a nastepnie na <
ostong gazowa od zewnatrz i wewnatrz z odlegtosci ( 1 .

10-15 cm. Zamocuj ostong na spawarce i powlecz jg z

zewnatrz i od wewnatrz. Poczekaj kilkanascie sekund, e
az powtoka wyschnie f:m:?
 Po aplikacji odwrd¢ puszke do géry dnem i rozpylaj 2 Z
produkt przez kilka sekund, aby zapobiega¢ zatknigciu
sig dyszy

Jak stosowac Loctite® 7414

Przygotowanie

Przed natozeniem kleju zaleca si¢ odttuszczenie i oczyszczenie powierzchni za pomoca
$rodka czyszczacego Loctite® 7063.

Zastosowanie

Sciénij tubke, aby wycisnaé paste i natozyé cienkg wste-
ge na czesci. Poczekaj 60 sekund, aby produkt wysecht.

Aby uzyskac wigcej informaciji zapoznaj sie z Karta Danych Technicznych lub skontaktuj sie ze specjalista
z lokalnej Grupy Wsparcia Technicznego Henkla.
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Produkty do napraw doraznych

Rodzaj aplikacji?

Wykrywanie nie-
Luzowanie czesci | szczelnosci insta-
lacji rurowych

Wymiana uszcze-
lek typu 0-ring

Loctite®

ite® s ®
zestaw 0-Ring Loctite® 8040 § Loctite® 7100

Rozwigzanie

Freeze & Release [ Produkt do wykrywa-

Zestaw 0-Ring (zamroz i roztacz) nia wyciekow gazu

Zakres temperatur

pracy (°C) - - +10 do +50
Uwagi o Zestaw zawie- e Szokowe zamra- * Powoduje
rajgcy gumowe zanie (-40 °C) powstawanie
sznury, Loctite® o Luzuje zardze- pecherzykéw
406 i narzedzia wiale, skorodo- powietrza w
do tworzenia wane i zatarte miejscach prze-
dostosowanych czesci ciekow
do potrzeb o Dzigki swoim * Nadaje sig do
uszczelek 0-ring wiasciwosciom stosowania
 Eliminuje potrze- kapilarnym ze wszystkimi
be magazyno- smarne skiad- gazami i ich
wania zestawu niki produktu mieszankami za
uszczelek typu gteboko wnikajg wyjatkiem czy-
0-ring o réznych w skorodowane stego tlenu
rozmiarach polaczenie o Nietoksyczny /
niepalny
* Mozna go réw-
niez stosowac
do instalacji

rurowych wyko-
nanych z zelaza,
miedzi lub two-

rzyw sztucznych



Wykrywanie nieszczelnosci instalacji
rurowych

Loctite® 3463

Loctite® 5070

Loctite® 5075

Teroson Tape
FIX &REPAIR

Sztyft Metal Magic
Steel™

-30 do +120

Zestaw naprawczy

do rur

Tasma izolujaca i
uszczelniajgca

-54 do +260

Wysoce wytrzymata

do +70

o Wypetniony stalg
sztyft nadajacy
sig do ugniatania

e Doskonale nadaje
sig do awaryjne-
go uszczelniania
przeciekow w
zbiornikach i
rurach

o batwy w uzyciu
zestaw napraw-
czy do napraw
doraznych osta-
bionych miejsc
w instalacjach
rurowych

o Ta$ma izolujgca i
uszczelniajgca

e Odporna na
ekstremalne
warunki

 Rozcigga sie do
3-krotnosci
wymiaréw
poczatkowych

© Tama wzmoc-
niona tkaning

o katwa do rozdar-
cia rekoma

* Do napraw,
wzmacniania,
ustalania,
uszczelniania i
zabezpieczania
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Produkty do napraw doraznych

Jak stosowa¢ Loctite® 8040

1. Przygotowanie

Usun luzne zanieczyszczenia i rdze. Przed uzyciem dobrze wymieszaj produkt.

2. Zastosowanie

© Rozpylaj na czesci z odlegtosci 10-15 cm przez 5 do 10 sekund
© Zdemontuj czesci po uptywie 1-2 minut. W razie koniecznosci powtdrz procedure

minimum 5-10 { -43°C Skiadnik
sek. ATk | aktywny
Fa L3 L Skorodowana
§ warstwa

Jak stosowa¢ Loctite® 5070

1. Przygotowanie

© Wytacz cisnienie w instalacji rurowej

 Dokfadnie oczysc i zszorstkuj powierzchnie. Na koniec oczy$¢ je za pomoca Loctite®
7063

N

Zastosowanie

© Zmieszaj potrzebng ilos¢ Loctite® 3463 (szczegotowe
informacje znajdziesz w rozdziale Tworzywa napraw-
cze z domieszka metali). Silnie wcisnij produkt w
pekniecie, otwdr lub pusta przestrzen

o Aktywu tasme namaczajac jg w wodzie przez 20

sekund w temperaturze pokojowej. Owir taSme $cidle
wokot naprawianego miejsca, stosujac przynajmniej 4 warstwy




I Jak stosowa¢ zestaw Loctite® 0-Ring

1. Przygotowanie

 Oczysc ostrze tnace za pomocg Loctite® 7063

* Odetnij potrzebna dtugo$¢ sznura. Odetnij oba korice
sznura na potrzebna dtugos¢ wykorzystujac przyrzad
do cigcia z zestawu, aby uzyskac czyste powierzchnie
do klejenia o potrzebnej dtugosci

N

Zastosowanie

o Natoz mata krople Loctite® 406 na jeden koniec
uszczelki 0-Ring

© 0d razu po aplikacji potacz dwie koncowki za pomoca
wyztobienia na koricu przyrzadu do cigcia. Przytrzymaj
przez 30 sekund, a nastepnie uszczelka 0-Ring jest
juz gotowa.

I Jak stosowa¢ Loctite® 7100

1. Przygotowanie ‘

Przed uzyciem dobrze wymieszaj produkt. ‘

2. Zastosowanie

* Rozpylaj produkt z odlegtosci 15 do 20 cm na spraw-
dzany obszar

 Produkt zacznie sig pieni¢ w miejscu przecieku

Aby uzyskac wigcej informacii zapoznaj sie z Karta Danych Technicznych lub skontaktuj sie ze specjalista
z lokalnej Grupy Wsparcia Technicznego Henkla.
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Sprzet - dozowniki

Aplikacja reczna

Numer IDH Dla produktu Dla opakowania
e Loctite® 5188, 510, ® 300 ml
5366, SI 5980, SI 5990, e 310 ml
515616 « 250 ml (1:1)
o Teroson MS 930, o 265 ml (2:1)
MS 9320 SF, PU 6700 '
IDH 142240
© Teroson MS 9399 ® 50ml (1:1)

IDH 150035

e Loctite® 9492

=g

IDH 218312

* 400 ml (1:1, 2:1)

e Loctite® 9492, V5004
e Teroson PU 6700

o 50 ml (1:1,2:1)

IDH 267452
e Loctite® 5188, 510, ® 50 ml
ﬂ S15980, SI 5990
IDH 363544
o Loctite® 3038 ® 50 ml (10:1)
IDH 1034026

701




Dozowniki perystaltyczne

Numer IDH Dla produktu Dla opakowania

e Loctite® 222, 243, 270, e 50 ml
542,603, 638

IDH 608966

e Loctite® 222, 243, 270, e 250 ml
542,603, 638

IDH 88631

Aplikator pneumatyczny

Numer IDH Dla produktu Dla opakowania

e Teroson MS 9320 SF °310ml
(do natryskiwania)

IDH 142241

! e Loctite® 7255 © 900 ml
)

IDH 1175530
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Sprzet - akcesoria

Miksery

Numer IDH Dla produktu Dla opakowania

 Teroson PU 6700 ® 250 ml (1:1)
IDH 780805

o Loctite® 3038 o 50 ml (10:1)
IDH 1034575

o Loctite® 3090 * 10 ml (10:1)
IDH 1453183

o Loctite® V5004 o 50 ml (1:1)
IDH 1467955

e Loctite® 9492 © 400 ml (2:1)
[ —T—
IDH 1487439

——

IDH 1487440

o Loctite® 9492

 Teroson PU 6700,
MS 9399

o 50 ml (1:1,2:1)

IDH 874905

721

o Loctite® SI 5616

o 265 ml (2:1)



Dysze

Numer IDH Dla produktu Dla opakowania

© Teroson MS 9320 SF ° 310ml
(do natryskiwania)

IDH 547882
* Teroson MS 930, ° 310 ml
MS 9320 SF
e =1
IDH 581582
e Loctite® 5366, SI 5980, ° 310ml
S15990
- S
IDH 1118785
Igty
Numer IDH Dla produktu Dla opakowania
o Loctite® 401 ® 18 (= Zielony)
ID 0,84 mm
IDH 88661
e Loctite® 401 ® 20 (= Rézowy)
ID 0,61 mm

————

IDH 88662
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Zaawansowane szkolenie dla specja-

Wysokiej jakosci produkty powinny by¢ stosowane przez wyspecjalizo-
wanych ekspertow. Dlatego oferujemy praktyczne szkolenie poswigcone
zastosowaniu naszych produkdw w branzy utrzymania ruchu i napraw.

Nasi specjalisci doskonale znajg codzienne problemy, jakim musisz sta-
wi¢ czota i wyposaza Cie w odpowiednie narzedzia i praktyczng wiedze
dla udanej aplikacji produktow.

Szkolenie jest oparte o kategorie produktow wyszczegdlnione w tym
Przewodniku i moze by¢ dostosowane do indywidualnych potrzeb.

Zakres

e Przeglad stanu zakfadu

e Szkolenie praktyczne

e Przeprowadzone na miejscu w siedzibie firmy

e Zapewnione materiaty szkoleniowe

Przeglad powszechnych usterek i metod, jak im zapobiegaé
e Dalsza pomoc na terenie zakfadu



listow ds. utrzymania ruchu

Korzysci dla Ciebie

Szkolenie dostarczy wiedzy oraz narzedzi pozwalajacych na:

A Zwigkszenie niezawodnosci
i zapobieganie przestojom urzadzen i maszyn przemystowych dzigki ich
regularnemu utrzymaniu w ruchu

Yi%o! Zwiekszanie bezpieczeristwa
w miejscu pracy dzigki wyzszej niezawodno$ci maszyn oraz stosowaniu
bezpiecznych dla zdrowia produktow

0szczednosé czasu
dzieki zastosowaniu innowacyjnych technologii skracajacych przestoje i
przedtuzajacych przerwy migdzy kolejnymi przegladami

Obnizanie kosztow
dzieki naprawom zuzytych i uszkodzonych czesci zamiast ich wymianie

Aby uzyskac bardziej szczegétowe informacje i aby zorganizowac
szkolenie dla swojego zespotu odpowiedzialnego za utrzymanie
ruchu skontaktuj sie z Inzynierem Sprzedazy Henkla.
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Rozwigzania dla utrzymania ruchu

Znajomos¢ przemystu i wiedza na temat sprzetu

Dtugoletnie doswiadczenie w branzy produkcyjnej i utrzymania ruchu
pozwolity nam zdoby¢ dogtebng wiedze na temat typowych aplikacji
zwigzanych z utrzymaniem ruchu i naprawami we wszystkich gtéwnych
branzach przemystu i popularnych urzgdzeniach przemystowych.

Programy dla przemystu

Nasze programy dla przemystu obejmujg typowe problemy zwigzane z
utrzymaniem ruchu i naprawami w Twojej branzy przemystu. Obejmujg
wiele przyktadow aplikacji, punktow odniesienia i rzeczywistych przy-
padkéw. Dowiedz sig jak dokona¢ konkretnej naprawy.

Gornictwo

Przemyst morski Kolejnictwo Oczyszczalnie Sciekow
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Programy dotyczace urzadzen

Nasze programy dotyczace urzadzen pozwalaja jeszcze blizej przyjrze¢
sie specjalistycznym aplikacjom zwigzanym z utrzymaniem ruchu i
naprawami komponentéw wykorzystywanych w przemysle. Obejmuja
specjalistyczne rozwigzania do wszystkich napraw oraz sugestie doty-
czace doboru odpowiednich produktow. Zaoferujemy rozwigzanie, aby$
mogt w petni wykorzysta¢ swojg wiedze i doSwiadczenie.

Pompa Wat Wiréwka

o Loctite® SI 5980

/ Loctite® 243

o Loctite® 8150

Loctite® 7063 o

Loctite® 3478 o

Loctite® 603 ©

Skrzynia biegow

Dowiedz sie wigcej o programach na www.loctite.pl/utrzymanieruchu i skontaktuj sie
ze swoim Inzynierem Sprzedazy Henkla, aby zaméwi¢ szkolenie dostosowane do Twoich
potrzeb.

177



LOCTITE

Znajdz odpowiedni produkt i poznaj jego
dodatkowe zalety. Wyprobuj nasz interne-
towy Przewodnik po Rozwiazaniach:

m.loctite-przewodnik-utrzymanieruchu.pl

Henkel Polska Sp. z 0.0.
General Industry

ul. Domaniewska 41
02-672 Warszawa

Tel: +48 22 56 56 200

Fax: +48 22 56 56 222

Infolinia 801 111 222
www.loctite.pl/utrzymanieruchu

Niniejsze dane maja cel jedynie infor-
macyjny. Aby uzyska¢ pomoc i zalecenia
odno$nie przeznaczenia niniejszych pro-
duktow, nalezy skontaktowac sie z Lokalng
Techniczna Grupg Wsparcia Henkel.

® designates a trademark of Henkel AG & Co. KGaA
or its affiliates, registered in Germany and elsewhere
© Henkel AG & Co. KGaA, 2013



